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OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Calitate la un pret avantajos
Utilaje pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM®

Scopul propus
este satisfacerea cerintelor clientului
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De peste 25 ani am dezvoltat si fabricat produse OPTIMUM®.

Fiecare dintre produsele noastre se caracterizeaza prin calitate,
precizie si fiabilitate. Produsele noastre sunt proiectate de noi la un
nivel tehnic inalt si in plus in fabricile noastre de realizare

a acestor produse lucreaza numai angajati ce indeplinesc conditiile
noastre de nalta calitate.

Cunostintele noastre servesc la perfectionarea constanta si
imbunatatirea produselor.

Produsele

Cautati utilaje functionale care sa ofere caracteristici
corespunzatoare la o valoare optima?
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In acest caz utilajele OPTIMUM®
pentru prelucrarea metalelor va ofera toate acestea.

L
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Utilajele noastre ofera calitate deosebita, precizie in executie la un
raport pret si calitate ,OPTIM”.

]
18 GENMHEEEN i

Certificarea

T

‘“,quh'llﬂgl'“ : K | | Utilajele noastre OPTIMUM® sunt livrate cu manuale de instructiuni
i SR u detaliate si liste de piese de schimb cat si cu Declaratia de conformitate
CE. Pentru utilajele de gdurit si strunguri se ataseaza si un certificat de
verificare.

L

Service - ROCAST

In cadrul ROCAST exista departamentul OPTIMUM - STUERMER
format dintr-un colectiv de 20 specialisti: ingineri mecanici, tehnicieni
electricieni si mecanici care va pot oferi gratuit toate informatiile
tehnice de care aveti nevoie si solutiile optime
pentru rezolvarea problemelor dumneavoastra.
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Masini de gaurit cu curele

Masini de gaurit cu angrenaj




OPTIMUM’

MASCHINEN

Masini de gaurit

Masini de gaurit robuste cu curele - Seria PRO: B 17 Pro / B 23 Pro / B 26 Pro / B 33 Pro

o Intrerupitor de sigurant usor de manevrat
conform IP 54 cu declansare la tensiune joasa si
intrerupator de oprire in caz de avarie.

e Functionare silentioasa datorata fuliilor din aluminiu
si transmisiei prin curea dintata (de la B 23 Pro).

® Masa de lucru de precizie cu canale radiale
in forma T.

e Parghia de antrenare este dintr-o bucata, realizata
din aluminiu turnat sub presiune, cu maner.

e Ax de gaurire cu rulmenti de precizie, cu bile.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

- GERMANY

e Placa de baza solida, dimensionata generos, cu
nervuri la partea din spate.

¢ Cremaliera pentru reglarea verticala a mesei pentru
gdurire.

® Masa de lucru inclinabild la + 45° si rotativa 360°.

® Modele la 400 volti au suplimentar rotatie
dreapta / stanga.

* Motoare electrice puternice si silentioase.

¢ Constructie compacta a intregului utilaj.

e Limitator la adancimea de gaurire.

Precizia garantatd la concentricitate sub
0.02 mm masuratd la mansonul de antrenare

a arborelui.

Ax de gdurire cu rulmenti de precizie, cu bile.

Ecran protectie, dimensionat generos, reglabil
in Indltime cu intrerupdtor de siguranta.

Functionare silentioasa datorata fuliilor din
aluminiu si a transmisiei prin curea dintata

(de la B 23 Pro).

Transmisie mai bund a puterii datorita
curelei trapezoidale dintate.

Apardtoare curea trapezoidala cu

intrerupator de siguranta.

B 17 Pro B 23 Pro B 33 Pro

Model B 17 PRO (230V) B 23 Pro (230 V) B 23 Pro (400 V) B 26 Pro (400 V) B 33 Pro (400 V)
Cod articol MG.3003171 MG.3003231 MG.3003233 MG.3003263 MG.3003333
€/buc 363.00 540.00 549.00 614.00 931.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230 230 400 400 400
Putere (W) 500 750 750 750 1100
Diametru de gaurire
Diametru de gaurire in otel (& mm) 16 25 25 25 30
Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 12 20 20 20 25
Suport arbore
Deschidere brat (mm) 152 180 180 210 254
Fixare suport arbore MK 2 MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Cursa de gaurire (mm) 65 80 80 85 120
Turatii
Turatie ax (rotatii / minut) 500 - 2520 200 - 2440 200 - 2440 200 - 2440 120 - 1810
Trepte de viteza 5 12 12 12 9
Masa de gaurire
Dimensiune masa L x1 (mm) 235 x 220 280 x 245 280 x 245 330 x 290 mm 475 x 425
Dimensiune canal T - latime (mm) 12 12 12 14 14
inclinare / rotatie masi +45° /360° +45° /360° +45°/360° +45°/360° +45° /360°
Distanta ax - masa (max.) (mm) 325 425 425 720 695
Suprafata de lucru L x 1 (mm) 220 x 230 240 x 250 240 x 250 385 x 260 410 x 325
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 530 618 618 1230 1180
Dimensiuni
Diametru montant (& mm) 60 73 73 80 92
Lungime x litime x inaltime (mm) 565 x 275 x 840 615 x 330 x 1015 615 x 330 x 1015 670 x 355 x 1640 755 x 440 x 1705
Greutate neta (kg) 36.5 58 58 82 135

. adaptor conic adaptor conic
Volumul liveirii adaptor conic MK 2 - B 16 MIE 3-B16 MI? 4-B16

mandrina rapida (1 - 16 mm) B16, 2 piulite “T”
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Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini de gaurit

Masini de gaurit robuste cu curele - Seria H: B16 H/B24 H/B28H/B 34 H

e Parghie de antrenare, ergonomica, dintr-o bucata, realizatd din aluminiu ® Sens de rotatie dreapta / stanga (pentru modelele la 400 V).
turnat sub presiune, cu maner cauciucat pentru lucru in siguranta inlocuire usoara a sculelor datoritd mecanismului de extragere a conului /
(B16 H/B 24 H). burghiului (incepand cu B 28 H).

® Maner in stea din otel: triplu (B 28 H) / cvadruplu (B 34 H). Apardtoare curea trapezoidala cu intrerupator de siguranta.

* Pot fi folosite pentru piese foarte inalte datorita mesei de gaurit rotative. Limitator de adancime pentru gaurire (B 34 H).

o intrerupitor de siguranti usor de manevrat. Display digital de afisare a turatiilor (B 34 H).

e Functionare silentioasa datorata fuliilor din aluminiu Motoare electrice puternice si silentioase.
si a transmisiei prin curea dintata.

Precizia garantata la concentricitate sub
0.015 mm masurata la mansonul de
antrenare a arborelui. Ax de gaurire cu
rulmenti de precizie, cu bile.

Ecran protectie, dimensionat generos,
reglabil in Inaltime cu Intrerupator de
siguranta.

Limitator de adancime pentru gaurire

Montant turnat cu perete gros
pentru o mai buna rigiditate si stabilitate.

Lampa masinii cu becuri cu halogen
(12V-10W) integrata in capul masinii.

Masa de gaurire: executie de precizie
cu canale transversale in forma de T.

Rotatie 360°.

Placa de baza solida cu canale - T.

B34H
Model B 16 H (400 V) B24H (230 V) B 24 H (400 V) B 28 H (400 V) B 34 H (400 V)
Cod articol MG.3020217 MG.3020241 MG.3020243 MG.3020283 MG.3020333
€/buc 698.00 1296.00 1296.00 1566.00 2444.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400 230 400 400 400
Putere (W) 550 850 850 850 1500 / 2200
Diametru de gaurire
Diametru de gaurire in otel (& mm) 13 24 24 28 34
Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 11 20 20 24 26
Suport arbore
Deschidere brat (mm) 130 165 165 200 285
Fixare suport arbore MK 2 MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Cursa de gaurire (mm) 65 85 85 105 160
Turatii
Turatie ax (rotatii / minut) 450 - 3500 350 - 4000 350 - 4000 120 - 4000 145 - 4800
Trepte de viteza 5 7 7 16 2x9
Masa de gaurire
Dimensiune masa L x1 (mm) 230 x 245 280 x 300 280 x 300 340 x 360 420 x 400
Dimensiune canal T - latime (mm) 12 14 14 14 14
inclinare / rotatie masa 360° 360° 360° 360° 360°
Distantd ax - masa (max.) (mm) 370 515 5115 860 790
Suprafata de lucru L x 1 (mm) 200 x 240 280 x 260 280 x 260 320 x 320 390 x 390
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 495 681 681 1275 1275
Dimensiuni
Diametru montant (& mm) 60 80 80 92 115
Lungime x litime x inaltime (mm) 549 x 300 x 848 665 x 434 x 998 665 x 434 x 998 698 x 449 x 1721 918 x 585 x 1895
Greutate neta (kg) 65 84 84 140 274

Volumul livrarii

mandrind rapida
(1-13mm) B16

adaptor conic
MK 2-B16

mandrina rapida
(1-16 mm) B16

adaptor conic
MK2-B16

mandrina rapida
(1-16 mm) B16

adaptor conic
MK2-B16

2 piulite “T”

mandrina rapida
(1-16 mm) B16
adaptor conic
MK 3-B 16

mandrina rapida
(1-16 mm) B16
adaptor conic
MK 4-B16
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Masini de gaurit

Masini de gaurit robuste cu curele si turatie reglabila electronic - Seria HV: B16 HV/B24 HV /B 28 HV /B 34 HV

¢ Ecran de protectie bine dimensionat, reglabil in indltime, cu intrerupator de ¢ Ax de gaurire cu rulmenti cu bile de precizie.

urgentd pentru o mai buna protectie a utilizatorului. ¢ Limitator de adancime pentru gaurire.

e Parghie de antrenare, ergonomica, dintr-o bucata, realizatd din aluminiu o Inlocuire usoard a sculelor datorita mecanismului de extragere
turnat sub presiune, cu maner cauciucat pentru lucru in siguranta a conului/burghiului (incepand cu B 28 HV).
(B16 HV, B 24 HV). e Apardtoare curea trapezoidala cu intrerupator de siguranta.

® Maner din otel in stea: triplu (B 28 HV) / cvadruplu (B 34 HV). * Motoare electrice puternice si silentioase.

¢ Sens de rotatie dreapta / stanga (de la B 24 HV).

Display digital pentru turatii
integrat in carcasa, usor de citit.

Regulator turatii se face cu un
potentiometru.

Precizie a concentricitasii garantata
sub 0.015 mm, masurata la mansonul
de antrenare al arborelui.

Motor puteric fara perii colectoare

o foarte silentios

® putere utild mare

¢ moment de torsiune aproape constant
in toatd gama de turatie

e constructie compacta

Placa de baza solida, executata cu
precizie, cu canale transversale.

Ax gaurire: rulmenti de precizie.

e digital

Reglarea adancimii de gaurire

e precizia display-lui: 0.01 mm (B 34 HV)

Masa de gaurire: executie de precizie
cu canale radiale in forma de T.
Rotatie 360°.

Functionare uniforma, silentioasa
datoratd fuliilor din aluminiu si

transmisiei prin curea dintata.

Maneta de tensionare a curelei.

Lampa masinii cu becuri cu halogen
(12V-10W) integrata in capul masinii.

Montant turnat cu perete gros pentru
o mai bund rigiditate si stabilitate.

B24HV
Model B 16 HV B 24 HV B 28 HV B34 HV
Cod articol MG.3020218 MG.3020245 MG.3020285 MG.3020335
€/buc 1675.00 2385.00 2883.00 3382.00

B34 HV

Racordare electrica
Tensiune (V) 230 230 230 230 Modul de lucru “auto”
Putere (W) 13 5 L3 Z2 In modul de lucru automat, motorul
Diametru de gaurire Ny

- L. porneste automat prin ridicarea
Diametru de gaurire in otel (& mm) 16 24 28 34 &l o A -

- - - - manivelei si se opreste in pozitia
Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 13 20 24 26 6o B

> initiala. In acest mod nu este necesar

SupORMAIDOIS sa se apese butonul Start si Stop
Cursa de gaurire (mm) 65 85 105 160 .

. pentru repetarea operatiilor de
Fixare suport arbore MK 2 MK 2 MK 3 MK 4 ghurire
Deschidere brat (mm) 130 165 200 285 ’
Turatii
Turatie ax (rotatii / minut) 95 - 6000 100 - 5950 35 - 5600 40 - 5000 o= 7
T ) de vi < 5 4 5 9 Modul lucru “filetare

repj:e £ Ylte.Z8 Motorul este activat prin
Masa de gaurire oA

. o = mutarea manivelei in stea
Dimensiune masa L x1 (mm) 230 x 245 280 x 300 340 x 360 420 x 400 fm . .

. . . in jos. Directia de rotatie se
Dimensiune canal T - latime (mm) 12 14 14 14 o . . X
— - — modificd prin apasarea butonului de
Inclinare / rotatie masa 360° 360° 360° 360° . o . i

- = S capdt al limitatorului reglabil pentru
Distanta ax - masa (max.) (mm) 370 515 860 790 . .

— adancimea de gaurire.
Suprafata de lucru L x 1 (mm) 200 x 240 280 x 260 320 x 320 390 x 390
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 495 681 1275 1275
Dimensiuni
Diametru montant (& mm) 60 80 92 115
Lungime x litime x inaltime (mm) 540 x 370 x 850 665 x 434 x 998 701 x 474 x 1755 918 x 595 x 1930
Greutate neta (kg) 65 85 141 290
mandrina rapidd ~ mandrind rapidd ~ mandrind rapida ~ mandrind rapida

Volumul livrarii

(1-13 mm) B16

adaptor conic
MK 2-B16

(1-16 mm) B16

adaptor conic
MK 2-B16

(1-16 mm) B16

adaptor conic
MK 3-B16

piulite “T”

(1-16 mm) B16

adaptor conic
MK 4-B 16
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Masini de gaurit

Masina de gaurit robusta cu curele si turatie reglabila electronic - B 30 Vario

e Inlocuire usoara a sculelor datoritd mecanismului
de extractie a conului burghiului

® Motor puternic fara perii colectoare.

® Ax de gaurire cu rulmenti cu bile de precizie.
¢ Cursa mare de gaurire (125 mm).

¢ Functionare silentioasa datorata fuliilor din aluminiu Pupitru de comanda

Protectia mandrinei reglabila in inaltime, prevazuta cu
microintrerupator.

Masa solida, reglabila pe indltime cu ajutorul

si a transmisiei prin curea dintata. e display digital pentru turatie cremalierei. Executata cu precizie, canale radiale cu
e Vario Speed (comanda turatie variabila continuu) ¢ buton oprire in caz de avarie actionat prin apasare  partea din spate puternic nervurata si fixare dubla.
pentru fiecare dintre cele 4 trepte. e selector pentru mod de lucru / sens de rotatie
* Sens de rotatie dreapta / stanga. ® potentiometru Sistemul de rcire are rezervorul integrat in placa de
¢ Cremaliera pentru reglaj pe verticald al mesei de e intrerupdtor pentru agentul de racire baza cu o capacitate 4.5 litri.
gaurire. e intrerupdtor pentru lampa utilajului
e Limitator reglabil de adancime pentru gdurire. ¢ reglarea adancimii de gaurire Filtru de span ce curatd agentul de racire.
® Manivela in stea cu trei brate realizata din otel. e precizia display-ului de 0.01 mm

® Buton de oprire de urgenta. Placa de baza poate fi utilizatd pentru piese de lucru

foarte inalte cu masa de lucru rotita pe o parte.

Montant turnat cu pereti grosi asigura o buna
absorbtie a vibratiilor si stabilitate.

Lampa cu halogen, integratd in capul masinii.

Sistem de prindere rapida
a curelei prin excentric.

Motor puternic

fara perii colectoare

o foarte silentios

| ® putere utila mare

* moment de torsiune aproape
constant in toata gama de turatie

e constructie compacta

Treapta1: 30-300rpm /100 Nm
Treapta 2: 120 - 1200 rpm / 25 Nm
Treapta 3: 240 - 2400 rpm / 13 Nm
Treapta 4:390 - 3800 rpm / 6 Nm

Modul de lucru “filetare”

Motorul este activat prin mutarea manivelei in

stea In jos. Directia de rotatie se modifica prin apasarea
butonului de capat al limitatorului reglabil pentru
adancimea de gaurire.

Lungime x latime x indltime (mm)
Greutate neta (kg)

Adaptor conic MK3 - B16, piulite “T”

Volumul livrarii: Mandrind rapida (1 - 16 mm) B16.

Model B 30 BS Vario
Cod articol MG.3021303
€/buc 3981.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230
Putere (kW) 2.2
Motor pompa racire (W) 40
Diametru de gaurire
Diametru de gaurire in otel (& mm) 30
Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 28
Filetare in otel Mié6
Suport arbore
Cursa de gaurire (mm) 125
Fixare suport arbore MK 3
Deschidere brat (mm) 285
Turatii
Turatie ax (rotatii / minut) 30 - 3800
Trepte de viteza 4
Masa de gaurire
Dimensiune masa L x1 (mm) 400 x 500
Dimensiune canal T - latime (mm) 14

Modul de lucru “auto” in.clinarve / rotagievmasi 360°

n modul de lucru automat, motorul porneste automat Distantd ax - masa (max.) (mm) 780

prin ridicarea manivelei si se opreste in pozitia initiala. Suprafatd de lucru L x 1 (mm) 270 x 390

In acest mod nu este necesar sa se apese butonul Start Distanta ax - talpa (max.) (mm) 1230

si Stop pentru repetarea operatiilor de gaurire. Dimensiuni
Diametru montant (& mm) 115

715 x 560 x 1850
280 kg
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Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini de gaurit

Masini de gaurit cu curele - Seria BASIC: B13 / B14 / B16 / B20 / B25 / B32

Avantajoase ca pret.
Argumente convingatoare: calitate, eficienta si pret

® Masa de lucru cu executie de precizie, cu canale radiale, ¢ Placa de baza dimensionata generos, solida cu canale - T,
inclinabild la + 45° si rotativa pana la 360°. puternic nervurata la partea din spate.

® Manetd in stea dimensionata generos, ergonomica, e Canale - T pentru fixarea menghinei.

cu maner cauciucat de prindere pentru lucrul in siguranta.

* Motoare electrice de forta cu functionare silentioasa,

din aluminiu (incepand cu B 14).

* Modele de 400 volti cu comutator al sensului de rotatie dreapta / stanga.
e Curele trapezoidale in V, de inalta calitate.

Calitate dovedita de milioane de ori.

Model B13 B14 B16 B 20 (230 V) B 20 (400 V)
Cod articol MG.3008131 MG.3008141 MG.3008161 MG.3008201 MG.3008203
€/buc 163.00 219.00 322.00 419.00 461.00
Racordare electrica

Tensiune (V) 230 230 230 230 400

Putere (W) 300 350 450 550 550
Diametru de gaurire

Diametru de gaurire in otel (& mm) 13 14 16 20 20

Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 12 12 15 18 18

Suport arbore

Deschidere brat (mm) 104 104 125 170 170

Fixare suport arbore fix / B16 fix / B16 MK 2 MK 2 MK 2

Cursa de gaurire (mm) 50 50 65 80 80

Turatii

Turatie ax (rotatii / minut) 520 - 2620 520 - 2620 660 - 2500 210 - 2220 210 - 2220
Trepte de viteza 5 5 5 12 12

Masa de gaurire

Dimensiune masa L x1 (mm) 160 x 160 160 x 160 200 x 200 275 x 275 275 x 275
Dimensiune canal T - latime (mm) 14 14 14 14 14

inclinare / rotatie masi +45°/360° +45°/360° +45° / 360° +45° /360° +45° /360°
Distantd ax - masa (max.) (mm) 240 330 390 465 465
Suprafata de lucru L x 1 (mm) 135x 175 140 x 180 160 x 170 205 x 200 205 x 200
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 325 440 525 645 645
Dimensiuni

Diametru montant (& mm) 46 46 60 70 70

Lungime x ldtime x inaltime (mm) 420 x 220 x 580 420 x 230 x 700 510 x 270 x 820 600 x 350 x 990 600 x 350 x 990
Greutate neta (kg) 19 21 36 53 23

Volumul livrarii

mandrina cu cheie
(1-13mm)B 16

mandrina rapida
(0-13 mm) B 16
2 piulite “T”

2 piulite “T”

mandrina rapida (1 - 16 mm) B 16
adaptor conic MK2 - B 16
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Masini de gaurit

Masini de gaurit cu curele - Seria BASIC: B13 / B14 / B16 / B20 / B25 / B32

B 25

Model

Cod articol
€/buc

Racordare electrica
Tensiune (V)
Putere (W)
Diametru de gaurire
Diametru de gaurire in otel (& mm)
Diametru de gaurire continuu in otel (& mm)
Suport arbore
Deschidere brat (mm)
Fixare suport arbore
Cursa de gaurire (mm)
Turatii
Turatie ax (rotatii / minut)
Trepte de viteza
Masa de gaurire
Dimensiune masa L x1 (mm)
Dimensiune canal T - latime (mm)
inclinare / rotatie masa
Distantd ax - masa (max.) (mm)
Suprafata de lucru L x 1 (mm)
Distanta ax - talpa (max.) (mm)
Dimensiuni
Diametru montant (& mm)
Lungime x latime x inaltime (mm)
Greutate neta (kg)

Volumul livrarii

i
oPTigL |
e §

B 25 B32
MG.3008253 MG.3008323
521.00 856.00

400 400

550 1100

20 32

18 28

170 225

MK 3 MK 4

80 125

210 - 2220 140 - 2020
12 9

275x 275 360 x 360
14 14

+45° /360° +45° / 360°
760 600
235 x 220 260 x 270
1210 1170

70 92
690 x 390 x 1570 790 x 400 x 1730
60 135

mandrind rapida (0-16 mm) B 16, 2 piulite “T”

adaptor conic
MK 3-B 16

adaptor conic
MK 4-B16

OPTIMUM’
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Functionare uniforma datorita fuliilor din aluminiu
si a transmisiei prin curea dintata.

Transmisie eficienta a fortei prin curea trapezoidala
dintata de calitate.

Precizia garantata la concentricitate sub 0.03 mm
madsurata in mansonul axului de gdurire.

Arbore de gaurire cu rulmenti de precizie, cu bile.
Mandrina rapida livrata standard.

Manetd in stea dimensionatd generos, ergonomicd,
cu maner cauciucat pentru lucrul in siguranta.
Oprire la adancimea de gaurire.

= drill®
" B32 @

oPT

Intrerupitor de siguranta usor de deservit cu protectie
IP 54 cu declansator la tensiune joasa si buton oprire
de urgenta in caz de avarie si sens de rotatie dreapta /
stanga pentru masini de 400 volti sau Vario.
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Masini de gaurit

Masini de gaurit radiale cu curele - Seria BASIC: RB 6T / RB 8S

Avantajoase ca pret.
Argumente convingatoare: calitate, eficienta si pret

e Functionare silentioasd datorita fuliilor din ® Mandrina cu cheie de mare eficienta, livrata standard.
aluminiu si transmisiei prin curea dintata. ¢ Raport optim calitate / pret.

¢ Arbore de gaurire cu rulmenti cu bile de e Fiabilitate.
precizie.

Deschidere brat variabild prin
manevrarea capului de gaurire

Inclinatie masa de lucru + 45°

Axul de gaurire

® precizie garantata la concentricitate sub
0.03 mm masurata in mansonul axului de
gaurire

e rulmenti de precizie cu bile

Curea trapezoidala dintata, de calitate.

RB 6T Intrerupator de siguranta

e usor de folosit
e clasa de protectie IP 54

Model RB 6T RB 85 C
e declansare la tensiune joasa

Cod articol MG.3009161 MG.3009181

€/buc 387.00 452.00 Protectia mandrinei

Racordare electrica e cea mai buna protectie pentru utilizator

® reglabild in inaltime

Tensiune (V) 230 230

Putere (W) 750 750 e prevazutd cu microintrerupator

Diametru de gaurire

Diametru de giurire in otel (& mm) 16 16 Masa de lucru. - -
Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 12 12 * RB 6T executie de precizie cu gauri de
Suport arbore montaj pentru fixare masa extinsa
Deschidere brat (mm) 115 - 430 115 - 430 ® RB 8 S cu canale transversale in formd de T
Fixare suport arbore MK 2 MK 2

Motorul electric

Cursa. ‘de gdurire (mm) 80 80 e functionare lind si eficienta

Turatii e carcasa din aluminiu

Turatie ax (rotatii / minut) 390 - 3000 390 - 3000

Trepte de viteza 5 trepte 5 trepte Limitator de adancime

Masa de gaurire

Dimensiune masa L x1 (mm) 225 x 230 262 x 262 Maneta in stea

Dimensiune canal T - latime (mm) 14 14 * lunga si ergonomica

T — +45° +45° ® maner cauciucat de prindere pentru lucrul

Distanti ax - masi (max.) (mm) 380 740 1 ST

Distant. - talpa a 55 125
fs an,a. ax' alpd (max.) (mm) 0 0 Montant din ofel

Dimensiuni S ] TV oy
K e asigura o functionare silentioasa si stabila

Diametru montant (& mm) 60 70

Lungime x ldtime x inaltime (mm) 820 x 290 x 930 820 x 290 x 1640 Placa de bazi

Greutate neta (kg) 40 63 e solidd si de mare dimensiune

ecucanal T
Volumul livrarii: Mandrina cu cheie (0 - 16 mm) B 16. Adaptor conic MK 2 - B 16. e puternic nervurati la partea din spate




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Masini de gaurit

Masini de gaurit cu angrenaje - Seria DH: DH 26GT / DH 28GS / DH 32GS

e Constructie masiva pentru sarcini grele * Montant turnat cu perete gros pentru o mai buna e Apdratoarea masinii reglabila pe inaltime,
® Precizie inaltd la concentricitate datoritd arborelui rigiditate si stabilitate. prevézuta cu microintrerupator.

calit si rectificat. ® Masa de gaurire masiva, nervurata la partea din  Reglarea pe inaltime a mesei prin cremaliera.
e Limitator de adancime reglabil cu scald milimetrica spate, cu canale radiale. e Extractor integrat cu mecanism de extractie a
e Cutie de viteze cu 8 trepte * Rotatie stanga / dreapta. sculei de lucru, usor de manevrat.
* Necesita intretinere redusa datorita lubrefierii ® Lampa cu halogen, integrata in capul de gaurire.

angrenajului.

Turatia: 8 trepte

DH 26GT: 75 - 2900 rot/min
DH 28GS: 75 - 2900 rot/min
DH 32GS: 75 - 2000 rot/min

Functii suplimentare pentru DH 32 GS

e functia de filetare

e optional pedala de picior pentru filetare
® sistem de récire

e filtru de span

e cuplaj electromagnetic pentru avans

C.
L Gel

DH 26 GT

Model DH 26GT DH 28GS DH 32GS
Cod articol MG.3034220 MG.3034230 MG.3034240
€/buc 1886.00 2444.00 3242.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400 400
Putere (kW) 11/15 L1l /5 115 ) 2.2
Diametru de gaurire
Diametru de giurire in otel (@ mm) 26 28 32
Diametru de gaurire continuu in otel (@ mm) 24 25 29
Suport arbore
Cursa de gaurire (mm) 127 127 125
Fixare suport arbore MK 3 MK 3 MK 4
Deschidere brat (mm) 235 260 285
Avans automat (mm) - - 0.10/0.15/0.20
Turatii
Turatie ax (rotatii / minut) 75-2900 75-2900 75-2000
Trepte de viteza 8 8 8
Masa de gaurire
Dimensiune masa L x1 (mm) 380 x 380 376 x 394 400 x 420
Dimensiune canal T - litime (mm) 14 14 14
inclinare / rotatie masa 360° 360° 360°
Distanta ax - masa (max.) (mm) 450 875 820
Suprafata de lucru L x 1 (mm) 350 x 322 350 x 356 420 x 644
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 610 1200 1280
Dimensiuni
Diametru montant (& mm) 92 92 115

DH 32 GS Lungime x latime x inaltime (mm) 600 x 380 x 1300 670 x 550 x 2080 725 x 450 x 2200
Greutate neta (kg) 166 184 295

adaptor conic adaptor conic adaptor conic

Ve GTl e MK 3-B 16 MK 3-B 16 MK 4-B 16




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Masini de gaurit

Masina de gaurit cu angrenaje si variator de turatie - DH 32GSV

e Constructie masiva pentru sarcini grele. * Montant turnat cu perete gros pentru o mai buna ® Apdratoarea masinii reglabila pe inaltime,
® Precizie inalta la concentricitate datorita arborelui rigiditate si stabilitate. prevazuta cu microintrerupator.

calit si rectificat. ® Masa de gaurire masiva, nervurata la partea din ® Reglarea pe inaltime a mesei prin cremaliera.
e Limitator de adancime reglabil cu scald milimetrica. spate, cu canale radiale. e Extractor integrat cu mecanism de extractie a
e Cutie de viteze cu 8 trepte. * Rotatie stanga / dreapta sculei de lucru, usor de manevrat.
* Necesita intretinere redusa datorita lubrefierii e Lampa cu halogen, integrata in capul de gaurire.

angrenajului.

e cuplu maxim in treapta inferioara: 200Nm
m o functia de filetare
e optional pedala de picior pentru filetare
® sistem de racire
o filtru de span
e cuplaj electromagnetic pentru avans

sEs3zs8

Model DH 32GSV
Cod articol MG.3034245
€/buc 3981.00
Racordare electrica

Tensiune (V) 400

Putere (kW) 22

Pompa de racire (W) 100

Diametru de gaurire

Diametru de gdurire in otel (& mm) 32

Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 29

Suport arbore

Cursa de gaurire (mm) 100

Fixare suport arbore MK 4
Deschidere brat (mm) 285

Avans automat (mm) 0.10/0.15/0.20
Turatii

Turatie ax (rotatii / minut) 40 - 3000
Trepte de viteza 4

Masa de gaurire

Dimensiune masa L x1 (mm) 400 x 420
Dimensiune canal T - litime (mm) 14

inclinare / rotatie masi 360°

Distanta ax - masa (max.) (mm) 820

Suprafata de lucru L x 1 (mm) 420 x 480
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 1280
Dimensiuni

Diametru montant (& mm) 115

Lungime x latime x inaltime (mm) 725 x 450 x 2230
Greutate neta (kg) 300

Volumul livrarii: adaptor conic, MK 4 - B 16
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Masini de gaurit

Masini de gaurit cu angrenaje si 12 trepte de turatie - Seria B: B 40 E/ B 40 PTE

e Constructie solida din fonta, pentru sarcini grele.

® Maner pentru reglarea fina a avansului de gdurire,
usor de manevrat.

® Schimbarea regulatorului de reglare grosiera cu
regulatorul de reglare manuala fina prin cuplare.

® Reglarea mesei de gaurit prin cremaliera.

® Motor in 2 trepte.

e pornirea - oprirea echipamenului de racire e Filtrul de span.
Placa de baza
® poate fi utilizatd pentru piese de lucru foarte
inalte cu masa de lucru rotitd pe o parte solida
e cu suprafata precisa prelucrata

¢ Schimbarea vitezei se face prin rotirea butonului
de selectare a vitezei.

 Reglarea avansului pinolei se face cu ajutorul rozetei.

e Protectia mandrinei, reglabila in inaltime,
prevazuta cu microintrerupator.

® Masa de gdurire masiva, nervurata la partea din
spate, cu canale radiale.

e Limitator de adancime pentru gdurire, reglabil, cu
scala milimetrica.

* Montant turnat cu perete gros pentru o mai buna
rigiditate si stabilitate.

e Reglarea pe inaltime a capului prin cremaliera.

Panou de comanda

 usor de folosit

e intrerupator de urgenta, poate fi folosit prin
apasare

e comutator de schimbare a sensului de rotatie

e Echipament de racire cu rezervor integrat in placa
de baza

Reglarea inaltimii capului
de gdurire prin cremaliera

Functii suplimentare pentru B 40 PTE:

¢ avans automat al pinolei

e rotire masa la 180°

¢ reglarea fina a avansului de gaurire
prin maneta

B 40 PTE

Volumul livrarii: mandrina rapida (1 - 16 mm)

Model B40E B 40 PTE
Cod articol MG.3034340 MG.3034345
€/buc 3183.00 3641.00
Racordare electrica

Puterea (V) 400 400

Putere (kW) 1.1/15 1.1/15
Pompa de racire (W) 40 40
Diametru de gaurire

Diametru de gaurire in otel (& mm) 32 32
Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 25 25

Suport arbore

Cursa de gaurire (mm) 120 120
Diametrul axului de gaurire (mm) 73 5

Fixare suport arbore MK 4 MK 4
Deschidere brat (mm) 285 285

Avans automat (mm) = 0,1/0,18/0,26
Cap gaurire (rotatie / inclinatie) 360° / 45° 360° / 45°
Turatii

Turatie ax (rotatii / minut) 95 - 3200 95 - 3200
Trepte de viteza 2x6 2x6

Masa de gaurire

Dimensiune masa L x1 (mm) 425 x 420 400 x 445
Dimensiune canal T - latime (mm) 14 14
Inclinare / rotatie masa = 180°
Rotatia mesei 360° 360°
Distanta ax - masa (max.) (mm) 855 855
Suprafata de lucru L x 1 (mm) 385 x 385 385 x 385
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 1215 1215
Dimensiuni

Diametru montant (& mm) 115 115
Lungime x latime x inaltime (mm) 700 x 600 x 2050 720 x 700 x 2050
Greutate neta (kg) 322 322
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Masini de gaurit

Masini de gaurit cu angrenaje si sistem de filetare - Seria B: B 40 GSM / B 40 GSP

e Constructie solida din fontd, pentru sarcini grele.

* Functionare silentioasa si stabilitate mare datorita
montantului turnat, bine dimensionat, cu perete gros.

* Lubrifiere automata prin roata dintatd de la pompa
de ulei.

® Precizie inalta a concentricitatii datorita axului de
gaurit calit si rectificat.

 Functionare silentioasa datorita rotilor dintate
rectificate fin.

e Prevazut cu mod de lucru filetare.

» Intrerupator de protectie a motorului si intre-
rupator general blocabil.

® Ax blocabil cu mecanism de extragere integrat
pentru o schimbare mai usoara a sculelor.

Turatii
* 9 trepte de turatie selectabile
® prin maneta de comutare angrenaj,
* in partea frontald a capului de gaurire
* motor antrenare in doua trepte
* 18 trepte de turatii 50 -1450 rpm

B40 GSM

Avans pinola gaurire
¢ automat
e 2 trepte: 0.1 /0.2 mm

Protectia mandrinei

e reglabila in inaltime

e prevazuta cu microintrerupator

® Masa de gaurire masiva, reglabila in inaltime cu
cremalierd, nervurata la partea din spate, cu canale

radiale. Rotatie +/- 90°.

¢ Echipament de racire cu rezervor integrat in placa
de baza. Rezervor 51, debit 2 1/min. Filtru de span.

e Limitator de adancime pentru gaurire, reglabil, cu

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

* Rotatie stanga / dreapta pentru modul de lucru
filetare.

* Montant turnat cu perete gros pentru o mai buna
rigiditate si stabilitate.

Placa de baza

® poate fi utilizatd pentru piese de lucru foarte inalte
cu masa de lucru rotita pe o parte solida

e cu suprafata precisa prelucrata

B 40 GSM
cu avans electromagnetic al pinolei
s LI ) ]

scala milimetrica.

¢ Lampa cu halogen integrata in capul masinii.

"
3

B40 GSP

B 40 GSP
cu avans mecanic, pinola reglabila in 2 trepte

Model B 40 GSP
Cod articol MG.3034403
€/buc 4679.00
Model B 40 GSM
Cod articol MG.3034400
€/buc 4978.00
Racordare electrica

Tensiune (V) 400

Putere (kW) 15

Pompa de racire (W) 40

Diametru de gaurire

Diametru de gaurire in otel (O mm) E5

Diametru de gdurire continuu in otel (& mm) 30

Filetare in otel M 24

Suport arbore

Cursa de gaurire (mm) 180

Fixare suport arbore MK 4
Deschidere brat (mm) 350

Avans automat, 2 trepte, reversibil (mm) 0.1/0.2
Turatii

Turatie ax (rotatii / minut) 50 - 1450
Trepte de viteza 18

Masa de gaurire

Dimensiune masa L x1 (mm) 560 x 560
Dimensiune canal T - latime (mm) 18

Distanta ax - masa, max. (mm) 780

Rotatie masa +/-90°
incircare masa, max. (kg) 250
Suprafata de lucru L x 1 (mm) 510 x 500
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 1320
Dimensiuni

Diametru montant (& mm) 150

Lungime x latime x indltime (mm) 935 x 560 x 2280
Greutate neta (kg) 500

Volumul livrarii: Mandrina rapida (1 - 16 mm) B16.

Adaptor conic MK4 - B 16.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini de gaurit

Masina de gaurit cu angrenaje si sistem de filetare - B 50 GSM

Constructie solida din fontd,

pentru sarcini grele.

Functionare silentioasa si stabilitate

mare datoritd montantului turnat, bine
dimensionat, cu perete gros.

Lubrifiere automata prin roata dintata de la
pompa de ulei.

Precizie 1naltd a concentricitatii datoritd
axului de gaurit calit si rectificat.
Functionare silentioasa datorita rotilor
dintate rectificate fin.

Prevazut cu mod de lucru filetare.
Intrerupétor de protectie a motorului si
intrerupator general blocabil.

Lampa masinii integrata in capul masinii.
Ax blocabil cu mecanism de extragere

integrat pentru schimbarea usoara a sculelor.

e Limitator de adancime pentru gdurire,
reglabil, cu scala milimetrica.

e Echipament de racire cu rezervor integrat
in placa de baza. Rezervor 51, debit 2 1/min.
Filtru de span.

¢ Montant turnat cu perete gros pentru o mai

buna rigiditate si stabilitate.

Protectia mandrinei
e reglabild in inaltime
® prevdzuta cu microintrerupator

Placa de baza

e poate fi utilizata pentru piese de lucru foarte
inalte cu masa de lucru rotita pe o parte
solida

e cu suprafatd precisa prelucrata

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Avans electromagnetic al pinolei.
® automat
e reglarea fina se face prin apasarea butonului de la maneta stea

Pentru gauri adanci sau lamaje, cuplarea avansului automat
poate fi deschisa sau inchisd oricand prin actionarea
comutatorului din maner.

Masa de gaurire reglabild in
inaltime actionata cu motor.
(450 mm / min)

Inlocuire facila a sculei
de lucru datorita
mecanismului de
extragere

Masa de gaurire
¢ dimensionata generos
® solida
e executie de precizie
e canale radiale
® partea din spate
puternic nervurata
o rotatie +/- 90°
e canal pentru lichidul de racire

Model B 50 GSM
Cod articol MG.3034500
€/buc 8968.00
Racordare electrica

Tensiune (V) 400

Putere (kW) 2.4

Pompa de racire (W) 40
Diametru de gaurire

Diametru de gaurire in otel (& mm) 50
Diametru de gaurire continuu in otel (& mm) 45

Filetare in otel M 42
Suport arbore

Cursa de gaurire (mm) 230

Fixare suport arbore MK 4
Deschidere brat (mm) 375

Avans automat, 6 trepte, reversibil (mm) 0.05/0.3
Turatii

Turatie ax (rotatii / minut) 54 - 2090
Trepte de viteza 18

Masa de gaurire

Dimensiune masa L x1 (mm) 600 x 600
Dimensiune canal T - latime (mm) 18

Distanta ax - masa, max. (mm) 800

Rotatie masa +/-90°
incircare masa, max. (kg) 300
Suprafata de lucru L x 1 (mm) 600 x 520
Distanta ax - talpa (max.) (mm) 1300
Dimensiuni

Diametru montant (& mm) 200
Lungime x latime x indltime (mm) 1134 x 600 x 2460
Greutate neta (kg) 950

Volumul livrarii: Mandrina rapida (1 - 16 mm) B16.
Adaptor conic MK4 - B 16. Piulite T.
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ccesorii recomandate pentru masinile de gaurit
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SRR EBESIISBERERREERE8ILEIEIES S
AR NN W W
Accesorii recomandate = || = ? E E g?, T E ] & 8 ; B E; E 8 @
4 » » | ®» 2| =
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0-8mm MG3050608 @ @ O O O/O/O|O e o 06 /0 @ 06 & 0 0 0 ¢ o 0 o o o
0-10 mm MG3050610 © ® O O/O/O OO @ ®@ © © © © 6 6 6 06 06 o6 o o o o
Mandrina rapida
0-13mm MG3050623 (@ | @ O O/O/O0O/O|e/®e © © @ @ @ o o o o o o o o o
1-16 mm MG3050626 @ @ O O O O|/O/O e e @6 @& © 06 & 6 06 06 ¢ 0 0 o0 o o
MK 3 - MK 2 MG.3050663 ® ] [ ] e o o
Reductii MK 4 - MK 3 MG.3050664 (] (] ® o o o o o
MK 4 - MK 2 MG.3050665 [} o [ ] o O o o o
MK 2 - B16 MG.3050659 [ N e o6 o o o
Adaptor conic MK 3 -B16 MG.3050660 O|le (ol N©) o ° o 0o o °
MK 4 - Bl6 MG.3050661 ® (] ® e o e o
Aparat pentru filetare | - MG3352042 © @ @ @ O @ @& 0 O @& 06 06 O &6 0o 0 0 o 0 o0 o o o o
MSP1 MG.3050636 e 6 6 06 0 0 o o o o o o o
Pana de extractie
MSP2 MG.3050637 (] ® o 0o o o o
SPW 10 MG.3352016 o o (]
SPW 12 MG3352017 © © @& e e o o o LN o 6 o o o o o o
Truse de fixare
SPW 14 MG.3352018 o
SPW 16 MG.3352019 [ N ]
. i 230V MG3352002 (@ © © © @ & &6 &6 06 0 & &6 06 06 0 0 0 o0 o0 o o 0o O O
Sistem universal
de racire
400V MG.3352001 o o o o 06 & o6 06 0o 0o 0o o o o
MMC 1 MG3356663 © @ © @ @ & @ o & o o &6 o6 o o o o o o o o o o o
Conducte flexibile
de racire
KMS 2 MG3356660 © @ | @ © @ & @& & 6 6 6 6 06 0 o o o o o o o o o o
MSO 75 MG3000075 © © @ O @ o o o e o o 6 &6 06 06 0 o o o
MSO 100 MG3000100 © © & ®& o o o o e o e o 6 o o o o o o
MSO 125 MG3000125 © © © @ @ o o o e o e 6 06 06 06 0 0o o0 o
BMS 85 MG3000008 ©® © © @ & & & o & o o o6 o o o o o o o o o o
BMS 100 MG3000010 © © © ©& o o o o e o e o 06 06 o6 0o o o o
Menghine
- BMS 120 MG3000012 © © © @ e o o o e o o 6 o o o6 o o o o
de magina
BMS 150 MG3000015 O O O | @ o @ e o e o o 6 06 06 06 0 0o o o
BMS 200 MG.3000020 o|0|0|O0|O0|O|O|O|O|O O|0O[|0O|®|0O|O0|O|O|e
BSI 100 MG3000210 © © © @& & & & o & o o o6 o o o o o o o o o o
BSI 140 MG3000214 O O/ OO O @@¢/O/OO|O/O/O/O|O|O/O/®@|O|OO|0O| e
BSI 200 MG.3000220 e o
Accesoriile le gasiti in capitolul 4. @ Recomandat O Partial recomandat
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Masini de frezat




OPTIMUM’

- GERMANY

MASCHINEN

Masini de frezat

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini de frezat cu turatie variabila - Seria BF: BF 20 VARIO / BF 20L VARIO / BF 20LD VARIO

* BF 20L Vario cu masad transversala mai lunga
* BF 20LD Vario cu masa transversala lunga si
display digital de pozitionare DRO5

¢ Avansul arborilor, reglabil, fara joc.

* Montantul solid si cu executie de precizie cu
ghidaj V in coada de randunica. Reglabil pe toate
cele 3 axe.

e Filtru EMV (pentru a proteja partile electronice

sensibile impotriva fluctuatiilor de curent ale retelei).

* Ghidajele sunt rectificate si prevazute cu canale de
ungere.

® Masinile sunt echipate cu rulmenti radiali
cu role conice in capetele axelor,
ce permite reglarea fara joc.

BF 20LD Vario cu digital
de pozitionare DRO5

* oPTIMUM ©

OPTim_
=

BF 20 Vario

® Mecanisme electrice interne la 24 de volti in loc de
230 volti (potential risc).

® Sens de rotatie stanga / dreapta.

¢ Capul de gaurire poate fi inclinat la + 90°, ceea ce
permite operatiuni de gaurire si frezare la orice
pozitie unghiulara.

e Ecran de protectie reglabil in inaltime, cu
microintrerupator ce ofera protectie maxima
utilizatorului impotriva aschiilor si partilor care se
desprind la viteze mari.

Motorul de 850 de W cu doua trepte de transmisie.

Lampa masinii cu becuri cu halogen (12V-10W)
integrata in capul masinii.

Display pentru cursa pinolei cu precizie de 0.01 mm.
Poate afisa In mm sau inch.

Gamad largd de turatii, variabil continuu, de la 90 pana
la 3000 rot/min, sens de rotatie dreapta - stanga.
Turatia este afisata pe display.

Precizie la concentricitate sub 0.015 mm, care se
masoard in pinola de gaurire, datorita rulmentilor cu

role conice.

Scala de masurare lungime inglobata in masa
transversala.

OPTIMUM

BF 20L Vario
cu accesorii optionale
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Masini de frezat
Masini de frezat cu turatie variabila - Seria BF: BF 20 VARIO / BF 20L VARIO / BF 20LD VARIO
Masa transversald, solida si precisa, cu canale Montant - Z si Axa - X Montant - Z
T - transversale, reglabila, cu 3 manete. Dotatd cu e locas realizat la o latime de 9 mm pentru o partea din spate cu alezaj, in acest fel este usor
limitatoare mecanice, reglabile. asamblarea ulterioard a benzilor magnetice prin sa se aplice ulei pe arborele trapezoidal sau sa se
* BF 20 VARIO: lungime 480 mm simpla lor lipire greseze arborele cu bile de recirculare
* BF 20 L VARIO: lungime 700 mm e deplasabil cu 30 mm la ambele parti la curse mai
lungi si cu capul de prelucrare inclinat si procesare
centrala a piesei de lucru la masa transversala
240
] . 4
e
505/ ;oo‘ / Bl e p,
745/350 -
Accesorii optionale . =i
Postament - MG.3353000 — = |
Tava pentru span - MG.3353299
200
565 |
|
Model fara display BF 20 Vario BF 20L Vario
Cod articol MG.3338120 MG.3338122
€/buc 1488.00 1598.00
Model cu display - BF 20LD Vario
Cod articol - MG.3338125
€/buc - 2288.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230 230
Putere (W) 850 850
Diametru de gaurire-frezare
Diametru de gaurire in otel (mm) 16 16
Accesoriu optional Diametru de gaurire continuu in otel (mm) 12 12
Adaptor pentru strung (MG.3356572) Diametru maxim cu cap frezare (mm) 63 63
Diametru frezare cu freza deget max. (mm) 20 20
Suport arbore
4 Fixare suport arbore MK 2/M 10 MK2/M 10
Cursa de gaurire (mm) 50 50
Deschidere brat (mm) 185 185
Cap gaurire-frezare
Rotatie cap +90° +90°
- A 1ot 90 - 1480 90 - 1480
9 t Turatii (rotatii / minut) 150 - 3000 150 - 3000
: Trepte de viteza (reglabile electronic) 2 2
Accesoriu optional - . Masa transversala
Adaptor pentru polizor unghiular drept (MG.3356571) Lungime masi (mm) 500 700
.. . Latime masa (mm) 180 180
Accesorii optionale Dimensiune canal T (mm) / distanta (mm) 12 /63 12 /63
Descriere €/buc. Cod articol ICncarcare maximi (kg) B0 BO
urse
Adaptor pentru polizor unghiular drept de
mare turatie (pana la 26000 rot / min). 108.00 MG.3356571 Susrin acl il
L x1x H: 120 x 195 x 185 mm. Scaun: @ 43 mm. Cursa Y (mm) 175 175
Adaptor pentru strung pentru a monta coloana Cl.lrsa Z.(ml‘n) 280 230
si capul de frezare pe batiul strungurilor: 108.00  MG.3356572 Dimensiuni
TU 2506 / TU 2807 Lungime (mm) 745 950
Dorn de fixare MK2 / M10 / B16 7.70  MG.3050670 Latime (mm) 565 565
Postament L x 1 x H (mm): 500 x 420 x 800 316.00  MG.3353003* Inaltime (mm) 935 935
Postament, L x 1 x H (mm): 340 x 420 x 800 159.00  MG.3353000 Greutate neta (kg) 103 115
Tava pentru span, L x 1 x H (mm): 720 x470x 30 ~ 30.80 ~ MG.3352999 Volumul livrarii: Adaptor conic MK 2/ B 16. Tija de extractie M 10.




OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Masini de frezat

Masina de frezat mica - BF 16 Vario

* Gamad largd de aplicatii.

e Arbore fixare suport sculd MK 2.

e Filtru EMV (pentru protectia componentelor
electronice sensibile impotriva fluctuatiilor de
curent ale retelei).

e Toate cursele pot fi citite pe scala gradata.

* Pret eficient si fiabilitate.

Panou de comanda, simplu, clar, cu comutator
pornit-oprit, potentiometru si buton oprire de

urgentd.

Reglarea turatiei: gamad larga de turatii variabila de
la 100 pana la 3000 rotatii / minut.

Accesorii optionale

Descriere

Precizie inalta la concentricitate datorita
rulmentilor cu role conice: mai mica de 0.015 mm
madsurata la axul pinolei.

Ecran de protectie reglabil pe indltime cu
microintrerupator.

Masa transversala cu canale T, masiva. Suplimentar
cu canal pentru preluarea lichidului de racire.

Limitatori de cursa reglabili.

Avans ax: cu posibilitate de cuplare avans fin.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Scala de masurare longitudinal integrata in masa
transversala.

Cutie de viteze cu doud trepte.
Cap gaurire-frezare inclinabil la + 90° in ambele parti.
Maneta cu gradatii.

Montantul solid si cu executie de precizie cu ghidaj
Vin coada de randunica. Reglabil pe toate cele 3 axe.

Adaptor pentru polizor unghiular drept de mare turatie

(pana la 26000 rot / min).
L x1x H: 120 x 195 x 185 mm. Scaun: & 43 mm.

Adaptor pentru strung pentru a monta coloana si capul
de frezare pe batiul strungurilor: TU 2506 / TU 2807

Dorn de fixare MK2 / M10 / B16

Postament L x 1 x H (mm) - 500 x 420 x 800
Postament, L x I x H (mm): 340 x 420 x 800

Tava pentru span, L x I x H (mm): 720 x 470 x 30

Accesoriu optional

Adaptor pentru strung (MG.3356568)

Accesoriu optional

Adaptor pentru polizor unghiular drept (MG.3356567)

N
Model BF 16 Vario
Cod articol MG.3338116
€/buc 949.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230
Putere (W) 500
Diametru de gaurire-frezare
Diametru de gaurire in otel (mm) 16
Diametru de gaurire continuu in otel (mm) 12
Diametru maxim cu cap frezare (mm) 63
Diametru frezare cu freza deget max. (mm) 20
Suport arbore
Fixare suport arbore MK 2 /M 10
Cursa de gaurire (mm) 50
Deschidere brat (mm) 175
Cap gaurire-frezare
Rotatie cap +90°
BF 16 Vario Turatii (rotatii / minut) ;88 : ;ggg
cu accesorii optionale Trepte de viteza (reglabile electronic) 2
Masa transversala
Lungime masa (mm) 400
Latime masa (mm) 120
= Dimensiune canal T (mm) 10/35
€/ buc. Cod articol Curse
Cursa X (mm) 220
108.00 MG.3356567 Civieee W (o) 160
Cursa Z (mm) 210
108.00  MG.3356568 Dimensiuni
Lungime (mm) 505
7.70 MG.3050670 Litime (mm) 465
316.00 MG.3353003* inél;ime (mm) 795
159.00 MG.3353000 Greutate neta (kg) 60
30.80  MG.3352999

Volumul livrarii: Adaptor conic MK 2 / B 16.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Masini de frezat

Masina de frezat - MB 4

e Constructie solidd, turnata. Panou de control cu buton oprire de urgenta si Ecran de protectie solid, reglabil pe inaltime, cu

e Rigle in V pentru reglarea jocului. selector sens de rotatie. microintrerupator.

e Gama larga de turatii intre 95 - 3200 rotatii / minut.

* 12 trepte de turatie selectabile, motor in doua Schimbarea turatiei se face prin actionarea Masa transversala, solida si precisa, cu canale T si
trepte. selectorului de turatie de pe fata panoului. rigle in V pentru reglarea jocului. Dotata cu 3 roti de

* Sens de rotatie stanga / dreapta. mana pentru reglarea pozitiei si limitatori de cursa,

¢ Ghidaje 1n coada de randunica. Reglarea avansului pinolei se face prin maneta in reglabili.

e Capul de gaurire-frezare inclinabil pana la 60°. stea cupland din pozitia avans manual grosier in

® Buton de oprire de urgenta. pozitia avans manual fin.

e Limitator de adancime.

e Ecran de protectie reglabil pe inaltime, cu Montantul cu ghidaj in coada de randunica. -

|

Modul de filetare
Motorul porneste
automat in functie de
setarea stabilita.

Se modificd automat
sensul de rotatie,

de indata ce
adancimea presetatd
este atinsa.

3 |
S
=

0w .

microintrerupator oferind protectie maxima
pentru utilizator impotriva spanului la turatii mari

|

- K

@00 @

¢
(4

[ @00 @-

=

g Reglarea avansului
pinolei se face prin
maneta in stea cupland
din pozitia avans manual
grosier in pozitia avans
manual fin .

Accesoriu optional
Postament cu tava
de span inclusa

MG.3353006
y A Model MB 4
‘ Cod articol MG.3338450
y——) €/buc 2388.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400
Putere (kW) 11/15
Diametru de gaurire-frezare
Diametru de gaurire in otel (mm) 32
Diametru de gaurire continuu in otel (mm) 28
Diametru maxim cu cap frezare (mm) 63
Diametru frezare cu freza deget max. (mm) 28
Suport arbore
Fixare suport arbore MK 4
Cursa de gaurire (mm) 120
Deschidere brat (mm) 275
Cap gaurire-frezare
Rotatie cap +60°
Turatii (rotatii / minut) 95 - 3200
Trepte de viteza 2x6
Masa transversala
Lungime masa (mm) 800
Latime masa (mm) 240
Dimensiune canal T (mm) / distanta (mm) 14 /63
MB 4 Curse
cu accesorii optionale Cursa X (mm) 450
Cursa Y (mm) 195
Cursa Z (mm) 430
Accesorii optionale Dimensiuni
. . Lungime (mm) 1100
Descriere €/buc.  Cod articol Litime (mm) 850
Dorn de fixare MK4 / M16 / B16 13.57 MG.3350304 inaltime (mm) 1150

Postament cu tava de span inclusd, L x 1 x H: 625 x 415 x 750 mm  307.00 MG.3353006 Greutate neta (kg) 320




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Masini de frezat

Masini de frezat - MB 4P / MB 4PV

® Masini de frezat cu display digital DPA si Ecran de protectie bine dimensionat, reglabil in Axa X cu avans automat masa, livrat standard.
postament din fonta. inaltime, cu intrerupator de urgentd pentru o mai Avans rapid cu turatie continuu variabila.

® Avans automat pentru axa Z cu reglaj fin. buna protectie a utilizatorului. Sens de rotatie dreapta/stanga.

® Motor de pozitionare pentru axa Z.

e Functie de gaurire / filetare. Masa transversala cu canale T, masiva. Montant cu stabilitate mare si precizie ridicata si

Suplimentar cu canal pentru preluarea lichidului ghidaj solid in coada de randunica.
Capul de gaurire poate fi inclinat cu +60° ceea ce de rdcire. Limitatori de cursa reglabili.
permite operatii de gaurire si frezare Cu scala gradata.

in orice pozitie unghiulara.

Panou digital OPTI - sistem de
control integrat pentru:

OPTIMUM

- | | | e reglare inaltime axa Z
.‘,T: :.‘.‘ | | *mod de operare
OB G | filetare/frezare
Q o o
8\: 0@ * rotatie stanga / dreapta

e sistem de iluminare

e sistem de racire

|

e buton de oprire de urgenta

OPTIMUM

MB 4P cu sistem digital DRO3.

MB 4PV cu sistem digital DRO5
(si indicator de turatie).

Model MB 4P MB 4PV
Cod articol MG.3338460 MG.3338465
€/buc 5685.00 6294.00
Racordare electrica

Tensiune (V) 400 230
Putere (kW) 15 il
Diametru de gaurire-frezare

Diametr aurire

Diamete o ghuis 2 2
Diametru durir

conti:uu iieo%el (m:n) 28 20
Diametru maxim

cu cap frezare (mm) 63 63
Diametru frezare

cu freza deget max. (mm) 3 2%
Suport arbore

Fixare suport arbore MK 4 MK 4
Cursa de gaurire (mm) 120 120
Deschidere brat (mm) 258 258
Cap gaurire-frezare

Rotatie cap +60° +60°
Turatii (rotatii / minut) 95 - 3200 60 - 2760
Trepte de viteza 2x6 2
Masa transversala

Lungime masa (mm) 800 800
Latime masa (mm) 240 240
Dimensiune canal T (mm) /

distanta (mm) REY HIEY
Curse

Cursa X - automat (mm) 560 560
Cursa Y - manual (mm) 195 195
Cursa Z - manual (mm) 350 350
Dimensiuni

Lungime (mm) 1220 1220
Latime (mm) 930 930
inaltime (mm) 2110 2110

Greutate neta (kg) 495 495




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini de frezat

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Masina de frezat - F 40 E

Constructie turnata, solida.

Rigle trapezoidale reglabile.

Gama foarte larga de turatie 95 - 3200 rot / min.
12 Trepte de turatie selectabile,

motor in doua trepte.

Functionare uniforma datorita rotilor dintate
imersate in baia de ulei.

Sens de rotatie stanga / dreapta.

Rotatie a capului 60°.

Buton pentru oprire de urgenta.

Limitator de adancime pentru gaurire.

Panou de control cu buton oprire de urgenta si
selector sens de rotatie.

Schimbarea turatiei prin actionarea selectorului de
turatie de pe fata panoului.

Ecran de protectie reglabil in indltime, cu
microintrerupator, pentru cea mai bund protectie a
operatorului impotriva spanului.

Masa transversala, solida si precisa, cu canale
T - transversale, reglabild, cu 3 manete. Dotata cu
limitatoare mecanice, reglabile.

Reglarea avansului pinolei se face prin maneta in
stea cupland din pozitia avans manual grosier in
pozitia avans manual fin.

Montant cu stabilitate si precizie mare si ghidaj in
coada de randunica.

Lamela aparatoare ghidaj pentru axa Z, din otel
inoxidabil.

Accesoriu optional

Avans universal masa V 99. Montaj orizontal cu
reglare continua variabila a turatiei (avans rapid
- tensiune 230 V) MG.3352022

Accesoriu optional
Postament cu tava de span inclusa MG.3353006

Model F40E
Cod articol MG.3338440
€/buc 2988.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400
Putere (kW) 11/15
Diametru de gaurire-frezare
Diametru de gaurire in otel (mm) 32
Diametru de gaurire continuu in otel (mm) 28
Diametru maxim cu cap frezare (mm) 63
Diametru frezare cu freza deget max. (mm) 28
Suport arbore
Fixare suport arbore MK 3
Cursa de gaurire (mm) 100
Deschidere brat (mm) 275
F40E Cap gdurire-frezare
Turatii (rotatii / minut) 95 - 3200
Trepte de viteza 2x6
Rotatie cap +60°
Masa transversala
Lungime masa (mm) 750
Latime masa (mm) 210
Dimensiune canal T (mm) / distanta (mm) 14 /63
Curse
Cursa X (mm) 450
Accesorii optionale Cursa Y (mm) 200
Cursa Z (mm) 430
Descriere €/buc. Cod articol Dimensiuni
Avans universal masa V 99 407.00 MG.3352022 Lungime x latime x inltime (mm) 1075 x 795 x1365
Postament cu tava de span inclusa, L x 1 x H: 625 x 415 x 750 mm  307.00 MG.3353006 Greutate netd (kg) 350




OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Masini de frezat

Masina de frezat - BF 30 Vario

Ghidaj in coada de randunica a capului de frezat,
pentru cea mai mare stabilitate si precizie optima.
Executie turnata, solida.

Rigle in V - reglabile.

Gama larga de turatii.

Turatia reglabila continuu.

Capul de gaurire-frezare poate fi inclinat la + 90°
Limitator adancime gaurire

Precizie inalta la concentricitate datorita
rulmentilor cu role conice.

Sub 0.015 mm, masurata in pinola.

Mod de lucru filetare.

Ecran de protectie reglabil pe inaltime,

cu microintrerupator, oferind protectie

maxima pentru utilizator impotriva spanului

la turatii mari.

OPTIMUM

Panou de control cu buton oprire de urgenta si
selector sens de rotatie.

Cu display digital pentru afisarea turatiei.
Potentiometru pentru turatie.

Indicator digital de adancime: precizie de afisare de
0.01 mm. Afisare in mm sau inch.

Lamela aparatoare ghidaj din otel inoxidabil pe
axa Z.

Montant cu pereti grosi si stabilitate mare.
Cutia de viteze in trei trepte.

Gama larga de turatii, variabil continuu, de la 80 pana
la 3100 rot/min.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Reglarea avansului pinolei se face prin maneta in
stea cupland din pozitia avans manual grosier in
pozitia avans manual fin.

Masa transversala, solida si precisa, cu canale

T - transversale, reglabild, cu 3 manete. Dotata
cu limitatoare mecanice, reglabile si scald pentru
masurarea lungimii.

Modul de lucru “auto”

in modul de lucru automat, motorul va porni
automat prin ridicarea manivelei si se opreste in
pozitia inisiala; in acest fel nu este necesar

sa se apese butonul Start si Stop pentru repetarea
operatiilor de gaurire.

Modul lucru “filetare”

Motorul este activat prin mutarea
manivelei in stea in jos. Directia de rotatie
se modifica prin apasarea intrerupatorului
de capat de pe limitatorul pentru
adancimea de gaurire reglabila.

Motor puternic fara perii colectoare

Noul motor optimizat pentru
functionarea performanta si putere
utila mare (2.2 kW). Semnalul nu
este analog, ci procesat digital.

Accesoriu optional
Postament cu tava de span
inclusa si priza pentru
conectarea sistemului
deracire LxIxh=

940 x 647 x 780 mm
MG.3353004
Model BF 30Vario
Fixare MK3 MG.3338430
Fixare ISO 30 MG.3338431
€/buc 3747.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230
Putere (kW) 22
Diametru de gaurire-frezare
Diametru de gaurire in otel (mm) 24
Diametru de gaurire continuu in otel (mm) 20
M Diametru maxim cu cap frezare (mm) 75
B— Diametru frezare cu freza deget max. (mm) 30
Suport arbore
Cursa pinolei (mm) 90
Fixare suport arbore MK 3 /1SO 30
Deschidere brat (mm) 200
Diametrul arborelui pinolei (mm) 70
Prindere tija Mi12
Cap gaurire-frezare
Rotirea capului +90°
Turatie treapta lenta (rotatii / minut) 80 - 1100
Turatie treapta medie (rotatii / minut) 160 - 1700
Turatie treapta rapida (rotatii / minut) 320 - 3100
Trepte de turatie Vario (reglabile electronic) 3
Masa transversala
Lungime x latime masa (mm) 750 x 210
Dimensiune canal T (mm) / distanta (mm) 12/63
Distanta masa transversala - arbore 470
BF 30Vario
cu accesorii optionale Curse
Cursa X (mm) 450
Accesorii optionale Cursa Y (mm) 200
Cursa Z (mm) 430
Descriere €/buc.  Cod articol D
Avans universal masa V 99 407.00 MG.3352022 Lungime x latime x iniltime (mm) 1075 x 795 x 1245
Kit asamblare Opti V 99 - axa X 71.50 MG.3352035 Greutate neta (kg) 265
Postament cu tava de span inclusa, L x1x H: 940 x 647 x 780 mm  615.00 ~ MG.3353004 Volumul livrarii: Tijd de prindere M12.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini de frezat

Masina de frezat - BF 46 Vario

Constructie solidd, turnata.

Turatie reglabila continuu.

Precizie 1nalta la concentricitate datorita
rulmentilor cu role conice, sub 0.015 mm,
masurata n pinola.

Ghidaj solid in coadd de randunica realizand
stabilitate mare si precizie optima.

Optional postament solid, pentru stabilitate si
lucrul fard vibratii.

Limitator adancime de gaurire.

Mod de lucru filetare si mod de lucru automat.
Ecran de protectie reglabil pe inaltime, cu
microintrerupdtor, oferind protectie maxima
pentru utilizator impotriva spanului la turatii mari.

OPTIMUM
o
e

“ OPTIMUM

LGRS ooy

Accesorii optionale

Descriere

Avans universal masa V 99

Kit asamblare Opti V 99 - axa Y
inlocuire cu arbore prindere MK4
Postament cu tava de span inclusa, L x 1 x H: 1200 x 750 x 860 mm  985.00

Panou de control cu buton oprire de urgenta si
selector sens de rotatie.

Cu display digital pentru afisarea turatiei.
Potentiometru pentru turatie.

Indicator digital de adancime: precizie de afisare de
0.01 mm. Afisare in mm sau inch.

Reglarea avansului pinolei se face prin maneta in
stea cupland din pozitia avans manual grosier in
pozitia avans manual fin.

Montant cu stabilitate mare si precizie ridicata si
ghidaj solid in coada de randunica.

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Lubrefiere centralizata pentru ax, piulita surubului
si ghidaje.

Masa transversala, solida si precisd, cu canale

T - transversale, reglabild, cu 3 manete. Dotata
cu limitatoare mecanice, reglabile si scald pentru
mdsurarea lungimii.

Modul de lucru “auto”

in modul de lucru automat, motorul va porni
automat prin ridicarea manivelei si se opreste in
pozitia initiald; in acest fel nu este necesar

sa se apese butonul Start si Stop pentru repetarea
operatiilor de gaurire.

Modul lucru “filetare”
Motorul este activat prin mutarea

Produkt des Jahres 2007 manivelei in stea in jos. Directia de rotatie
@\“‘“ R R se modifica prin apasarea intrerupatorului
5%’3 de capat de pe limitatorul pentru
bl adancimea de géurire reglabila.
ASGHMEN M MODELLBAU
1. Platz Motor puternic fara perii colectoare
Noul motor optimizat pentru
functionarea performanta si putere
utila mare (2.2 kW). Semnalul nu
este analog, ci procesat digital.
Accesoriu optional
Postament cu tava de span
inclusa si priza pentru
conectarea sistemului
deracire L xIxh=
1200 x 750 x 860 mm
MG.3353005
Model BF 46Vario
Cod articol MG.3338453
€/buc 4886.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230
Putere (kW) 22
Diametru de gaurire-frezare
Diametru de gaurire in otel (mm) 28
Diametru de gaurire continuu in otel (mm) 24
Diametru maxim cu cap frezare (mm) 80
Diametru frezare cu freza deget max. (mm) 52
Suport arbore
Cursa pinolei (mm) 115
Fixare suport arbore ISO 40
Deschidere brat (mm) 260
Prindere tija Milé6
Cap gaurire-frezare
Rotirea capului +90°
Turatie treapta lenta (rotatii / minut) 115 - 600
Turatie treapta medie (rotatii / minut) 270 - 1400
Turatie treapta rapida (rotatii / minut) 590 - 3100
Trepte de turatie Vario (reglabile electronic) 3
Masa transversala
Lungime x latime masa (mm) 850 x 240
Dimensiune canal T (mm) / distanta (mm) 18 /80
Distanta masa transversala - arbore 470
Curse
Cursa X (mm) 500
Cursa Y (mm) 250
€/buc.  Cod articol Cursa Z (mm) 541
407.00  MG.3352022 Dimensiuni
8050 MG.3352036 Lungime x latime x inaltime (mm) 1210 x 950 x 1520
150.00  MG.9000439 Greutate neta (kg) 480
MG.3353005 Volumul livrarii: Tija de prindere M16.




OPTIMUM’

- GERMANY

MASCHINEN

Masini de frezat

Masina de frezat - MF 1 Vario

® Model solid realizat din fonta Meehanite
de 1nalta calitate.

* Toate axele cu ghidaje reglabile,
in coadd de randunica.

® Precizia inaltd la concentricitate datorita
rulmentilor cu role conice, sub 0.01 mm, masurata
in pinola axului de gaurit.

¢ Avans automat pinola.

e Cap de gdurire-frezare cu posibilitate de rotire
stanga/dreapta la 90°.

e Bratul capului de gdurire-frezate cu posibilitate de
rotite stanga/dreapta la 90°.

¢ Axul de gaurire prevazut cu frana manuala.

Accesorii optionale

Descriere

Avans universal masa V 250

Manopera asamblare Opti V 250 / pe o axa
Dorn de fixare pentru mandrind, ISO 40 / B16

Panou de control cu buton oprire de urgenta si
selector sens de rotatie.

Cu display digital pentru afisarea turatiei.
Potentiometru pentru turatie.

Limitator de adancime pentru gdurire, reglabil cu
scala milimetrica.

Axa X cu limitatoare de cursa reglabile.

Ecran de protectie reglabil pe indltime, cu
microintrerupator, oferind protectie maxima pentru
utilizator impotriva spanului la turatii mari.

Capul de frezare inclinabil stanga-dreapta cu 90°.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Afisaj digital DRO cu afisaj digital compact,
afisare 3 axe (X-Y-Z), programabile individual.

Controlul turatiei se face prin convertizor de
frecventa.

Cu tava de span in dotarea standard.

Motor puternic fara

perii colectoare

Motor foarte silentios cu
putere utila mare si moment de
torsiune aproape constant in
toata gama de turatie.

Pompa centrala de ungere
masa transversala si axa Z.

Accesoriu optional
Avans universal masa V

250 pentru axa X. Montaj
vertical cu reglare continua
variabild a turatiei (avans
rapid - tensiune 230 V)

MG.3352029
Model MEF 1 Vario
Cod articol MG.3336015
€/buc 8682.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230
Putere (kW) 22
Diametru de gaurire-frezare
Diametru de gaurire in otel (mm) 30
Diametru de gaurire continuu in otel (mm) 21
Diametru maxim cu cap frezare (mm) 63
Diametru frezare cu freza deget max. (mm) 20
Suport arbore
Cursa pinolei (mm) 127
Fixare suport arbore ISO 40
Cap gaurire-frezare
Rotirea capului +90°
Inclinarea capului +180°
Turatii (rotatii / minut) 50 - 6300
Trepte de turatie (reglabile electronic) 6
Avansul automat al pinolei (mm / rotatie) 0.04/0.08/0.16
Masa transversala
Lungime x latime masa (mm) 915 x 200
Incircarea maxima (kg) 160
Dimensiune canal T (mm) / distanta (mm) 16/ 64
Curse
Cursa X (mm) 570
Cursa Y (mm) 210
- Cursa Y a capului de frezat (mm) 330
€/buc.  Cod articol v 72, (o) 365
452.00 MG.3352029 Dimensiuni
150.00 MG.9000485 Lungime x latime x indltime (mm) 1350 x 1050 x 2015
35.30 MG.3352070 Greutate neta (kg) 850
MG.3352071* Volumul livrarii: Tava de span, display pozitionare pe 3 axe.

Dorn de fixare pentru cutit frezare, prindere @ 22 mm, ISO 40  57.00




Echipamente pentru prelucrarea metalelor
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ni de frezat

OPTIMUM’

MASCHINEN

Masini de frezat multifunctionale profesionale - Seria MF Vario: MF2 Vario / MF 4 Vario

® Model solid realizat din fonta Meehanite de inalta
calitate.

® Ghidaje rectangulare solide pentru axa - Z.

e Toate axele cu ghidaje reglabile in coada de
randunica.

® Precizia inaltd la concentricitate datorita
rulmentilor cu role conice, sub 0.01 mm, masurata
in pinola axului.

® Avans automat pinola.

o Intrerupitor principal cu intrerupitor protectie
motor, sens rotatie dreapta/stanga, buton oprire
de urgenta in caz de avarie.

Accesorii optionale

Descriere

Dorn de fixare pentru mandring, ISO 40 / B16

Dorn de fixare pentru cutit frezare,
prindere & 22 mm, ISO 40
Avans universal masa Opti V 250 - Axa X

Manopera asamblare V 250
Sistem pneumatic de fixare scule, ISO 40

Manopera asamblare ISO 40

¢ Echipament récire livrat standard.

¢ Display digital de pozitie, pivotabil, DPA 2000
(livrat standard), cu rigle optice pentru cele trei axe.

¢ Gama larga de turatii, variabil continuu, cu

convertizor de frecventa “Made in Germany”.

Cap gaurire - frezare inclinabil la + 45° cu o
deschidere brat de 215-533 mm (MF2 Vario) si 200-

680 mm (MF4 Vario).

Limitator adancime gaurire reglabil , cu scala

milimetrica.

Ecran protectie reglabil in inaltime.

MF 4 Vario DPA

€/buc.

35.30
57.00
452.00
150.00

750.00
250.00

Cod articol
MG.3352070

MG.3352071*

MG.3352025
MG.9000489
MG.3352394
MG.9000490

- GERMANY

Masa transversala, solida si precisa, cu canale
T - transversale, reglabild, cu 3 manete. Dotata
cu limitatoare mecanice, reglabile si scald pentru
mdsurarea lungimii.

Axa X (MF2 / MF4 Vario) cu avans automat masa,

MF 4 Vario.

Axa'Y - 400 mm.

Avans automat pe axa Z.
Masa transversala cu comanda electrica pentru

inaltime.

MG.3352025

MF 2 Vario DPA

Model

Cod articol
€/buc

Racordare electrica

Tensiune (V)

Putere (kW)

Pompa agent racire (W)

Diametru de gaurire-frezare (mm)
Diametru de gaurire in otel
Diametru de gaurire continuu in otel
Diametru maxim cu cap frezare
Diametru frezare cu freza deget max.
Suport arbore

Cursa pinolei (mm)

Fixare suport arbore

Deschidere brat (mm)

Cap gaurire-frezare

Turatii (rotatii / minut)

Trepte de turatie (reglabile electronic)
inclinarea capului

Avansul automat al pinolei (mm/rotatie)
Masa transversala

Lungime x latime masa (mm)
incircarea maxima (kg)

Dimensiune canal T(mm) / distanta(mm)
Distanta ax-masa transversala (mm)
Curse

Cursa X (mm)

Cursa Y (mm)

Cursa Z (mm)

Dimensiuni

Lungime (mm)

Latime (mm)

inidltime (mm)

Greutate neta (kg)

livrat standard. Avans rapid cu turatie continuu
variabild. Sens de rotatie dreapta/stanga.

DPA 2000 - Livrat standard

Accesoriu optional

Avans universal masa V
250 pentru axa Y. Montaj
vertical cu reglare continud
variabila a turatiei (avans
rapid - tensiune 230 V)

Accesoriu optional
Sistem pneumatic de
fixare scule, ISO 40 cu
timp scurt de schimbare, o
operare cu o singura scula
si vacuumare puternica.

MG.3352394
MEF2 Vario DPA  MF 4 Vario DPA
MG.3336020DPA MG.3336040DPA
12188.00 15485.00
400 400
1.5 3.75
100 100
24 032
20 28
76 @100
18 @20
127 127
1SO 40 1SO 40
213-533 200 - 680
10-5100 9-6750
6 8
+45° +45°
0.04/0.08/0.15 0.04/0.08/0.15
1244 x 230 1370 x 254
230 275
16 /63 16 /63
57 - 463 40 - 446

800 (automat)
305 (manual)
406 (manual)

1400
1450
2150
950

Volumul livrarii: Tavad de span si echipament de racire.

780 (automat)
400 (manual)
406 (automat)

1500
1450
2200
1150




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Masini de frezat

Masini de frezat universale - Seria MT: MT 100 / MT 200

* Gama larga de aplicatii. e Display-ul digital DPA 2000 de masurare precisa a cursei se poate

e Constructie robusta. roti in jurul masinii.

® Model solid, compact, realizat din fonta Meehanite de inalta calitate. ¢ Ghidaje in coada de randunica cu rigle reglabile pe toate cele 3 axe.

e Sistem de lubrefiere centralizat. ¢ Functionare silentioasa datoritd rotilor dintate care ruleaza in baie de ulei.

® Roata de mana generos dimensionata, cu scala. e Livrare standard cu sistem automat de avans al mesei pe axele X si Y si axa Z
® Lampa de iluminat, in livrarea standard. (doar pentru MT 200).

e Operare simpla a elementelor de comutare pentru schimbarea vitezei.

aoog~

aooo--DEOD
@oog




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini de frezat

Masini de frezat universale - Seria MT: MT 100 / MT 200

Panou de comanda cu display digital de pozitie
e usor de operat

e reduce considerabil timpul de lucru

® pivotant dreapta-stanga fatd de masina

Capul de frezare

e scale gradate

OPTIMUM

Panoul de comanda
cu afisaj digital de pozitie

e panou de comanda integrat
¢ afisaj digital de pozitie
DPA 2000, integrat
® se poate roti in jurul axei proprii

Pozitia orizontala de frezare (MT 200)

e pentru aplicatii in pozitia orizontala
de frezare cu scaun stabil

e cutite frezare tip disc

¢ lagar de alunecare reglabil
in pozitia de frezare orizontala

Avansul mesei este automat
pe axele X si Y
si axa Z (doar pentru MT 200).

¢ doud axe de rotatie

¢ pivotabil, cu posibilitatea de rotatie

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Avansul mesei automat pe axele X si Y si axa Z

(doar pentru MT 200).

Masa transversala, solida si precisa, cu canale

T - transversale, reglabila. Dotata cu limitatoare

mecanice, reglabile. Rotatie 35°.

Model MT 100
Cod articol MG.3336110
€/buc 13687.00
Racordare electrica

Tensiune (V) 400
Putere (kW) 3.6
Pompa agent racire (W) 40
Diametru de gaurire-frezare (mm)

Diametru de gaurire in otel 20
Diametru de gaurire continuu in otel ~ 18
Diametru maxim cu cap frezare 85
Diametru frezare cu freza deget max. 16

Arbore vertical

Putere motor de actionare (kW) 2.2
Tija prindere M16
Fixare suport arbore 1SO 40
Turatie arbore (rotatii / minut) 40 - 1600
Trepte de viteza 11
Rotatie / inclinare cap 360°
Distanta arbore-masa (mm) 90 - 520
Arbore orizontal

Putere motor de actionare (kW) -
Fixare suport arbore =
Turatie arbore (rotatii / minut) =
Trepte de viteza -
Distanta pe orizontala )
arbore-masa (mm)

Masa transversala

Lungime x latime masa (mm) 1120 x 260
Avans masa (9 trepte) (mm / min.) 18 -310
Capacitatea max. de incarcare (kg) 350
Dimensiune canal T (mm) /

distanta (mm) 2
Rotatie masa -

Axa X

Cursa (mm) 600
Avans automat (mm / min.) 24 - 402
Avans rapid (mm/min) 402
Putere motor avans (kW) 0.37
AxaY

Cursa (mm) 270
Avans automat (mm / min.) 24 - 402
Avans rapid (mm/min) 402
Putere motor avans (kW) 0.37
AxaZ

Cursa (mm) 380
Avans automat (mm / min.) -
Avans rapid (mm/min) 402
Putere motor avans (kW) 0.75
Dimensiuni

Lungime (mm) 2500
Latime (mm) 2300
inaltime (mm) 1850
Greutate neta (kg) 1300

Volumul livrarii
MT 100: Mandrina @4 - 16 mm.
Dornuri de fixare ISO 40 / @22 si ISO 40 / @32

MT 200: Mandrina @4 - 26 mm.
Dornuri de fixare ISO 50 / @22, ISO 50 / @27 si ISO 50 / ©@32.

MT 200

MG.3336120
22478.00

400
9.2
90

30
28
100
20

4.0

M24
1SO 50
60 -1750
12

360°

140 - 540

4.0

1SO 50
58 - 1800
12

0 - 400

1600 x 360
22-420
450

14 /95
558

1290

22 -420
1290
1.1

280
22-393
1205
1.1

400
10- 168
513
1.1

3340
2200
1920
2220




OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Masini de frezat

Masina de frezat - MT 50

® Model solid, compact, realizat din fonta de
calitate care asigura un inalt grad de absorbtie
a vibratiilor.

e Avansul pinolei se face actionand manerul in
stea sau roata de mana cu avans fin.

e Pentru frezare in pozitie verticala cu
posibilitatea de gaurire inclinata.

* Miscarea pe axa X poate fi facuta cu roata de

mana sau prin intermediul avansului automat.

e Pentru frezare in pozitie orizontala, cu freze
tip disc, se face un sprijin lateral, stabil, al
axului de frezare.

® Reglarea capului de frezare: capul de frezare
poate fi rotit la 180°.

— OPTIMUM

OPRTITL
T

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Sistem de racire in dotare standard.

Masa transversala, solida si precisa, cu canale
T - transversale, reglabila.
Dotatd cu limitatoare mecanice, reglabile.

Capul de gaurire-frezare inclinabil + 90°.

Reglarea pozitiei capului de frezare: capul
poate fi deplasat inainte si inapoi.

Lampa masina in dotare standard cu LED.

Opti MT50

OPTIMUM

BBAE

noooroE

Model

Cod articol
€/buc

Racordare electrica

Tensiune (V)

Putere (kW)

Pompa agent racire (W)
Diametru de gaurire-frezare (mm)
Diametru de gaurire in otel
Diametru de gaurire continuu in otel
Arbore vertical

Putere motor de actionare (kW)
Fixare suport arbore

Cursa (mm)

Deschidere brat (mm)

Turatie arbore (rotatii / minut)
Numar de trepte

Arbore orizontal

Putere motor de actionare (kW)
Fixare suport arbore
Deschidere brat (mm)

Turatie arbore (rotatii / minut)
Numar de trepte

Masa transversala

Lungime x latime masa (mm)

Dimensiune canal T (mm) / distanta (mm)

Capacitatea max. de incarcare (kg)
Curse

Axa X - automat (mm)

Avans X in 8 trepte (mm / min.)
Axa Y - manual (mm)

Axa X - manual (mm)
Dimensiuni

Lungime (mm)

Latime (mm)

Iniltime (mm)

Greutate neta (kg)

Volumul livrarii: Mandrina & 1 - 16mm / B18.

.- Panoul de comanda
ssas- HOD - - cu afisaj digital de pozitie

* panou de comanda integrat
¢ afisaj digital de pozitie
DPA 2000, integrat
® se poate roti in jurul axei proprii

Pozitia orizontala de frezare

® pentru aplicatii in pozitia orizontala
de frezare cu sprijin stabil

e cutite de frezare tip disc

¢ lagar de alunecare reglabil
in pozitia de frezare orizontala

Avans masa automat pe axa x

MT50

MG.3336005
8582.00

400
4.5
40

30
25

1.1

1SO 40
120

240 - 650
115 -1750
8

1.3

1SO 40
0-185
60 - 1350
9

1000 x 240
14/4
160

380
24 -720
200
340

2270
1500
2100
900

Adaptoare ISO 40 / B18, ISO 40 / MK 3, ISO 40 / MK 2.
Sistem de rdcire. Lampa masinii. Display digital de pozitie - 3 axe.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini de frezat

Masina de frezat - MT 8

® Model solid, compact, realizat din fonta
Meehanite de inaltd calitate.

¢ Cu schimbator pneumatic de scule.

¢ Ghidaje rectangulare solide pentru axa Y
siaxa Z.

® Masa transversala solidd, precisa, dimen-
sionata generos si cu suprafata in executie
de precizie.

e Limitator adancime gaurire reglabil, cu
scala milimetricg, citire la partea frontala.

® Precizia inalta la concentricitate datorita
rulmentilor cu role conice, sub 0.01 mm,
mdsurata in pinola axului.

¢ Avans automat pinola - 140 mm.

e Echipament de racire.

® Lampa cu halogen.

e Tava de span.

e Echipament electric Siemens.

* Rotatie manuala dreapta/stanga
pentru filetare.

Volumul livrarii:

® Mandrina @ 1 - 16mm / B18

® Mandrina de frezat ISO 50 / 7:24

® Mandrina suport ISO 40 / B18 / 7:24

e Suport pentru frezare orizontala cu suport
pentru freze

e Pentru frezare in pozitie orizontald, cu
sprijin stabil cu freze tip disc, lagar de
alunecare reglabil in pozitie de frezare
orizontala.

Masa transversala, solida si precisa, cu canale
T - transversale, reglabila.

Dotata cu limitatoare mecanice, reglabile.
Reglabila electric pe indltime prin avans
rapid.

Ecran de protectie reglabil pe indltime.

Schimbator pneumatic de scule

e timp scurt de schimbare a sculei

e greutate redusa datorita constructiei
optimizate

e ghidare precisa datorita geometriei
optimizate

e consum redus de aer

MT 8

e Display digital de pozitie 3 axe
e Sistem de racire

¢ Lampa masinii

e Schimbator pneumatic de scule

OPTIMUM

MASCHINEN

OPTIMUM

Model

Cod articol
€/buc

Racordare electrica / aer comprimat
Tensiune (V)

Putere (kW)

Pompa agent racire (W)

Presiune aer minim necesara (bar)
Diametru de gaurire-frezare (mm)
Diametru de gaurire in otel
Diametru de gaurire continuu in otel
Diametru maxim cu cap frezare
Diametru frezare cu freza deget max.
Arbore vertical

Putere motor de actionare (kW)
Fixare suport arbore

Turatie arbore (rotatii / minut)
Trepte de viteza

Distanta arbore-masa (mm)
Avansul automat al pinolei (mm/rotatie)
Rotatie / inclinare cap

Arbore orizontal

Putere motor de actionare (kW)
Fixare suport arbore

Turatie arbore (rotatii / minut)
Trepte de viteza

Masa transversala

Lungime x latime masa (mm)
Avans masa (9 trepte) (mm / min.)
Capacitatea max. de incarcare (kg)
Dimensiune canal T (mm) /
distanta (mm)

Axa X

Cursa automat (mm)

Avans automat (mm / min.)

AxaY

Cursa automat (mm)

Avans automat (mm / min.)
inclinare

AxaZ

Cursa automat (mm)

Dimensiuni

Lungime x latime x inaltime (mm)
Greutate neta (kg)

- GERMANY

Panoul de comanda
cu afisaj digital de pozitie

e panou de comanda integrat
¢ afisaj digital de pozitie
DPA 2000, integrat
® se poate roti in jurul axei proprii

Pozitia orizontala de frezare

® pentru aplicatii in pozitia orizontala
de frezare cu sprijin stabil

e cutite de frezare tip disc

® lagar de alunecare reglabil
in pozitia de frezare orizontala

Avans masa automat pe axa x

MT 8

MG.3336088
24476.00

400
7.2
90

30
21
80
25

5.3

1SO 40

60 - 4660

20

140

0.086 /0.045 / 0.142
+45°

4.0

1SO 50
58 - 1800
12

1320 x 360
15-370
350

18 /80

980
15-370

300
15- 370
+30°

450

2220 x 2060 x 2550
2500




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Masini de frezat

Masini de frezat - Seria MX: MX 3/ MX 4

* O gama larga de utilizare.

¢ Constructie masiva din fonta cenusie de inaltd calitate, puternic nervurata.

e Avans automat pe axele X ,Y si Z, in livrarea standard. e Toate ghidajele sunt calite si reglabile prin prisme in V.

® Masa transversala are suprafata prelucratd in executie de precizie, cu canale T. e Lubrefiere centralizata.

e Cu sprijin stabil pentru freze tip disc. * Roti de mana dimensionate generos, cu scald de masurare.
® Operare simpla a elementelor de comutare pentru schimbarea vitezei. ® Lampa de iluminat inclusa in livrarea standard.

¢ Constructie robustd a masinii. e Echipamentul de racire inclus in livrarea standard.

OPTIMUM |

58868886 B8888B86E
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Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Masini de frezat

Masini de frezat - Seria MX: MX 3/ MX 4 K10
e Ghidaje calite. Turatie usor de schimbat. 12 trepte MX2 si 18 trepte MX3/4.

¢ Tavd pentru span.

* Capul de gaurire-frezare poate fi inclinat cu + 90°. Masa transversala, solida si precisd, cu canale T - transversale, reglabila.

* Cursa mare a pinolei, de 80 mm. Dotata cu limitatoare mecanice, reglabile.

Axul motorului: 2.2 kW pentru MX3 si 3.0 kW pentru MX4. Roata de ména cu gradatii.

OPTIMUM

Panoul de comanda
cu afigaj digital de pozitie

 panou de comanda integrat
¢ afisaj digital de pozitie
DPA 2000, integrat
® se poate roti in jurul axei proprii

Model MX 3 MX 4
Cod articol MG.3346130 MG.3346140
€/buc 27621.00 31809.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400
Putere (kW) 5.0 6.0
Putere motor de avans (kW) 0.75 11
Capul de gaurire-frezare
Diametru de gaurire in otel (mm) 32 32
Diametru de gaurire
continuu in o%el (mm) 28 2
Arbore vertical
Putere motor de actionare (kW) 22 3.0
Fixare suport arbore 1SO 40 1SO 40
Turatie arbore (rotatii / minut) 40 - 2000 40 - 2000
Trepte de viteza 18 18
Distanta arbore-masa (mm) 50 - 410 55-445
inclinare cap +45° +45°
Cursa (mm) 80 80
Deschidere brat (mm) 425 540
Arbore orizontal
Putere motor de actionare (kW) 2.2 3.0
Fixare suport arbore 1SO 40 1SO 40
Turatie arbore (rotatii / minut) 40 - 2000 40 - 2000
Trepte de viteza 18 18
Distanta arbore-masa (mm) 85 - 445 95 - 475
Cursa (mm) 300 400
Masa transversala
Masa orizontala
lungime x latime (mm) 750x320 800 x 400
Masa verticala
Jungime x litime (mm) 830 x 225 1060 x 250
Dimensiune canal T (mm) /
distanta (mm) 14/63 14/63

Carcasi de protectie pentru masa. Capacitatea max. de incircare (kg) 300 300

e protejeazd impotriva aschiilor si a agentului de racire Axa X

* pliabila Cursa automat (mm) 400 450
Avans masa - 18 trepte (mm / min.) 10 - 380 10 - 380
Avans rapid (mm / min.) 1200 1200
AxaY
Cursa automat (mm) 300 400
Avans masa - 18 trepte (mm / min.) 10 - 380 10 - 380
Avans rapid (mm / min.) 1200 1200
Dimensiuni
Lungime (mm) 1880 2190
Latime (mm) 1400 1650
inaltime (mm) 1820 1850
Greutate neta (kg) 1300 1400

Pozitia orizontala de frezare

Volumul livrarii: Dornuri de fixare ISO 40 / MK 1, ISO 40 / MK 2,
1SO 40 / MK 3. Suport pentru frezare orizontald cu sprijin pentru freze.
Sistem de récire. Lampa masinii. Display digital de pozitie - 3 axe.

¢ pentru aplicatii in pozitia orizontala de frezare cu sprijin stabil
e cutite de frezare tip disc
e lagar de alunecare reglabil in pozitia de frezare orizontala




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Accesorii recomandate pentru masinile de frezat
o o] o] o o o]
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A rii recomandate IS BRI (2222 g8 | B|[®|w|=
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0-8 mm MG.3050608 [} [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
0-10 mm MG.3050610 o [ [ o [ ) [ ° [ [ ° [ [ o [ ) [ o [ )
Mandrina rapida
0-13 mm MG.3050623 [} [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
1-16 mm MG.3050626 ( ] ([ ] ([ ] ( ] ([ ] ([ ] ( ] ([ ] ([ ] ( ] ([ ] ([ ] ( ] ([ ] ([ ] ( ] [ ]
MK 2 MG.3050571 (0] OO
Mandrina rapida MK 3 MG.3050573 ° 0] 0|0|O0 @)
cu con Morse
MK 4 MG.3050574 ° O|e O
MK2-MK3 ' MG.3050667 ([ ] [
Extensii
MK3-MK4  MG.3050668 [ ] [ ]
Adaptor 1SO 50 MG.3352068 ® o
MK3-MK2 | MG.3350313 [ ] [ ]
Reductii
MK 4-MK3 MG.3350314 [ (]
Sistem universal 230 V MG3352002  © © e e e e O O O o o 0]
GE i 400 V MG3352000 O | O O | ® O O o o | e o @ °
Corndine fsiie KMS2 MG.3356660 [} [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
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ENELS TR V 250 MG.3352029 o o
14 mm MG.3352031 [ ] [ ] [ ] [ ]
Cleme de prindere
18 mm MG.3352032 ( ] ( ] ([ ]
SE1 MG338102 © @ o e e o o o o OO0 |O
Suporti pentru SE2 MG.3381016 e o o °
amortizarea vibratiilor
SE3 MG.3381018 [ ]
1SO 30 MG.3352054 ([ ]
1SO 40 MG.3352056 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
1SO 50 MG.3352065
Seturi de bucse elastice | MK 2/ER25 MG.3352052 (]
MK 2/ER32 MG.3352053 [}
MK 3/ER32 MG.3352093 [
MK 4/M16 MG.3352094 ( ] ([ ]
SPW 8 MG.3352015 [}
SPW 10 MG.3352016 ( ] ([ ] ( ]
Truse de fixare SPW 12 MG.3352017 [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] o [ )
SPW 14 MG.3352018 ( ] [ ]
SPW 16 MG.3352019
1SO 40 MG.3352394 ( ] ([ ] ([ ] ( ] ([ ]
Sistem de prindere scula
1SO 30 MG.3352393
Aparat pentru filetare M5 - M12 MG.3352042 [ ] ® o [ ] ® ® o ® o [ ] [ [ ]
Cap divizor TA 125 MG.3356125 ] ® ® ] [ [ ] ] ® ® [ ] ® [ ]
RT 100 MG.3356110 ( ] ([ ] ([ ] ( ] ([ ] ([ ] ( ] ([ ] ([ ] ([ ] [ ] ([ ] ([ ]
RT 150 MG.3356150 [} [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Mese de divizare RT 200 MG.3356200 ( ] ( ] ([ ] ( ] ( ] ([ ] ( ] ( ] ( ] ([ ] ( ] ([ ] ([ ] ( ] (]
RTE 165 MG.3356365 [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
RTU 165 MG.3354165 [ o [ [ o [ [ o [ [ o [ [ o [ )
Accesoriile le gasiti in capitolul 4. @ Recomandat O Partial recomandat




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY
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OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri
Strung - TU 1503V
¢ Executie de inalta precizie . e Schimbare sens dreapta / stanga din panoul de comanda.
® Motor curent continuu DC cu monitorizarea permanenta a turatiei ® Protectie universal strung.
e Batiu prismatic nervurat din fonta cenusie cementata prin inductie, rectifcare ¢ Gama mare de filetare datorita posibilitatii inlocuirii setului de roti dintate
de precizie. de schimb.
¢ Ghidaje cilite si rectificate. * Roti manuale la sanie, reglabile cu cadran cu diviziune de precizie
e Precizia garantatd la concentricitate a capului axului sub 0.015 mm. de 0.04 /0.01 mm.

e Precizia la concentricitate - universal strung max. 0.05 mm. Portcutit dublu.

e Cu sanie longitudinald, sanie transversala si sanie superioara. Toate ghidajele reglabile, fara joc datorita penelor trapezoidale.
e Cu surub conducator pentru filetare sau strunjire longitudinala automata. e Accesorii multiple.

® Antrenare automatd ax longitudinal / ax conducator.

Model TU 1503V
Cod articol MG.3420260
€/buc 877.00

Racordare electrica

Tensiune (V) 230
Putere (kW) 450
Gama mare de filetare datorita Pc:m.eniu L
posibilitatii inlocuirii setului de roti liialjimaeleentrliom) 7
dintate de schimb. Distanta intre varfuri (mm) 300
Diametru de strunjire (max.) (mm) 140
Modificare simpla a turatiei Latlm_? batm_(,mm? 70
L. . . R Turatii (rotatii / minut),
prin intermediul curelei trapezoidale. regl abile electronic 120 - 3000
Trepte de viteza 1
Papusa fixa
Ax conic MK 1
Alezaj arbore (J mm) 11
iniltime scaun portcutit (mm) 12
Carucior
Cursa sanie superioara (mm) 40
Cursa sanie transversala (mm) 55
Avans si pas de filetare
Avans longitudinal (mm / rotatie) 0.05-0.1
Pas - Metric - 11 pasi (mm / rotatie) 05-15
Papusa mobila
Con papusa mobila MK 1
Cursa pinolei papusii mobile (mm) 30
Dimensiuni
Accesorii optionale Lungime x latime x inaltime (mm) 560 x 320 x 290
Greutate neta (kg) 24
Denumire €/buc Cod articol
Luneta 18.09 MG.3440210 Volumul livrarii: Universal 3 bacuri @ 80 mm. Varf de centrare MK 1.
e el 2261 MG.3440211 Protectie universal strung. Deflector. Tava pentru span.

Universal cu bucsé elastici ER 16 4980  MG.3440281 Porteutit dublu. Set rofi dintate de schimb.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri

Strung - TU 2004 V

Executie de inalta precizie.

Batiu prismatic puternic nervurat turnat din fonta,

calit prin inductie si rectificat de precizie.

Ghidaje cdlite si rectificate.

Cap arbore principal calit (DIN 6350).

Precizia garantata la concentricitate a capului axului sub 0.009 mm.

Cu surub conducator pentru filetare sau strunjire longitudinala automata.

Schimbare sens dreapta / stanga din panoul de comanda.

Gamad mare de filetare datorita
posibilitatii inlocuirii setului de roti
dintate de schimb.

Modificare simpla a turatiei
prin intermediul curelei trapezoidale.

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Protectie universal strung.

Cu sanie longitudinald, sanie transversala si sanie superioara.

Antrenare automata ax longitudinal / ax conducator.

Gama mare de filetare datorita posibilitatii inlocuirii setului de roti dintate
de schimb.

Buton de oprire de urgenta cu declansare la tensiune joasa.

Protectie contra aschiilor la sania superioara.

Surub conducator ruland pe doua lagare de alunecare sinterizate.

Model TU 2004V
Cod articol MG.3420310
€/buc 1296.00

Racordare electrica

Tensiune (V) 230
Putere (kW) 600
Domeniu de lucru (mm)

inaltime centru 100
Distanta intre varfuri 300
Diametru de strunjire (max.) 200
Diametru de strunjire deasupra batiului 110
Latime batiu 100

Turatii (rotatii / minut),

reglabile electronic 150-2500

Trepte de viteza 2

Papusa fixa

Ax conic MK 3

Alezaj arbore (& mm) 21

Canal mandrina cu 3 falci (mm) 20

Iniltime scaun portcutit (mm) 12

Carucior

Cursa sanie superioara (mm) 55

Cursa sanie transversala (mm) 75

Avans si pas de filetare

Avans longitudinal (mm / rotatie) 0.1-02

Pas - Metric - 14 pasi (mm / rotatie) (0555

Pas - Inch - 12 pasi (filet / 1) 44-8

Papusa mobila

Con pdpusa mobila MK 2

Cursa pinolei papusii mobile (mm) 65
Accesorii optionale Dimensiuni

. . Lungime x litime x inaltime (mm) 830 x 425 x 360

Denumire €/buc Cod articol Greutate neti (kg) 61
Luneta _ 39.80 G TI0230 Volumul livrarii: Universal cu 3 falci @ 100 mm. Varf centrare fix MK 2.
Luneta mobila 33.50 MG-3440231 Varf centrare fix MK 3. Aparatoare/deflector. Jgheab/tavé pentru aschii.
Flansa mandrind strung @ 100 mm (alezaj cilindric) 54.30 MG.3440312 Protectie universal pentru strung.
Platou fixare frontal & 170 mm 36.20 MG.3440295 Portcutit cvadruplu. Set roti dintate de schimb.




OPTIMUM'

MASCHINEN

- GERMANY

Strunguri

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri - TU 2304 / TU 2304 V

* Executie de 1nalta precizie.
* Ghidaje calite si rectificate.

® Precizia garantata la concentricitate

a capului axului sub 0.009 mm.

e Cu surub conducator pentru filetare sau
strunjire longitudinald automata.

e Antrenare automata
ax longitudinal / ax conducator.
e Accesorii multiple.

e Schimbare sens dreapta / stanga
din panoul de comanda.
® Buton de oprire de urgenta
cu declansare la tensiune joasa.
* Gamd mare de filetare datorita posibilitatii
inlocuirii setului de roti dintate de schimb.
e Turatiile pot fi schimbate rapid
repozitionand curelele trapezoidale.
® Lagar axial.

TU 2304 V
cu acesorii optionale

Surubul conducitor ruleaza pe doi rulmenti sinterizati

Accesorii optionale

Denumire

Luneta

Luneta fixa

Flansa pentru universal & 125 mm
Platou frontal @ 240 mm
Postament pentru strung

€/buc

52.50 MG.3440360
52.50 MG.3440361
62.40 MG.3440313
53.40 MG.3441352

Cod articol

379.00 MG.3440409

Volumul livrarii: Universal cu 3 falci @ 100 mm. Varf centrare fix MK 2 / MK 3.
Aparatoare/deflector. Jgheab/tava pentru aschii. Protectie universal pentru strung.
Portcutit cvadruplu. Set roti dintate de schimb.

Batiu prismatic

e Solid, prismatic, din fonta cenusie

imbatranita cel putin sase luni

e Cementare prin inductie (HRC 42-52)

® Rectificare de precizie

Carucior

e Executie de precizie

* Roti manuale cu scala ajustabila
de precizie 0.04 / 0.01 mm

e Portcutit cvadruplu

* Toate ghidajele reglabile prin prisme V

Papusa mobila

* Reglabila pentru strunjirea conica

* Pinola papusii mobile si roatd manuala cu scald ajustabila

de precizie 0.02 mm

Modelul 2304 V

e Cu moment de rotatie mare si un cuplu de rotatie

aproape constant

e Cu viteza variabila controlata electronic (potentiometru)

Model

Cod articol
€/buc

Model
Cod articol
€/buc

Racordare electrica

Tensiune motor / motor Vario (V)
Putere (W)

Domeniu de lucru (mm)
iniltime centru

Distanta intre varfuri
Diametru de strunjire
deasupra batiului

Latime batiu

Turatii TU 2304

Turatii ax (rotatii / minut)
Trepte de viteza

Turatii TU 2304 V (Vario),
reglabile electronic

Trepte de viteza

Papusa fixa

Ax conic

Alezaj arbore (@ mm)
inaltime scaun portcutit (mm)
Carucior

Cursa sanie superioara (mm)
Cursa sanie transversala (mm)
Avans si pas de filetare

Pas - Metric (mm / rotatie)

Pas - Inch (filet / 1”)

Papusa mobila

Con papusa mobila

Cursa pinolei papusii mobile (mm)

Dimensiuni
Lungime x latime x indltime (mm)
Greutate neta (kg)

Accesoriu optional
Postament - MG.3440409

TU 2304

MG.3420320
1396.00

TU 2304 V (Vario)
MG.3420325
1686.00

230
750

115

450

230

135

125 - 2000
6

150 - 2200
2

MK 3

20
14

75
120

04-35
44-10

MK 2
70

965 x 585 x 510
114




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri

Strunguri - TU 2406 / TU 2406 V

* Executie de 1nalta precizie.

e Ghidaje calite si rectificate.

® Precizia garantatd la concentricitate
a capului axului sub 0.009 mm.

e Cu surub conducator pentru filetare sau
strunjire longitudinald automata.

* Antrenare automata
ax longitudinal / ax conducator.

e Accesorii multiple.

e Schimbare sens dreapta / stanga
din panoul de comanda.
 Buton de oprire de urgenta
cu declansare la tensiune joasa.
* Gamd mare de filetare datorita posibilitatii
inlocuirii setului de roti dintate de schimb.
e Turatiile pot fi schimbate rapid
repozitionand curelele trapezoidale.
e Lagar axial.

=

/b
-
. e
==

OPTitun__
Tuaioe

TU 2406
cu acesorii optionale

Surubul conducitor ruleaza pe doi rulmenti sinterizati

Accesorii optionale

Denumire €/buc Cod articol
Luneta mobild max. & 34 mm 51.60 MG.3441310
Luneta fixa, max. 50 mm 46.20 MG.3440515
Flansa pentru universal & 125 mm 62.40 MG.3440511
Platou frontal @ 240 mm 53.40 MG.3440552
Postament pentru strung 379.00 MG.3440409

Volumul livrarii: Universal cu 3 falci @ 125 mm. Varf centrare fix MK 2 / MK 3.
Aparatoare/deflector. Jgheab/tava pentru aschii. Protectie universal pentru strung.
Portcutit cvadruplu. Set roti dintate de schimb.

MASCHINEN - GERMANY

Batiu prismatic

e Solid, prismatic, din fontd cenusie
imbatranita cel putin sase luni

e Cementare prin inductie (HRC 42-52)

® Rectificare de precizie

Carucior
® Executie de precizie
® Roti manuale cu scald ajustabila
de precizie 0.04 / 0.01 mm
e Portcutit cvadruplu
e Toate ghidajele reglabile prin prisme V

Papusa mobila

® Reglabild pentru strunjirea conica

e Pinola papusii mobile si roata manuala cu scala ajustabila
de precizie 0.02 mm

Modelul 2406 V

e Cu moment de rotatie mare si un cuplu de rotatie
aproape constant

e Cu viteza variabild controlata electronic (potentiometru)

Accesoriu optional
Postament - MG.3440409

Model TU 2406 (230 V)
Cod articol MG.3420350
€/buc 1596.00
Model TU 2406 (400 V)
Cod articol MG.3420353
€/buc 1596.00
Model TU 2406 V (Vario)
Cod articol MG.3420355
€/buc 1935.00
Racordare electrica

Tensiune motor TU 2406 230V (V) 230

Tensiune motor TU 2406 400V (V) 400

Tensiune motor TU 2406 V (V) 230

Putere motor (kW) 0.75

Putere motor TU 2406 V (kW) 1.1

Domeniu de lucru (mm)

iniltime centru 125

Distanta intre varfuri 550
Diametru de _strtuire 250

deasupra batiului

Latime batiu 135

Turatii TU 2406

Turatii ax (rotatii / minut) 125 - 2000
Trepte de viteza 6

Turatii TU 2406 V (Vario),

regla,bile electronii ) 1502500
Trepte de viteza 2

Papusa fixa

Ax conic MK 3

Alezaj arbore (@ mm) 21

inaltime scaun portcutit (mm) 14

Carucior

Cursa sanie superioara (mm) 75

Cursa sanie transversala (mm) 120

Avans si pas de filetare

Pas - Metric (mm / rotatie) 04-35

Pas - Inch (filet / 17) 44-10
Papusa mobila

Con papusa mobila MK 2

Cursa pinolei papusii mobile (mm) 70
Dimensiuni

Lungime x latime x indltime (mm) 1310 x 520 x 560

Greutate neta (kg) 125




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri

Strunguri - TU 2506 / TU 2506 V / TU 2807 / TU 2807 V

Strunguri cu mecanismul cutiei de viteza cu roti dintate. ¢ Schimbare sens dreapta / stinga din panoul de comanda.
Modele “Vario” cu viteza reglabila si motor fara perii colectoare. ¢ Protectie universal strung.
* Executie de inalta precizie. ¢ Cu sanie longitudinald, sanie transversala si sanie superioara.
e Batiu prismatic puternic nervurat turnat din fonta, calit prin inductie si e Antrenare automata ax longitudinal / ax conducator.
rectificat de precizie. ¢ Gama mare de filetare datorita rotilor de schimb.
* Ghidaje calite si rectificate. ¢ Buton de oprire de urgentacu declansare la tensiune joasa.
e Cap arbore principal calit (DIN 6350). ¢ Protectie contra aschiilor la sania superioara.
® Precizia garantata la concentricitate a capului axului sub 0.009 mm. e Surub conducator ruland pe doua lagére de alunecare sinterizate.

e Cu surub conducator pentru filetare sau strunjire longitudinala automata.

o9

QT e e

TU 2506 (230V)

TU 2807 V (Vario)
cu accesorii optionale




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri

Strunguri - TU 2506 / TU 2506 V / TU 2807 / TU 2807 V

Modificarea turatiei
e Simplu si rapid, prin curele trapezoidale
* Modelele Vario pot fi usor setate folosind potentiometru

Angrenaj avans
® Mers uniform datorita rotilor dintate cu dinti rotunzi
* Rulare in baie de ulei

Carucior

¢ Portcutit cvadruplu

* Toate ghidajele reglabile fara joc datorita penelor trapezoidale
* Protectie contra spanului la sania superioara

Papusa mobila

® Reglabild cu = 5 mm pentru strunjirea conica

* Pinola papusii mobile si roata de manevra cu cadran cu gradatie de precizie
de 0.02 mm

* Reglare rapida si usoara a papusii mobile prin maneta de fixare

305

520

350
115

1250

M7, 120,

Accesorii optionale

Accesorii pentru TU 2506 €/buc Cod articol
Luneta max. @ 50 mm 5340  MG.3441315
Lunetd mobila max. & 34 mm 51.60 MG.3441310
Platou frontal @ 240 mm 5340  MG.3441352
Mandrind pentru strung (bucsa elastica ER 25) 95.00 MG.3441305
Mandrind pentru strung (bucsa elastica ER 32) 105.00  MG.3441306
Postament strung 379.00 MG.3440409
Accesorii pentru TU 2807 €/buc Cod articol
Luneta max. & 55 mm 64.30  MG.3441415
Luneta mobila max. & 56 mm 6340  MG.3441410
Platou frontal @ 265 mm 6430  MG.3441452
Flansa mandrina strung @ 160 mm (alezaj conic) 7150  MG.3441413
Mandrind pentru strung (bucsa elastica ER 25) 95.00  MG.3441305
Mandrind pentru strung (bucsa elastica ER 32) 105.00  MG.3441306
Postament strung 379.00 MG.3440409

Modelele TU 2506 V / TU 2807 V
¢ Cu moment de rotatie mare si un cuplu
de rotatie aproape constant

OPTIMUM’

MASCHINEN

e Cu viteza variabila controlata electronic (potentiometru)

e Display digital pentru turatie

¢ Universal de strung de precizie pentru viteze mari

Accesoriu optional
Postament - MG.3440409

Accesorii optionale
Mandrine pentru strung cu bucsa elastica

MG.3441305 / MG.3441306
Model TU 2506 (230V)
Cod articol MG.3425001
€/buc 1846.00
Model TU 2506 (400V)
Cod articol MG.3425003
€/buc 1846.00
Model TU 2506 V (Vario)
Cod articol MG.3425006
€/buc 2784.00
Racordare electrica
Tensiunea 230
TU 2506 230 V / TU 2807 230V (V)
Tensiunea 400
TU 2506 400 V / TU 2807 400 (V)
Tensiunea (V) 230
TU 2506 V / TU 2807 V (V)
Putere motor (kW) 0.75
Putere motor Vario (kW) 1.5
Domeniu de lucru (mm)
inaltime centru 125
Distanta intre varfuri 550
Diametru de strunjire deasupra batiului 250
Latime batiu 135
Turatii
Turatii ax (rotatii / minut) 125 - 2000
Trepte 6
Turatii ax Vario (rotatii / minut) 30 - 4000
Trepte Vario, reglabile electronic 4
Papusa fixa
Ax conic MK 4
Alezaj arbore (& mm) 26
inaltime scaun portcutit (mm) 13
Carucior
Cursa sanie superioara (mm) 70
Cursa sanie transversala (mm) 110
Avans si pas de filetare
Avans (mm) 0.07-0.2
Pas - Metric (mm / rotatie) 0.2-35
Pas - Inch (filet / 17) 56 -8
Papusa mobila
Con papusa mobila MK 2
Cursa pinolei papusii mobile 65
Lungime x latime x inaltime
Modele TU (mm) 1250 x 585 x 475
Modele TU Vario (mm) 1250 x 650 x 420
Greutate neta (kg) 125

- GERMANY

TU 2807 (230 V)
MG.3427001
2444.00

TU 2807 (400V)
MG.3427003
2444.00

TU 2807 V (Vario)
MG.3427006
3183.00

230

400

230

0.85
185

140
700
266
180

150 - 2000
6

30 - 4000
4

MK 4
26
13.5

60
160

0.07-0.2
02-35
56-8

MK 2
85

1370 x 640 x 535
1370 x 660 x 440
180

Volumul livrarii. Universal cu 3 bacuri @125 mm. Varf centrare fix MK 2 / MK 4.
Protectie universal strung. Jgheab pentru aschii. Portcutit cvadruplu. Aparatoare
contra stropirii / deflector. Antrenor pentru strung. Set roti dintate de schimb.




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri

Strunguri - TU 3008 / TU 3008 V

* Executie de inaltd precizie. e Schimbare sens dreapta / stanga Batl“_ pr151-:nat1c‘ ) 5 o )
* Ghidaje cilite si rectificate. din panoul de comanda. o Sohc_i,lprlsmatlc, dlhn.fonta cenusie, calit prin inductie
® Precizia garantata la concentricitate ® Buton de oprire de urgenta * Rectificare de precizie

a capului axului sub 0.009 mm. cu declansare la tensiune joasa. .
e Cu surub conducétor pentru filetare sau * Gamd mare de filetare datorita posibilitatii Carucxor- o

strunjire longitudinala automata. inlocuirii setului de roti dintate de schimb. ° Exe-cutle de precizie o .
¢ Antrenare automata e Turatiile pot fi schimbate rapid * Roti ma‘m‘uale cu scald ajustabild

ax longitudinal / ax conducator. repozitionand curelele trapezoidale. de precizie 0.04/0.01 mm

e Portcutit cvadruplu

m * Toate ghidajele reglabile prin prisme V

— < Papusa mobila
f B ;
poss Y—H ? = = ’ W e * Reglabila pentru strunjirea conica
WY = ) e e Pinola papusii mobile si roatd manuald cu scala ajustabila
i ‘ — - de precizie 0.02 mm
s |

e Avansul este asigurat de rotile dintate
ce ruleaza in baia de ulei.

|
§\, | i_l. .np
; oee
Modelul TU 3008 V
e Cu moment de rotatie mare si un cuplu de rotatie
aproape constant
e Cu viteza variabild controlata electronic (potentiometru)

Accesoriu optional
Postament - MG.3440409

Model TU 3008
Cod articol MG.3427200
€/buc 2943.00
Model TU 3008 V (Vario)
Cod articol MG.3427205
€/buc 3681.00
cu acesorii optionale Racordare electrica
Tensiune TU 3008 (V) 400
Putere TU 3008 (kW) 1.1
Tensiune TU 3008 V (Vario) (V) 230
Putere TU 3008 V (Vario) (kW) 1.5
Domeniu de lucru (mm)
inaltime centru 150
Distanta intre varfuri 800
Diametru de strunjire 300
deasupra batiului
Diametru de strunjire
deasupra saniei 1EY
Latime batiu 180
Surubul conducator ruleaza H inaltime scaun portcutit 25
pe doi rulmenti sinterizati Papusa fixa
Ax conic MK 5
Alezaj arbore (& mm) 36
Cuplaj fixare ax Camlock Nr. 4
Turatii TU 3008 (rotatii / minut) 150 - 2000
Trepte de viteza 6
Turatii TU 3008 V (Vario),
] (rotaiii / minut), reglabile electronic S-Sy
Trepte de viteza 5
Carucior
Cursa sanie superioara (mm) 65
Cursa sanie transversala (mm) 150
Accesorii optionale Avans si pas de filetare
Avans longitudinal (mm / rotatie) 0.085 - 0.832
Denumire €/buc Cod articol Avans transversal (mm / rotatie) 0.01-0.1
Lunet mobila 7150  MG.3441460 Pas - Metric (mm / rotatie) 02-35
Luneta fixa 7150  MG3441461 ~ Fas-Inch(filet/17) SOl
Postament pentru strung 379.00 MG.3440409 e il
Con papusa mobila MK 3
Cursa pinolei papusii mobile (mm) 70
Vo?umul livrér{i; . A 4 . . T —
Universal cu 3 falci @ 160 mm. Varf centrare fix MK 3 / MK 5. Protectie universal pentru strung. e T 1500 x 720 x 690

Portcutit cvadruplu. Set roti dintate de schimb.
Greutate neta (kg) 260




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri

Strung - D 320 x 920 / D 320 x 920 DPA / TU 3209 V

e Ghidaje calite si rectificate. Carucior Arborele principal calit si rectificat, ruleaza in baie de ulei. Este
® Precizia garantata la concentricitate a e executie de precizie echipat cu 2 rulmenti reglabili cu role conice de precizie, roti
capului axului sub 0.009 mm. e roti manuale cu scala ajustabila de precizie dintate si arbore, cilite si rectificate.
* Buton de oprire de urgentd, intrerupator 0.04/0.01 mm
protectie motor, intrerupator principal de e portcutit cvadruplu Cutia de avans tip inchis.
blocare. ¢ toate ghidajele reglabile prin prisme V
e Schimbare sens stanga / dreapta de pe e protectie contra spanului Puntea batiului: diametrul de prelucrare poate creste la 430 mm
caruciorul strungului, prin axul de indexare. ~ gama de reglare in pozitia superioara + 90 ° prin demontarea puntii
e Apdratoare pentru surubul conducator.
* Protectie contra spanului la sania superioara. ~ Universalul strungului precis, poate lucra Lampa cu halogen cu brat articulat
® Postament utilaj in livrarea standard. la turatii ridicate. Concentricitate inalta.
Dispozitiv cuplare ax Camlock. Batiul prismatic, puternic nervurat, cementat prin inductie.

Papusa mobila
¢ reglabila cu = 10 mm pentru strunjirea conica
nosmn: e pinola la papusa mobila si roata manuala cu scald reglabila de

) yr precizie 0.025 mm

)

oPTi

Modelul cu DPA are un display digital de masurare DPA 2000 si
rigle de masurare optice.

Echipare speciala pentru modelele Vario

¢ dotare standard cu display digital de masurare DPA 2000

® monitorizarea turatiei la modelele Vario, prin convertizor de
frecventd, confera un moment extrem de puternic si constant in

functionare

Model D 320 x 920
Cod articol MG.3400923
€/buc 4886.00
Model cu DPA D 320 x 920 DPA
Cod articol MG.3400923DPA
€/buc 5885.00
Model cu VARIO TU 3209 V (Vario)
Cod articol MG.3403110
€/buc 7683.00

Racordare electrica
Tensiunea D 320 x 920 / D 320 x 920 DPA (V) 400

TU 3209 V (Vario)

Tensiunea TU 3209 V (Vario) (V) 230
Putere (kW) 15
Domeniu de lucru (mm)
iniltime centru 160
Distanta intre varfuri 920
Diametru de strunjire deasupra batiului 320
Diametru de strunjire deasupra saniei 190
Diametru strunjire fara punte batiu 430
Lungime punte batiu demontabila 230
Latime batiu 181
inaltime scaun portcutit 12
inaltime portcutit SWH (cu actiune rapida) 16
Turatii
Turatii ax (rotatii / minut) 65 - 1800
Trepte de viteza 18
Turatii ax Vario (rotatii / minut) 12 - 2250
Trepte de viteza Vario 9
(turatie reglabila electronic)
Papusa fixa
Ax conic MK 5
Cuplaj fixare ax Camlock
D 320x920 Alezaj arbore (& mm) 38
Carucior
Cursa sanie superioara (mm) 85
Accesorii Opti onale Cursa sanie transversala (mm) 162
? Avans si pas de filetare
Denumire €/buc Cod articol Avans longitudinal - 32 trepte (mm / rotatie) ~ 0.052- 1.392
Mandrina pentru bucsi elasticd 5 C el e i Moxansisancyetsaioeptreptoltuliotatic i IOOLS0 5T
Limitator de cursa (reglare fina) 31.70 MG.3441522 Pas - Metric - 26 Pflsl.(mm ARkatic) 04-7
Pas - Inch - 34 pasi (filet / 17) 56 -4
Volumul livrarii: Universal cu 3 bacuri @ 160 mm cu fixare centrica. Papusa mobila
Universal cu 4 bacuri @ 200 mm cu bacuri reglabile. Platou frontal @ 250 mm. Con papusa mobila (mm) MK 3
Tavé pentru span. Varf centrare fix MK3. Luneta trecere @ max. 70 mm. Cursa pinolei papusii mobile (mm) 100
Luneta mobild trecere @ max. 50 mm. Protectie universal strung. Portcutit cvadruplu. Dimensiuni
Calibru filetare. Lampa masinii. Set roti schimb. Postament masina (nu este montat). Lungime x litime x iniltime (mm) 1685 x 750 x 1320

Deflector (nu este montat). Set roti dintate de schimb (strungul se livreaza fara ulei). Greutate nets (kg) 410




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Strung - D 330 x 1000 / D 330 x 1000 DPA

e Ghidaje calite si rectificate. ¢ Buton de oprire in caz de urgenta, intrerupator protectie motor,

. « - . P intrerupdtor principal blocabil.
® Precizia garantata la concentricitate a capului arborelui principal

mai mica de 0.015 mm. ¢ Schimbare sens stanga / dreapta de pe caruciorul strungului,

.. . . e i X - . prin axul de indexare.
* Roti dintate si axe calite si rectificate, ruland in baie de ulei si echipate cu

rulmenti de precizie. ¢ Frand mecanica a axului principal.

e Protectie surub conducdtor.

A 3§

Papusa mobila Puntea batiului Carucior
e reglabild cu +/- 10 mm e diametrul de prelucrare ¢ roti manuale cu scald ajustabila de precizie
® pentru strunjirea conica poate creste la 516 mm 0.04/0.01 mm
® pinola la papusa mobila si roata e prin demontarea puntii e portcutit cvadruplu
manuala cu scala reglabila e toate ghidajele reglabile prin prisme V
e de precizie 0.025 mm ® protectie contra spanului

e gama de reglare in pozitie superioara + 90°




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri

Strung - D 330 x 1000 / D 330 x 1000 DPA

Arborele principal

e ruleaza in baie de ulei

e functionare silentioasd, angrenajele
arborelui principal calite si rectificate

Universalul strungului

® precis

e poate lucra la turatii ridicate

® concentricitate inaltd si repetabilitate
e cuplaj fixare ax Camlock ASA D 1 -4”

Lampa cu halogen
e cu brat articulat
e stabilitate ridicata

Batiul prismatic

e batiu prismatic puternic nervurat
¢ cementat prin inductie

e rectificare de precizie

Postamentul (in livrarea standard)
* montat

¢ compartiment pentru scule

e usile se pot incuia

¢ tava de span detasabila

Modelul cu DPA
e are un display digital de masurare
DPA 2000 si rigle de masurare optice

DPA 2000

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Usor de utilizat; reduce
considerabil timpii de lucru.
De inaltd precizie si rata de
erori redusa.

Tastaturd bine amplasata.
Afisaj cu protectie anti-orbire.
Tastatura protejata

la stropirea cu apa.

® Memorarea datelor in caz de intrerupere a curentului.

e Carcasa din aluminiu de inalta calitate.

¢ Rezolutie selectabila pentru freze si strunguri.

Functii posibile:

e calculator

e operare absoluta/incrementald (cumulata)

e cuplare axe (suma Z)
¢ sub - conector secundar D
e conversie filet inch/metric

e calculator cerc divizare (dimensiune incrementala)

® coordonate pe cerc (cerc gradat)
e gduri in cerc (cerc gradat)

® posibilitatea de selectare a sensului de masurare

e este posibila afisarea datelor de pe Z si Zo ca o suma
e optional afisarea datelor ca raza/diametru

Model D 330 X 1000
Cod articol MG.3401000
€/buc 5685.00
Model cu DPA D 330 X 1000 DPA
Cod articol MG.3401000DPA
€/buc 6744.00
< Racordare electrica
- Tensiunea (V) 400
Putere (kW) 1.5
Domeniu de lucru (mm)
iniltime centru 165
Distanta intre varfuri 1000
Diametru de strunjire deasupra batiului 330
s Diametru de strunjire deasupra saniei 198
“ Diametru strunjire fara punte batiu 476
Lungime punte batiului demontabila 210
Latime batiu 187
inaltime scaun portcutit 16
Turatii
Turatii ax (rotatii / minut) 70 - 2000
Trepte de viteza 8
Papusa fixa
W 7 Ax conic MK 5
Accesorii opglonale Cuplaj fixare ax Camlock Nr. 4
Denumire €/buc Cod articol A{eza]' atborel Blum) 38
Carucior
Mandrind pentru bucsa elastica 5 C 180.00 MG.3441506 Cursi sanie superioard (mm) 95
Limitator de cursa (reglare find) 31.70 MG.3441523 Cursi sanie transversali (mm) 170
Avans si pas de filetare
Volumul livririi Avans longitudinal- 40 trepte (mm/rotatie) 0.052 - 1.392
e universal cu 3 bacuri @160 mm cu e protectie contra spanului Avans transversal - 40 trepte (mm/rotatie) 0.014 - 0.380
fixare centrica la sania superioara Pas - Metric - 32 pasi (mm/rotatie) 04-7
e universal cu 4 bacuri @200 mm cu e frana de ax Pas - Inch - 40 pasi (filet/17) 56 -4
bacuri reglabile ® postament masina montat e :
e platou frontal @ 250 mm o deflector montat ;
reductie MK 5/MK 3 o calibru filet Con pdpusa mobila MK3
o varf de centrare MK 3 e portcutit cvadruplu Cursa pinolei papusii mobile (mm) 126
e luneta fixa pand la 100 mm ¢ lampa masina Gabarit
 luneta r'nobilé tr?cgre pana la 95 mm o set roti dinga.te de svchvirrzb ' Lungime x litime x inaltime (mm) 1930 x 755 x 1300
e protectie mandrina strung o strungul se livreaza fara ulei Greutate neti (kg) 550




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri

Strung - D 360 x 1000

Strung de precizie complet echipat, cu mecanism de avans

si cutia de viteze inchise pentru schimbarea rapida si confortabila
a pasilor de filetare si a turatiei.

Modelul “Vario” are convertizor de frecventa “Made in Germany”

Ghidaje calite si rectificate.

Cuplaj fixare ax Camlock.

Precizia garantata la concentricitate a capului arborelui principal

mai putin de 0.015 mm.

Dotat standard cu sistem de racire cu rezervor separat, indicator de nivel
si separator de ulei.

Rotile dintate si axele calite si rectificate, functioneaza in baie de ulei si cu
rulmenti de precizie.

Buton de oprire de urgenta, intrerupator protectie motor,

intrerupator principal blocabil.

Schimbare sens dreapta / stanga de pe caruciorul strungului,

prin axul de indexare.

1

/ oPTitn
| 3607
|

Luneta fixa si luneta mobila.

Protectie surub conducator.

Frana mecanica a axului principal.

Cadran gradat ajustabil al calibrului de filetare.

Certificat de verificare.

Rezervor lichid de récire cu vizor si separator de ulei; golire,
curatare si umplere facila.

Modelul cu DPA
e are un display digital de masurare DPA 2000 si rigle de masurare optice

Echipare speciala pentru modelele Vario

¢ dotare standard cu display digital de masurare DPA 2000

® monitorizarea turatiei la modelele Vario, prin convertizor de frecventa,
conferd un moment extrem de puternic si constant in functionare

e sistem electric cu componente Siemens

e portcutit cu actiune rapida 20 x 100, tipul D.

D 360 x 1000

TU 3610 V Vario




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri

Strung - D 360 x 1000

Arborele principal
o calit si rectificat
e ruleazd in baie de ulei

e ruleazd pe doi rulmenti de precizie cu role conice
e functionare silentioasa, angrenajele arborelui principal calite si rectificate

Echipamentul de racire
e tub flexibil din elemente de plastic
e cu robinet de dozare si inchidere

1490

1070

Accesorii optionale

Denumire

Mandrina pentru bucsa elastica 5 C

Volumul livrarii
e universal centric cu 3 bacuri @160 mm
e universal cu 4 bacuri 200 mm cu
bacuri reglabile universal
e platou frontal & 320 mm
e reductie MK 3 / MK 5
e varf de centrare MK 3
® Juneta trecere pana la 100 mm
® Juneta mobila trecere pand la 95 mm
® postament magina
e frana de ax

€/buc Cod articol
180.00 MG.3441506

e protectie contra spanului la sania
superioara

® protectie mandrina strung

e sistem de racire

o deflector montat

e calibru filet

e portcutit cvadruplu

® Jlampa masina

® set roti dintate de schimb

e strungul se livreaza fara ulei

OPTIMUM’

Carucior
executie de precizie

portcutit cvadruplu
toate ghidajele reglabile prin prisme V
protectie contra spanului

Batiul prismatic

e batiu prismatic puternic nervurat
e cementat prin inductie

e finisare de precizie

Papusa mobila

¢ reglabild cu + 6 mm pentru strunjirea conica

MASCHINEN

gama de reglare in pozitie superioara + 90°

- GERMANY

roti manuale cu scala ajustabila de precizie 0.04 / 0.02 mm

¢ pinola papusii mobile si roata de manevra manualad cu cadran

gradatie reglabil
e de precizie 0.025 mm

Universalul strungului, precis, poate lucra la turatii ridicate.

Concentricitate inalta.

Puntea batiului

e diametrul de prelucrare poate creste la 516 mm prin demontarea

puntii

Lampa cu halogen , cu brat articulat.

Model

Cod articol
€/buc

Model cu DPA
Cod articol
€/buc

Model cu VARIO
Cod articol
€/buc

Racordare electrica

Tensiune (V)

Putere motor - 2 trepte (kW)

Putere motor Vario (kW)

Pompa agent racire (W)

Domeniu de lucru (mm)

inaltime centru

Distanta intre varfuri

Diametru de strunjire deasupra batiului
Diametru de strunjire deasupra saniei
Diametru strunjire fara punte batiu
Lungime punte batiului demontabila
Latime batiu

inaltime scaun portcutit

Turatii

Turatii ax - 16 trepte (rotatii / minut)
Turatii ax Vario - 2 trepte (rotatii / minut)
(turatie reglabila electronic)

Papusa fixa

Ax conic

Cuplaj fixare ax

Alezaj arbore (& mm)

Carucior

Cursa sanie superioara (mm)

Cursa sanie transversala (mm)

Avans si pas de filetare

Avans longitudinal - 42 trepte (mm / rotatie)
Avans transversal - 42 trepte (mm / rotatie)
Pas - Metric - 37 pasi (mm / rotatie)

Pas - Inch - 28 pasi (filet / 17)

Papusa mobila

Con papusa mobila

Cursa pinolei papusii mobile (mm)
Dimensiuni

Lungime x latime x indltime (mm)
Greutate neta (kg)

D 360 x 1000

MG.3401150
7943.00

D 360 x 1000 DPA
MG.3401150DPA
8982.00

TU 3610 V Vario
MG.3403130
13977.00

400
15/24
41

40

180
1000
356
220
516
240
205
16

45 - 1800
30 - 3000

MK 5
Camlock Nr. 4
38

95
180

0.043 - 0.653
0.015-0.220
0.45-7.5
112-4

MK 3
126

1920 x 800 x 1250
750




OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri - D 420 x 1000 / D 420 x 1000 DPA / TU 4210 V (Vario) / D 420 x 1500 / D 420 x 1500 DPA K10

Strunguri de precizie, tehnica perfectionata,
complet echipate, usor de deservit.
Tipul “VARIO” cu convertizor de frecventa “Made in Germany”

e Ghidaje calite si rectificate

e Cuplaj fixare ax Camlock ASA D 1 -4”

® Precizia garantatd la concentricitate a capului arborelui principal mai mica de
0.015 mm

e Arborele principal clit si rectificat, ruleaza in baie de ulei pe doi rulmenti de
precizie cu role conice

* Buton de oprire in caz de urgentd, intrerupator protectie motor, intrerupator
principal blocabil

e Schimbare sens rotatie stanga / dreapta de pe caruciorul strungului, prin axul
de indexare

® Protectie surub conducdtor

e Frana mecanica a axului principal

e Lubrifiere centralizata a caruciorului strungului

e Certificat verificare

OPTitmn
0 aaiov

OPTIMUM |

| VASCHINGY ~ Grevany

TU 4210 V (Vario)

® Raport optim calitate / pret

® Rezervor lichid de récire cu vizor si separator; golire, curatare, umplere facila

® Lampa de masina cu halogen, cu brat articulat

e Cadran gradat ajustabil al calibrului de filetare

® Pentru toate filetele metrice din gama 0, 2 - 14 mm/rot si toate filetele in inch
72 - 2 spire/inch este posibila reglarea fara schimbarea rotilor dintate, prin
manetele de comutare din panou de comanda.

Modelele cu DPA au un display digital de masurare DPA 2000 si rigle de
masurare optice.

Echipare speciald pentru modelele Vario

e dotare standard cu display digital de masurare DPA 2000

* monitorizarea turatiei la modelele Vario, prin convertizor de frecventa,
conferd un moment extrem de puternic si constant in functionare

e sistem electric cu componente Siemens

e portcutit cu actiune rapida 20 x 120.

o
o8
©ooEoEn |

D 420 x 1000 DPA




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri

OPTIMUM’

MASCHINEN

Strunguri - D 420 x 1000 / D 420 x 1000 DPA / TU 4210 V (Vario) / D 420 x 1500 / D 420 x 1500 DPA

Arborele principal
e calit si rectificat
ruleaza in baie de ulei

.
e ruleaza pe doi rulmenti de precizie cu role conice
e functionare silentioasa, angrenajele arborelui principal calite si

rectificate

Echipamentul de racire

e tub flexibil din elemente de plastic

® cu robinet de dozare si inchidere

1120

1100

1560

Accesorii optionale

Denumire

Mandrind pentru bucsa elastica 5 C

Volumul livrarii:

e universal centric cu 3 bacuri @

200 mm

e universal cu 4 bacuri @ 250 mm

cu bacuri reglabile

e platou frontal @ 350mm

e reductie MK 6 / MK 4

e 2 varfuri centrare fixe MK 4
e lunetd trecere @ max. 105 mm
e lunetda mobila trecere @ 65 mm

® postament masina
e frana de ax

€/buc Cod articol
199.00 MG.3441507

e tava pentru span

e protectie universal strung

e protectie contra spanului la
sania superioara

e limitator cap revolver
cu reglare find

e calibru filetare

e portcutit cvadruplu

® sistem de racire

¢ lampa masinii

e set roti dintate de schimb

e strungul se livreaza fara ulei

Carucior

¢ executie de precizie

® rotatie sanie superioara +90°

e roti manuale cu scala ajustabila de

precizie 0.04 / 0.02 mm

portcutit cvadruplu

toate ghidajele reglabile prin

intermediul prismelor in V

e protectie contra spanului la sania
superioard

Batiu si postament fabricate din fonta de
inalta calitate Meehanite, turnate, dintr-o
bucata.

Papusa mobila

e reglabild cu + 13 mm pentru strunjirea
conica

¢ pinola papusii mobile si roata de
manevra manuald cu cadran gradat
reglabil de precizie

Model

Cod articol
€/buc

Model cu DPA
Cod articol
€/buc

Model cu Vario
Cod articol
€/buc

Racordare electrica

Tensiune (V)

Putere motor (kW)

Putere motor Vario (kW)

Pompa agent racire (W)

Domeniu de lucru (mm)

iniltime centru

Distanta intre varfuri

Diametru de strunjire deasupra batiului
Diametru de strunjire deasupra saniei
Diametru strunjire fara punte batiu
Lungime punte demontabila

Latime batiu

inaltime scaun portcutit (mm)

Turatii (rotatii / minut)

Turatii ax - 16 trepte

Turatii ax Vario - 2 trepte

(cu turatie reglabila electronic)
Papusa fixa

Ax conic

Cuplaj fixare ax

Alezaj arbore (& mm)

Carucior

Cursa sanie superioara (mm)

Cursa sanie transversala (mm)

Avans si pas de filetare

Avans longitudinal - 17 trepte (mm / rotatie)
Avans transversal - 17 trepte (mm / rotatie)
Pas - Metric - 39 pasi (mm / rotatie)
Pas - Inch - 45 pasi (filet / 17)

Filet trapezoidal

21 pasi diametrali (mm / rotatie)

Filet modular

18 pasi modulari (mm / rotatie)
Papusa mobila

Con papusa mobila

Cursa pinolei papusii mobile (mm)
Dimensiuni

Lungime x latime x indltime (mm)
Greutate neta (kg)

Cap revolver

- GERMANY

K10

e cap revolver cu reglare fina actionand
ca limitator de pozitie a saniei

strungului

Universalul strungului

® precis

e poate lucra la turatii ridicate
® concentricitate inalta si repetabilitate

Cutie de avansuri cu actionare rapida

e tip inchis

e roti dintate si axe calite si rectificate
e functioneaza in baie de ulei pe rulmenti

de precizie

Puntea batiului

e diametrul de prelucrare poate creste la
590 mm prin demontarea puntii

D 420 x 1000

MG.3461160
9936.00

D 420 x 1000 DPA
MG.3461160DPA
10931.00

TU 4210 V (Vario)
MG.3463150
16411.00

400
45
55
100

210
1000
420
250
590
260
250
20

45 - 1800
30 - 3000

MK 6
Camlock Nr. 6
52

140
230

0.05-1.7
0.025-0.85
02-14
72-2

8-44

0.3-3.5

MK 4
120

2025 x 915 x 1375
1550

D 420 x 1500

MG.3401165*
10675.00

D 420 x 1500 DPA
MG.3461165DPA
12323.00

400
45

100

210
1500
420
250
590
260
250
20

45 - 1800
30 - 3000

MK 6
Camlock Nr. 6
52

140
230

0.05-1.7
0.025 - 0.85
0.2-14
72-2

8-44

03-35

MK 4
120

2525 x 915 x 1375
1800




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri
Strunguri - TH 4610 / TH 4615 / TH 4620 / TH 4615 V / D 460 x 1000 / D 460 x 1500 K10
Strunguri grele, complet echipate pentru filetare si strunjire, cu functionare ¢ Frana mecanicd a axului principal.
uniforma si vibratii reduse, cu batiul turnat dintr-o singura bucata. e Sistem electric cu componente Siemens.
¢ Cadran gradat ajustabil al calibrului de filetare.

* Ghidaje cdlite si rectificate. e Port-cutit cu actiune rapida - 25 x 120 mm.
* Cuplaj fixare ax Camlock. ¢ Buton de oprire de urgentd, intrerupator protectie motor,
e Sistem de racire cu rezervor de lichid de récire cu vizor si separatori; golire, intrerupator principal blocabil.

curatare si umplere facila. ® Manetele de selectie pentru comutarea turatiilor de avans sunt dispuse eficient.
® Precizia garantata la concentricitate a capului arborelui principal sub 0.015 mm. ¢ Lampa masinii cu tub fluorescent / halogen, cu brat articulat.
e Schimbare sens dreapta / stanga de pe caruciorul strungului, * Display digital de pozitionare DPA 21

prin axul de indexare.

DPA 2000 pent ia D 460 igle optice.
e Avans longitudinal mecanic al caruciorului prin patru came reglabile. ( peniru sena ) cu rigle optice

e it B e g t

D 460 x 1
500
DREHMAS

D 460 x 1500 DPA
(cu accesorii optionale)

MASCHINEN - GERMANY

TH 4615 V (Vario)
(cu accesorii optionale)




OPTIMUM’

MASCHINEN

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

- GERMANY

Strunguri
Strunguri - TH 4610 / TH 4615 / TH 4620 / TH 4615 V / D 460 x 1000 / D 460 x 1500 K10
Arborele principal Carucior Papusa mobila
e calit si rectificat * executie de precizie e reglabild cu + 15 mm pentru strunjirea conica
e ruleaza in baie de ulei ¢ roti manuale cu scala ajustabila  pinola papusii mobile si roata de manevra
e ruleaza pe doi rulmenti de precizie cu role conice de precizie 0.04 / 0.02 mm manuala cu cadran gradat reglabil de
e functionare silentioasa, angrenajele arborelui e portcutit cu actiune rapida precizie 0.025 mm
principal cdlite si rectificate e toate ghidajele reglabile prin prisme V
¢ protectie contra spanului Echipare speciald pentru modelele Vario
e arborii si rotile dintate ruleaza in baie de ulei ® monitorizarea turatiei la modelele Vario, prin
Cutie de avansuri cu actionare rapida e gama de reglare in pozitie superioara + 90° convertizor de frecventa, confera un moment
e tip inchis extrem de puternic si constant in functionare.
e roti dintate si axe calite si rectificate
e functioneaza in baie de ulei pe rulmenti de precizie
Model TH 4610 TH 4615 TH 4620
Cod articol MG.3462110 MG.3462120 MG.3462130
LHJ €/buc 14223.00 15814.00 16898.00
= 2
Model D 460 x 1000 DPA D 460 x 1500 DPA -
:| jL Cod articol MG.3402100DPA* MG.3402150DPA* =
— €/buc 12990.00 14300.00 =
N 0 o
J . E S - . Model cu Vario - TH 4615 V (Vario) -
B g & Cod articol - MG.3462125 -
. g €/buc - 21871.00 -
— Racordare electrica
] Tensiune (V) 400 400 400
L l J Putere motor (kW) 5.8 5.8 5.8
- Bz 8 51 - Putere motor Vario (kW) - 8.5 -
160 | 1960/ 2510/ 3010 s || Pompa agent racire (W) 100 100 100
2200/ 2750/ 3250 Domeniu de lucru (mm)
inaltime centru 230 230 230
Distanta intre varfuri 1000 1500 2000
395 Diametru de 'StI‘IITl]ll‘e 465 465 465
deasupra batiului
a (o] r Diametru de .stfunylre 270 270 270
deasupra saniei
- Diametru strunjire 690 690 690
fara punte batiu
g Lungime Puvnte batiului 240 240 240
demontabila
Latime batiu 300 300 300
inaltime scaun portcutit 25 25 25
Turatii (rotatii / minut)
Turatii ax - 12 trepte 25 - 2000 25 - 2000 25 - 2000
Turatii ax Vario - 2trepte 5,500 30 - 2000 30 - 2000
(cu turatie reglabila electronic)
Papusa fixa
Accesorii optionale Ax conic _ — L
4 Cuplaj fixare ax Camlock Nr. 6 Camlock Nr. 6 Camlock Nr. 6
D enaTEe €/buc Cod articol Alezaj arbore (& mm) 58 58 /80 (Vario) 58
Carucior
Mandrina pentru bucsa elastica 5 C 199.00  MG.3441507
ancring pentrubucyd eastics Cursa sanie superioara (mm) 125 125 125
.. Cursa sanie transversala (mm) 285 285 285
Volumul livrarii: Avans si pas de filetare
e Strungurile din seria TH 46 se livreaza fara universale vans sip L.
(pentru universale consultati capitolul 4) e . 0.031-1.7 0.031-1.7 0.031-1.7
Thm 2T . S < 42 trepte (mm / rotatie)
e Strungurile din seria D 460 se livreaza -
cu universal cu 3 bacuri: @ 250 mm Avans transversal 0.014 - 0.784 0.014 - 0.784 0.014 - 0.784
si universal cu 4 bacuri reglabile & 300 mm. e R ak )
* reductie MK 6 / MK 4 Pas - Metric . 0.1-14 0.1-14 0.1-14
e varf de centrare MK 4 41 pagi (mm / rotatie)
o lunet trecere pani la 160 mm Pas - Inch - 41 pasi (filet / 17) 112-2 112-2 112-2
® Junetd mobila trecere pand la 100 mm Filet tljap‘ezmdal . L 4-112 4-112 4-112
e display digital de pozitionare 50 pasi diametrali (mm / rotatie)
DPA 21 (DPA 2000 pentru seria D 460) cu rigle optice Filet modular
- : q 0.1-7 01-7 01-7
e deflector montat 34 pasi modulari (mm / rotatie)
e protectie universal strung Papusa mobila
e calibru filet Con papusa mobila MK 4 MK 4 MK 4
e cap portcutit cu actiune rapida SWH5-B Cursa pinolei
e portcutit 25 x 120 tip D pentru cutit patrat papusii mobile (mm) 130 130 130
e sistem de racire Dimensiuni
Ll mistglicit . Lungime (mm) 2200 2750 3250
Cesrmifl s clogtmaly Litime x inaltime (mm) 1245 x 1568 1245 x 1568 1245 x 1568
* strungul se livreaza féra ulei Greutate nets (kg) 1645 1810 /2750 (Vario) 1945




MASCHINEN - GERMANY

Strunguri - TH 5615 / TH 5620 / TH 5630 / TH 5620 V (Vario)

Strunguri grele, complet echipate pentru filetare si strunjire, cu functionare
uniforma si vibratii reduse, cu batiul turnat dintr-o singura bucata.

* Ghidaje calite si rectificate.

* Cuplaj fixare ax Camlock.

e Sistem de racire cu rezervor de lichid de racire cu vizor si separatori; golire,
curdtare si umplere facila.

® Precizia garantata la concentricitate a capului arborelui principal sub 0.015 mm.

e Schimbare sens dreapta / stanga de pe caruciorul strungului,
prin axul de indexare.

e Avans longitudinal mecanic al caruciorului prin patru came reglabile.
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MASCHINEN - GERMANY

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

K10

¢ Frana mecanicd a axului principal.
e Sistem electric cu componente Siemens.
o Cadran gradat ajustabil al calibrului de filetare.
e Port-cutit cu actiune rapida - 32 x 150 mm.
 Buton de oprire de urgentd, intrerupator protectie motor,
intrerupator principal blocabil.
* Manetele de selectie pentru comutarea turatiilor de avans sunt dispuse eficient.
¢ Lampa masinii cu tub fluorescent / halogen, cu brat articulat.

Display digital de pozitionare DPA 21 cu rigle optice, cu rata de eroare redusa.
Are priza proprie; pornirea-oprirea se face din comutatorul principal.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri

Strunguri - TH 5615 / TH 5620 / TH 5630 / TH 5620 V (Vario)

Arborele principal

e cdlit si rectificat

* ruleaza in baie de ulei

* ruleaza pe doi rulmenti de precizie cu role conice

Papusa mobila
e reglabila cu + 15 mm

pentru strunjirea conica

e pinola papusii mobile si roata de manevra

MASCHINEN

- GERMANY

K10

Echipare speciald pentru modelele Vario
e monitorizarea turatiei la modelele Vario,
prin convertizor de frecventd, confera un

moment extrem de puternic si constant in

e functionare silentioasa, angrenajele arborelui principal manuala cu cadran gradat reglabil de functionare.
calite si rectificate precizie 0.025 mm
Cutie de avansuri cu actionare rapida Model TH 5615 TH 5620 TH 5630
e tip Inchis
o e chilaie o v @il o e Cod articol MG.3462160 MG.3462170 MG.3462180
e functioneaza in baie de ulei pe rulmenti de precizie €/buc 18209.00 19910.00 23912.00
Carucior Model cu Vario - TH 5620 V (Vario) -
* executie de precizie Cod articol - MG.3462175 -
e roti manuale cu scala ajustabila de precizie 0.04 / 0.02 mm €/buc - 27514.00 -
e portcutit cu actiune rapida
e toate ghidajele reglabile prin prisme V Racordare electrica
* protectie contra spanului Tensiune (V) 400 400 400
Putre G
& & pozitiesup * Pompa agent ricire (W) 100 100 100
Domeniu de lucru (mm)
iniltime centru 280 280 280
Distanta intre varfuri 1500 2000 3000
Diametru de 'stru.n]lre 560 560 560
deasupra batiului
Diametru de f;tfun]lre 355 355 355
deasupra saniei
Diametru strunjire 790 790 790
fara punte batiu
Lungime l?uvnte batiului 150 150 150
demontabila
Latime batiu 350 350 350
inaltime scaun portcutit 25 25 25
Turatii (rotatii / minut)
Turatii ax - 12 trepte 25 - 1600 25 -1600 25 - 1600
Turafii ax Vario - 2trepte o560 25-1600 25 - 1600
(cu turatie reglabila electronic)
Papusa fixa
Ax conic MK 7 MK7 MK 7

Cuplaj fixare ax Camlock Nr. 8 Camlock Nr. 8 Camlock Nr. 8
Alezaj arbore (& mm) 80 80 /105 (Vario) 80

Carucior

Cursa sanie superioara (mm) 130 130 130

Cursa sanie transversala (mm) 310 310 310

Avans si pas de filetare

Avans longitudinal 0.059 - 1.646 0.059 - 1.646 0.059 - 1.646
35 trepte (mm / rotatie)

Avans transversal 0.020 - 0573 0.020 - 0.573 0.020 - 0.573
35 trepte (mm / rotatie)

Pas - Metric

47 pasi (mm / rotatie) 02-14 02-14 0.2-14

Pas - Inch - 60 pasi (filet/ 1”) 112-2 112-2 112-2

Filet trapezoidal

50 pasi diametrali (mm / rotatie) 4-112 4-112 4-112

Filet modular

34 pasi modulari (mm / rotatie) 0.1-7 0.1-7 0-1-7
Papusa mobila

Con papusa mobila MK 5 MK 5 MK 5

Cursa pinolei 180 180 180

papusii mobile (mm)

Dimensiuni

Lungime (mm) 2840 3340 4340
Latime x inaltime (mm) 1150 x 1460 1150 x 1460 1150 x 1460
Greutate neta (kg) 2302 2720 /2985 (Vario) 3000

Volumul livrarii: e deflector montat

e Strungurile se livreaza fara universale e protectie universal strung

e calibru filet

e cap portcutit cu actiune rapida SWH7-C

e portcutit 32 x 150 mm tip D pentru cutit patrat

e sistem de racire

(pentru universale consultati capitolul 4)
e reductie MK 7 / MK 5
o varf de centrare MK 5
® luneta trecere pand la 165 mm

Accesorii optionale

e luneta mobila trecere pana la 95 mm e lampa masina
e display digital de pozitionare

DPA 21 cu rigle optice

Cod articol e set roti dintate de schimb

MG.3444023

Denumire €/buc

Limitator de pozitie 89.60 e strungul se livreaza fard ulei




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri
Strunguri - D 660 x 2000 DPA / D 660 x 2000 DPA K 10
e Ghidaje calite si rectificate. e Cablurile de energie unite intr-o conducta.
¢ Cuplaj fixare ax Camlock. ¢ Lubrifiere centralizatd a caruciorului strungului.
e Cutie de avansuri cu actionare rapida, de tip inchis, cu roti dintate e Protectie surub conducator.

si axe calite si rectificate functionand in baie de ulei pe rulmenti de precizie. ¢ Lampa cu halogen cu brat articulat.
® Manetele de selectie pentru comutarea turatiilor de avans sunt dispuse eficient. ¢ Frana mecanica a axului principal.
 Buton de oprire de urgentd, intrerupator protectie motor, intrerupator e Sistem electric cu componente Siemens.

principal blocabil. e Portcutit cu schimbare rapida SWH 9.
® Schimbare sens dreapta / stanga de pe caruciorul strungului,

prin axul de indexare. Display digital de pozitionare DPA 2000 cu rigle optice, cu rata de eroare
e Limitator de cursa de siguranta cu deschiderea contactului. redusd. Are priza proprie; pornirea-oprirea se face din comutatorul principal.
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Carucior

Conducta de cabluri

e executie de precizie : ’ o .
e cablurile de energie unite intr-o conducta

e capul se poate roti la 360°

¢ axele si rotile dintate
ruleaza in baie de ulei

¢ roti manuale cu scald ajustabila
de precizie 0.04 / 0.02 mm

e portcutit cu actiune rapida

. . . . Rezervorul lichidului de racire
e toate ghidajele reglabile prin prisme V e .. ) .
e rezervor lichid de racire cu vizor si separator

¢ protectie contra spanului e golire, curatare si umplere facila




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri
Strunguri - D 660 x 2000 DPA / D 660 x 2000 DPA K10
Arborele principal Universalul strungului Carucior
® precis * executie de precizie
e calit si rectificat ® poate lucra la turatii ridicate e capul se poate roti la 360°
e ruleazd in baie de ulei ® concentricitate inalta si repetabilitate e axele si rotile dintate
¢ ruleaza pe trei rulmenti de precizie ruleaza in baie de ulei
cu role conice Papusa mobila e roti manuale cu scald ajustabila
e functionare silentioasa, angrenajele e reglabild cu + 13 mm de precizie 0.04 / 0.02 mm
arborelui principal calite si rectificate pentru strunjirea conica e portcutit cu actiune rapida

® pinola papusii mobile si roata toate ghidajele reglabile prin prisme V
de manevra manuala cu cadran gradat ® protectie contra spanului
reglabil de precizie
* maniveld pentru modificarea pozitiei
e are doua trepte reglabile Frana motorului electric
de 1/4 sau 1/1 pe rotatie e oprire de urgenta rapida
e in timpul operarii standard
¢ Batiu si postament oprire rapida fara rotire

fabricate din fonta
de nalta calitate Meehanite
e turnate dintr-o bucata

Model D 660 x 2000 DPA D 660 x 3000 DPA
Cod articol MG.3462720DPA  MG.3462730DPA
€/buc 27440.00 30732.00

Racordare electrica

Tensiune (V) 400 400
Putere (kW) 10.0 10.0
Pompa agent racire (W) 150 150
Domeniu de lucru (mm)
iniltime centru 330 330
Distanta intre varfuri 2000 3000
Diametru de strunjire deasupra batiului 660 660
Diametru de strunjire deasupra saniei 440 440
Diametru strunjire fara punte batiu 900 900
Lungime punte batiului demontabila 250 250
Latime batiu 400 400
inaltime scaun portcutit 32 32
Turatii (rotatii / minut)
Turatii ax - 16 trepte 25 - 1600 25 - 1600
Papusa fixa
Ax conic MK7 MK 7
Cuplaj fixare ax Camlock Nr. 8 Camlock Nr. 8
Alezaj arbore (& mm) 105 105
Carucior
Cursa sanie superioara (mm) 230 230
Cursa sanie transversala (mm) 368 368
Avans si pas de filetare
Avans longitudinal - 25 trepte (mm / rotatie) 0.044 - 1.48 0.044 - 1.48
Avans transversal - 25 trepte (mm / rotatie) 0.022-0.74 0.022 - 0.74
Pas - Metric - 54 pasi (mm / rotatie) 0.45-120 0.45 - 120
Pas - Inch - 60 pasi (filet / 1”) 80-7/16 80-7/16
Filet trapezoidal - 42 pasi diametrali (mm / rotatie) 7/8 - 160 7/8 - 160
Filet modular - 46 pasi modulari (mm / rotatie) 0.25 - 60 0.25 - 60
Papusa mobila
Con papusa mobila MK 5 MK 5
Cursa pinolei papusii mobile (mm) 235 235
Dimensiuni
Lungime (mm) 3650 4650
Latime x inaltime (mm) 1230 x 1751 1230 x 1751
Greutate neta (kg) 3345 3710
Volumul livrarii e display digital de pozitionare
; e universal cu 3 bacuri cu fixare centrica DPA 2000 cu rigle optice
. @325mm /D 1-8 ® postament masina
Avans rapid * universal cu 4 bacuri reglabile e cap portcutit cu actiune rapidda SWH9-D
® butonul si maneta de selectare activeaza avansul @ 400 mm /D 1-8 e portcutit 41 x 180 mm tip D pentru cutit patrat
rapid pentru directia longitudinala * platou frontal @ 450 mm /D 1-8 e deflector

* eficientizeaza operarea * reductie MK 7 / MK 5 ® sistem de racire

® nu opriti masina daca limitatorul de cursa este retras. * varf c}e centrareAMvK & ° lampé.m‘e@iné .
® lunetd trecere pana la 150 mm e set roti dintate schimb

® lunetd mobila trecere pand la 130 mm e strungul se livreaza fard ulei




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri
Strunguri - TU 8020 / TU 8030 K10
e Ghidaje calite si rectificate. e Cablurile de energie unite intr-o conducta.
¢ Cuplaj fixare ax Camlock. ¢ Lubrifiere centralizatd a caruciorului strungului.
e Cutie de avansuri cu actionare rapida, de tip inchis, cu roti dintate e Protectie surub conducator.
si axe calite si rectificate functionand in baie de ulei pe rulmenti de precizie. ¢ Lampa cu halogen cu brat articulat.
® Manetele de selectie pentru comutarea turatiilor de avans sunt dispuse eficient. ¢ Frana mecanica a axului principal.
 Buton de oprire de urgentd, intrerupator protectie motor, intrerupator e Sistem electric cu componente Siemens.
principal blocabil. e Portcutit cu schimbare rapida SWH 9.
® Schimbare sens dreapta / stanga de pe caruciorul strungului,
prin axul de indexare. Display digital de pozitionare DPA 2000 cu rigle optice, cu rata de eroare
e Limitator de cursa de siguranta cu deschiderea contactului. redusd. Are priza proprie; pornirea-oprirea se face din comutatorul principal.

Conducta de cabluri
e cablurile de energie unite intr-o conducta

mERER

e Usor de utilizat; reduce considerabil timpii de lucru.
* De inalta precizie si rata de erori redusa.

e Tastatura bine amplasata.

e Afisaj cu protectie anti-orbire.

e Tastatura protejatd la stropirea cu apa.

® Memorarea datelor in caz de intrerupere a curentului. Rezervorul lichidului de racire
e Carcasa din aluminiu de Inalta calitate. e rezervor lichid de racire cu vizor si separator
* Rezolutie selectabila pentru freze si strunguri. e golire, curdtare si umplere facila




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strunguri

Strunguri - TU 8020 / TU 8030

Arborele principal

o calit si rectificat

¢ ruleaza in baie de ulei

¢ ruleaza pe trei rulmenti de precizie
cu role conice

e functionare silentioasa, angrenajele
arborelui principal calite si rectificate

OPTIMUM

— T
MASCHININ = GERMANY

Universalul strungului

® precis

® poate lucra la turatii ridicate

® concentricitate inalta si repetabilitate

Papusa mobila
e reglabild cu + 13 mm
pentru strunjirea conica
e pinola papusii mobile si roata
de manevra manuala cu cadran gradat
reglabil de precizie
* maniveld pentru modificarea pozitiei
e are doua trepte reglabile
de 1/4 sau 1/1 pe rotatie

¢ Batiu si postament

fabricate din fonta
de nalta calitate Meehanite
e turnate dintr-o bucata

Model

Cod articol
€/buc

Racordare electrica

Tensiune (V)

Putere (kW)

Pompa agent racire (W)

Domeniu de lucru (mm)

iniltime centru

Distanta intre varfuri

Diametru de strunjire deasupra batiului
Diametru de strunjire deasupra saniei
Diametru strunjire fara punte batiu
Lungime punte batiului demontabila
Latime batiu

inaltime scaun portcutit

Turatii (rotatii / minut)

Turatii ax - 16 trepte

Papusa fixa

Ax conic

Cuplaj fixare ax

Alezaj arbore (@ mm)

Carucior

Cursa sanie superioara (mm)

Cursa sanie transversala (mm)

Avans si pas de filetare

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Carucior

* executie de precizie

e capul se poate roti la 360°

e axele si rotile dintate
ruleaza in baie de ulei

e roti manuale cu scald ajustabila
de precizie 0.04 / 0.02 mm

e portcutit cu actiune rapida

toate ghidajele reglabile prin prisme V
® protectie contra spanului

Frana motorului electric

e oprire de urgenta rapida

e in timpul operarii standard
oprire rapida fdra rotire

Avans longitudinal - 25 trepte (mm / rotatie)
Avans transversal - 25 trepte (mm / rotatie)

Pas - Metric - 54 pasi (mm / rotatie)

Pas - Inch - 60 pasi (filet / 1”)

Filet trapezoidal - 42 pasi diametrali (mm / rotatie)
Filet modular - 46 pasi modulari (mm / rotatie)

Avans rapid

® butonul si maneta de selectare activeaza avansul
rapid pentru directia longitudinala
¢ eficientizeaza operarea

e nu opriti masina daca limitatorul de cursa este retras.

Papusa mobila

Con papusa mobila

Cursa pinolei papusii mobile (mm)
Dimensiuni

Lungime (mm)

Latime x inaltime (mm)

Greutate neta (kg)

Volumul livrarii

e universal cu 3 bacuri cu fixare centrica
@325 mm /D 1-8

* universal cu 4 bacuri reglabile
@400 mm /D 1-8

e platou frontal & 500 mm /D 1-8

e reductie MK 7 / MK 5

e varf de centrare MK 5

® luneta trecere pana la 150 mm

® Jluneta mobila trecere pand la 130 mm

TU 8020 TU 8030
MG.3462782DPA MG.3462783DPA
29738.00 33119.00
400 400
10.0 10.0
150 150
400 400
2000 3000
800 800
570 570
1035 1035
250 250
400 400
32 32
25 - 1600 25 - 1600
MK 7 MK 7
Camlock Nr. 8 Camlock Nr. 8
105 105
230 230
420 420
0.044 - 1.48 0.044 - 1.48
0.022 - 0.74 0.022 - 0.74
0.45-120 0.45-120
80-7/16 80-7/16
7/8 - 160 7/8 - 160
0.25 - 60 0.25 - 60
MK 5 MK 5
235 235
3740 4707
1230 x 1595 1230 x 1595
3455 3820

e display digital de pozitionare
DPA 2000 cu rigle optice
® postament masina
e cap portcutit cu actiune rapida SWH9-D

¢ portcutit 41 x 180 mm tip D pentru cutit patrat

e deflector

® sistem de racire

¢ lampd masina

e set roti dintate schimb

e strungul se livreaza fara ulei




OPTIMUM’
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Strunguri

Portcutite cu actionare rapida

Portcutit cu actionare rapida

® compatibil cu toate tipurile de strunguri descrise mai sus

® precizie la resezare de 0.01 mm
* 40 pozitii unghiulare diferite
e reglare in Inaltime

prin surub cu cap randalinat

® cap portcutit si cap suport
cu dantura rectificata

e fixarea portcutitului fara joc
si cu precizie la repetare

e cadran unghiular pe cap prindere

Portcutit pentru cutit rotund tip D

i

Vedere fata

Portcutit pentru cutit rotund tip H

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Cap portcutit

Vedere spate

Vedere spate

Cap portcutit

Diametru strunjire (mm)

Motor strung max. (kW)

Latime portcutit agchiere (d) (mm)
Diametru cutit rotund max. (a) (mm)
Alezaj (v) (mm)

inaltime: Bazi (h1) / total (h2) (mm)

Latime: cutit patrat / rotund (mm)

AA A
120 - 220 150 - 300
1 22

8 pana la 12 12 pana la 20

@ 10.0 219
@10.2 20
37/62 55 /90
74 /37 55 /106

Accesorii €/buc. Cod articol
Set portcutit cu actionare rapida SWHAA
constand din:
e 1 cap portcutit de baza AA
e 3 portcutite 13 x 50 pentru cutite rectangulare (tip D) i (SR
e 1 portcutit 13 x 50 pentru cutite rotunde (tip H)
e pentru montaj propriu
Portcutit de schimb 12 x 50 tip D pentru cutit patrat 7450 MG.3384312
Portcutit de schimb 10 x 50 tip H pentru cutit rotund 76.30 MG.3384320
Set portcutit cu actionare rapida SWH 1 - A
constand din:
e 1 cap portcutit de baza A
e 3 portcutite 20 x 90 pentru cutit patrat (tip D) e O
e 1 portcutit 20 x 90 pentru cutit rotund (tip H)
® pentru montaj propriu
Portcutit de schimb 20 x 90 tip D pentru cutit patrat 80.10 MG.3384302
Portcutit de schimb 20 x 85 tip H pentru cutit rotund 86.70 MG.3384321
Set portcutit cu actionare rapida SWH 3 - E
constand din:
e 1 cap portcutit de baza E
e 3 portcutite 20 x 100 pentru cutit patrat (tip D) B
e 1 portcutit 20 x 100 pentru cutit rotund (tip H)
® pentru montaj propriu
Portcutit de schimb 20 x 100 tip D pentru cutit patrat 98.90 MG.3384304
Portcutit de schimb 30 x 100 tip H pentru cutit rotund 116.00 MG.3384322
Set portcutit cu actionare rapida SWH 5 - B
constand din:
e 1 cap portcutit de baza B
e 3 portcutite 25 x 120 pentru cutit patrat (tip D) B
e 1 portcutit 30 x 120 pentru cutit rotund (tip H)
¢ pentru montaj propriu
Portcutit de schimb 25 x 120 tip D pentru cutit patrat 98.90 MG.3384306
Portcutit de schimb 32 x 130 tip H pentru cutit rotund 116.00 MG.3384324
Set portcutit cu actionare rapida SWH 7 - C
constand din:
e 1 cap portcutit de baza C
* 3 portcutite 32 x 150 pentru cutit patrat (tip D) B
e 1 portcutit 35 x 160 pentru cutit rotund (tip H)
® pentru montaj propriu
Portcutit de schimb 32 x 150 tip D pentru cutit patrat 165.00 MG.3384308
Portcutit de schimb 35 x 160 tip H pentru cutit rotund 216.00 MG.3384326
Set portcutit cu actionare rapida SWH 9
constand din:
e 1 cap portcutit de baza D
e 3 portcutite 40 x 180 pentru cutit patrat (tip D) B
e 1 portcutit 70 x 180 pentru cutit rotund (tip H)
® pentru montaj propriu
Portcutit de schimb 40 x 180 tip D pentru cutit patrat 348.00 MG.3384332
Portcutit de schimb 70 x 180 tip H pentru cutit rotund 518.00 MG.3384333
Manopera asamblare set portcutit cu actionare rapida SWH
i o 95.00 MG.9000400
® numai la comandarea unui utilaj nou
E B C D
200 - 400 300 - 500 400 - 700 600 - 800
44 6.6 13 13
16 pana la 22 15 pana la 27 15 pana la 27 30 pana la 35
26 28 @30 56
20 32 40 40
68 /120 78 /137 110 /190 124 / 205
132/ 142 150 /155 202 /210 230 /260




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Strunguri
Accesorii recomandate pentru strunguri
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Echipamente pentru prelucrarea metalelor

———————————————
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Sisteme de masura si control

Masini cu comanda numerica (CNC)




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Sisteme de masura si contr

Sisteme digitale de afisare si masurare - modele industriale: DPA 21/ DPA 22/ DPA 2000 / DPA 2000 S

e Semnal de intrare selectabil pentru freze si strunguri e Tastatura protejata contra stropilor de apa Functii posibile:

(sinus/rectangular) pentru utilizare impreuna cu si anti-orbire. e punct de referinta
. gisteme dcuAbarlCl'étmagne;i;:é ts.a%l riglle f’Pﬁ?e' i : ?ﬁsa] Ifev a?<§1e: X,’Y /ZO,Z cu ? f;:itfret. . ) o itk

enzor de inregistrare a turatiei axului inclus in rei intrari de masurare ce pot fi testate cu oricare . .

livrare pentru gDPA 2000 S, DPA 21, DPA22. sapte memorii de corectie ppentru fiecare scula. * afigaj turatie (DPA 21/ DPA 22 / DPA 2000 5)
e DPA 2000 functioneazd numai impreund cu sisteme ¢ Dimensiuni (L x 1 x H) ® conector secundar D

de madsurare cu rigle optice. DPA 21 / DPA 22: 230 x 80 x 260 mm ® operare absoluta/cumulata
® Acuratete mare in functionare. DPA 2000 / DPA 2000 S: 280 x 70 x 185 mm e conversie filete inch/metric

* Reducere considerabila a timpilor de lucru.

calculator cerc divizare

(dimensiune cumulata)

® coordonate in cerc (cerc gradat)

e gauri in cerc (cerc gradat)

¢ valori masurate reversibile raza/diametru

® resetare la zero

¢ auto-diagnoza

e punct de referinta

e corectie liniard a erorilor

® 7 memorii pentru scule

pentru DPA 2000 / DPA 2000 S

g& ¢ 99 memorii pentru scule

pentru DPA 21 si DPA 22

a
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Volumul livrarii:
DPA 21/ DPA 22
* senzor de viteza
o sistem de fixare

DPA 21

Tensiunea de

Model Afisaj ; Conexiune €/buc. Cod articol ¢ alimentator 24 V
: alimentare (V)
DPA 21 LED 24 banda magneticd / rigle optice 433.00 MG.3384020 DPA 2000
DPA 22 LCD 24 banda magneticd / rigle optice 819.00  MG.3384022 * sistem de fixare

blu de alimentare 230 V
DPA 2000 LED 230 rigle optice 39500 ~ MG.a33sdoors oo ceaumentare

Sisteme digitale de afisare si masurare: MPA 4/ DRO 5

¢ Sistem digital de masurare MPA 4

® Afisaj compact, digital in 3 axe pentru freze (X - Y - Z) si pentru strunguri (X, Z, Z0)
¢ Pentru masurarea reglajelor sau afisarea valorilor calculate

e 3 Intrdri incrementale (diferentiale) programabile individual

o Afisaj pe trei randuri - taste frontale de programare

Model Componenta €/buc. Cod articol

\ Kit MPA 4S5 Display MPA 4, 3 capete de citire, banda magnetica 1.1 m  725.00 MG.3383922*
DRO 5 Display digital DRO 5 593.00 MG.3383975
Manopera asamblare pentru 3 axe 390.00 MG.9000420

Accesorii pentru sisteme digitale de afisare si masurare

Rigle optice ML:
e sistem odometrie complet izolat cu rigle optice de mare precizie
® precizie 5 um
® sanie scanare ghidata prin rulmenti miniaturali cu bile,
conectata la baza de montare printr-un racord de cuplare
® etansare din cauciuc pentru protectie impotriva prafului, aschiilor si a stropilor de apa
¢ tub din metal flexibil izolat pentru protectia 3-4 m de cablu racordare (de la ML 620 - 4 m)

Rigle optice €/buc. Cod articol Rigle optice €/buc. Cod articol
(mm) (mm)
ML 80 21600  MG.3384108 ML 720 31000 MG.3384172
Cap de citire ML 100 21600  MG.3384110 ML 770 32000 MG.3384177
ML 120 21600  MG.3384112 ML 820 32000 MG.3384182
ML 170 22200  MG.3384117 ML 870 32500 MG.3384187
_ ML 220 22600  MG.3384122 ML 920 32900  MG.3384192
. . ML 270 231.00  MG.3384127 ML 970 32900 MG.3384197
Banda magnetica MB 100 ML 320 24100  MG.3384132 ML 1020 367.00  MG.3384202
ML 370 24400  MG.3384137 ML 1250 565.00  MG.3384225
. . ML 420 263.00  MG.3384142 ML 1400 70600  MG.3384240
Denumire €/buc  Cod articol ML 470 269.00  MG.3384147 ML 1520 753.00  MG.3384252
Banda magnetics, 1.1 m 4240  MG.3383978 ML 520 29200  MG.3384152 ML 1670 791.00  MG.3384267
Band magnetics, 2.0 m 7450  MG.3383979 ML 570 297.00  MG.3384157 ML 1940 94100  MG.3384294
Cap citire pentru banda magnetici 18400  MG.3383934 ML 620 301.00  MG.3384162 ML 2010 1036.00  MG.3384295
Manopers de asamblare bands [ EE— ML 670 30700  MG.3384167 ML 3000 1686.00  MG.3384300
magnetica si cap citire (pe 3 axe) ’ . Manopera asamblare rigle optice (pe axa) 250.00  MG.9000410




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini cu comanda numerica

Masina de frezat CNC - M 2LS KS

® Axe cu rulmenti cu bile marca HIWIN, pentru toate cele 3 axe. ¢ Postament cu acces pe ambele parti, partea din fatd ofera acces la rezervorul de

* Ghidaje in coada de rindunica, robuste si precis reglabile cu pene trapezoidale. lichid de racire, iar partea din spate ofera acces la partea electronica.
® Miscari controlabile electronic. ¢ Lubrefiere centralizata.
e Cabind de lucru pentru protectia operatorului.

e Usa frontala prevazuta cu intrerupator de siguranta.

e Schimbarea vitezelor se face cu ajutorul sistemului de control Siemens.

Control Siemens Sinumerik 808D
incorporat in carcasa, rabatabil

.

OPTIMUM

Lampa de semnalizare

Servo-directie de precizie si viteza mare.

Transmisie puternica a motorului, in 2 trepte
de viteza (L/H).

Manivela electronica cu buton de oprire de

urgentd. Reduce timpul de setare.

Sistem de racire

® Rezervor incorporat in postament

e Capacitatea rezervorului 10 litri

Model M 2LS Viteza de avans
Cod articol MG 3500123 D A 200
e/buc 15813.00 Axa Y (mm / minut) 2000

Axa Z (mm / minut) 2000
Soft Siemens 808D Turatii
Racordare electrica Treapta turatii lent (rotatii / minut) 90 - 1480
Tensiune (V) 230 Treapta turatii rapid (rotatii / minut) 150 - 3000
Putere totala (kW) 1.0 Trepte de viteza, infinit variabile 2
Putere (kW) 0.85 Masa transversala
Pompa agent racire (W) 40 Lungime x latime masa (mm) 700 x 180
Suport arbore 3 Canale T - dimensiune (mm)/ distanta (mm) 12/ 63
Fixare suport arbore MK2/M10 incarcare (max.) (kg) 55
Diametru max. cap frezare (& mm) 52 Dimensiuni
Diametru frezare cu freza deget (& mm) 16 Lungime x latime x inaltime (mm) 1620 x 895 x 2085
Deschidere brat (mm) 185 Greutate neta (kg) 380
Curse
Cursa X (mm) 480 Volumul livrarii:

Cablu de date RS 232, Program Siemens,
Cursa ¥ (mm) 155 Lampa de lucru, mandrin§ B 16 - MK 2 (M10)
Cursa Z (mm) 280

Accesorii CNC, pagina 12.71




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

\Y E:1

ni cu comanda nume

Masina de frezat CNC - F4

e Statie de lucru pentru 8 scule.

e Toate axele sunt actionate de suruburi cu bile.

® Masa transversala solida, precisd, bine
dimensoinata si precis prelucrata.

* Sistem de racire.

e Servo-directie pe toate axele.

| . OPTim
Fa

Model

Cod articol
€/buc

Soft

Racordare electrica si pneumatica
Tensiune (V)

Putere totala (kW)

Presiune minima de aer (bar)
Pompa agent racire (W)

Rezervor lichid racire (litri)

Ax de frezare

Putere (kW)

Cuplu motor (Nm)

Suport arbore

Fixare suport arbore

Diametru max. cap frezare (& mm)
Diametru frezare cu freza deget (& mm)
Precizie

Precizie repetitiva (mm)

Precizie de pozitionare (mm)

Accesorii CNC, pagina 12.71

e Control Siemens Sinumerik 808D.

e Constructie solida, grea, din

OPTIMUM

fonta.

¢ Postament cu acces pe ambele parti.

® Setarea pasilor este posibila.
¢ Lubrifiere centralizata.
* Reglaje liniare pentru axa Z.

F4

MG.3500430
27349.00

Siemens 808D

400
8.5
7
90
50

22
14

BT 30
65
30

+0.015
+0.015

MASCHINEN

- GERMANY

K5

Control Siemens Sinumerik 808D
incorporat in carcasa, rabatabil

Conexiuni Jack, USB, RS232.

Sistem de schimbare scule.
* pentru 8 scule
® automatic

e sculd de @ max. 70 mm

Lampa de semnalizare

Statia de lucru

Numar de scule

Diametru maxim scula (& mm)
Lungime max sculad (mm)

Viteza de inlocuire (secunde)
Greutate maxima scula (kg)
Cuplu servo-motoare (Nm)

Axa X

AxaY

AxaZ

Curse

Cursa X (mm)

Cursa Y (mm)

Cursa Z (mm)

Avans axe X - Y - Z (mm / minut)
Turatii (rotatii / minut)

Masa transversala

Lungime x latime masa (mm)
Distanta de la arbore la masa (mm)
3 Canale T - dimensiune (mm) / distanta (mm)
incircare (max.) (kg)

Dimensiuni

Lungime x latime x indltime (mm)
Greutate neta (kg)

e viteza de inlocuire de 8 secunde

Manivela electronica cu buton de oprire de
urgentd. Reduce timpul de setare.

310

200

300
10000

50 - 9000

690 x 210
90 - 390
16 /63
100

1800 x 1641 x 2000
1800




OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini cu comanda num

Masina de frezat CNC - F 80 K5

o Statie de lucru pentru 10 scule.

e Arbore principal cu servo motor.

e Arbore motor cu viteza 8000 rotatii / minut.

* Toate ghidajele au capace speciale din otel inoxidabil.
e Lubrifiere automata a ghidajelor.

e Sistem de racire integrat cu rezervor de 160 1.

¢ Lampa de semnalizare integrata.

¢ Schimbarea facila a sculei datorita dispozitivului de fixare electropneumatic.
e Suprafata solidd, precisa, masa transversala, precis prelucrata.

e Sistem pneumatic de prindere a sculei.

¢ Buton de oprire la avarie si buton de confirmare.

¢ Manivela cu buton de oprire de urgentd. Reduce timpul de setare.

Control Siemens Sinumerik 808D
incorporat in carcasa, rabatabil

Conexiuni Jack, USB, RS232.

oPTinl
F 80

Sistem de schimbare scule.

e pentru 10 scule

e vitezd de inlocuire de 7 secunde
¢ sculd de & max. 104 mm

Lampa de semnalizare

Manivela electronica cu buton de oprire de

Statia de lucru

urgentd. Reduce timpul de setare.

Numar de scule 10
Diametru maxim scula (& mm) 104
Model F 80 Lungime max scula (mm) 300
Cod articol MG.3501080 Viteza de inlo-cuire (se::unde) 7
€/buc 29826.00 Greutate maxima scula (kg) 6
Cuplu servo-motoare (Nm)
Soft Siemens 808D Axa X 5
Racordare electrica si pneumatica AxaY 5
Tensiune (V) 400 AxaZ 6
Putere totala (kW) o5 Curse
Presiune minima de aer (bar) 7 Cursa X (mm) 400
Pompa agent racire (W) 650 Cursa Y (mm) 225
Rezervor lichid racire (litri) 160 Cursa Z (mm) 375
Ax de frezare Avans axe X - Y - Z (mm / minut) 10000
Putere (kW) 22 Turatii (rotatii / minut) 50 - 8000
Cuplu motor (Nm) 14 Masa transversala
Suport arbore Lungime x latime masa (mm) 800 x 260
Fixare suport arbore BT 30 Distanta de la arbore la masa (mm) 75-475
Diametru max. cap frezare (& mm) 65 5 Canale T - dimensiune (mm) / distanta (mm) 16 /50
Diametru frezare cu freza deget (& mm) 30 incircare (max.) (kg) 150
Precizie Dimensiuni
Precizie repetitiva (mm) +0.015 Lungime x latime x indltime (mm) 1925 x 1720 x 2070
Precizie de pozitionare (mm) +0.015 Greutate neta (kg) 1900

Accesorii CNC, pagina 12.71




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Masini cu comanda numerica

Masini de frezat CNC - F 105/808D / F 105/808D Advanced K5
e Statie de lucru pentru 12 scule. e Schimbarea facila a sculei datorita dispozitivului de fixare electropneumatic.

e Arbore principal cu servo motor. e Suprafata solidd, precisa, masa transversald precis prelucrata.

e Arbore motor cu viteza 8000 rotatii / minut. e Sistem pneumatic de prindere a sculei.

* Toate ghidajele au capace speciale din otel inoxidabil. e Raft de depozitare pentru instrumente.

e Lubrifiere automata a ghidajelor. ® Manivela cu buton de oprire de urgentd. Reduce timpul de setare.

e Sistem de racire integrat cu rezervor de 200 1. ¢ Raft de depozitare pentru scule.

® Lampd de semnalizare integrata. ¢ Lampa de semnalizare.

Control Siemens
Sinumerik 808D / 808D Advanced
incorporat in carcasa, rabatabil

Sistem de schimbare scule.

e pentru 12 scule

o vitezd de inlocuire de 7 secunde
e sculd de @ max. 104 mm

Lampa de semnalizare

Manivela electronica cu buton de oprire de
urgentd. Reduce timpul de setare.

Model F 105/308D Statia de lucru
Cod articol MG.3501105 hiumardelscule - 12
€/buc 35793.00 Dlam.etru maxim Sfula (@ mm) 104
Model F 105/808D Advanced Lt'mglme rAnax sc?xla (mm) S
Cod articol MG.3501100 Viteza de mlo.cutre (sefunde) 7
€/buc 42665.00 Greutate maxima scula (kg) 6
Cuplu servo-motoare (Nm)

Soft Siemens Axa X 5

808D/808D Advanced AxaY 5
Racordare electrica si pneumatica AxaZ 10
Tensiune (V) 400 Curse
Putere totala (kW) 10.0 Cursa X (mm) 550
Presiune minima de aer (bar) 7 Cursa Y (mm) 305
Pompa agent racire (W) 650 Cursa Z (mm) 460
Rezervor lichid racire (litri) 200 Avans axe X - Y - Z (mm / minut) 10000
Ax de frezare Turatii (rotatii / minut) 10 - 8000
Putere (kW) 515 Masa transversala
Cuplu motor (Nm) 35 Lungime x latime masa (mm) 800 x 320
Suport arbore Distanta de la arbore la masa (mm) 100 - 600
Fixare suport arbore BT 40 3 Canale T - dimensiune (mm) / distanta (mm) 14 /100
Diametru max. cap frezare (& mm) 75 incarcare (max.) (kg) 300
Diametru frezare cu freza deget (& mm) 35 Dimensiuni
Precizie Lungime x litime x inaltime (mm) 2164 x 1860 x 2200
Precizie repetitiva (mm) +0.01 Greutate neta (kg) 2800
Precizie de pozitionare (mm) +0.01

Accesorii CNC, pagina 12.71




OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini cu comanda num

Masina de frezat CNC - F 150 K5

o Statie de lucru pentru 16 scule.

e Conexiuni RJ 45 si USB.

® Manivela electronica.

e Pistol pentru curatat.

¢ Bandad transportoare span.

e Unitati servo, puternice, pe toate cele 3 axe cu surub cu bile.
e Sistem de racire cu un rezervor cu o capacitate de 210 litri.

¢ Schimbdtor de caldura.

¢ Constructie robusta pentru o productivitate ridicata.

e Ghidaje liniare pentru un avans rapid pe toate axele.

e Colana masinii din fonta de calitate Meehanite.

e Batiu puternic nervurat, rezistent la torsiune.

e Suruburi cu bile (& 32 x P8 X C3) de mare precizie si performanta,
pe toate cele 3 axe.

® Masa transversala de precizie cu 4 canale.

Control Siemens Sinumerik 828 D
incorporat in carcasa, rabatabil

/

et
| OPTiDL

F 150

AR

OPTIMUM"

® pentru 16 scule

1

Sistem de schimbare scule.

e vitezd de inlocuire de 9 secunde
e sculd de @ max. 89 mm

Statia de lucru

Manivela electronica cu buton de oprire de
urgentd. Reduce timpul de setare.

Numar de scule 16
Diametru maxim scula (& mm) 89
Lungime max scula (mm) 300
Model F 150 Viteza de inlocuire (secunde) 9
Cod articol MG.3511210 Greutate maxima scula (kg) 8
€/buc 54613.00 Cuplu servo-motoare (Nm)
Axa X 6
Soft Siemens 828 D AxaY 6
Racordare electrica si pneumatica AxaZ 11
Tensiune (V) 400 Curse
Putere totala (kW) 25.0 Cursa X (mm) 760
Presiune minima de aer (bar) 7 Cursa Y (mm) 430
Pompa agent racire (kW) 1.27 Cursa Z (mm) 460
Rezervor lichid racire (litri) 210 Avans axe X - Y - Z (mm / minut) 10000
Ax de frezare Avans rapid axe X - Y - Z (mm / minut) 24000
Putere (kW) 12.0 Turatii (rotatii / minut) 10 - 10000
Cuplu motor (Nm) 57 Masa transversala
Suport arbore Lungime x latime masa (mm) 900 x 410
Fixare suport arbore 1SO 40 Distanta de la arbore la masa (mm) 102 - 562
Diametru max. cap frezare (& mm) 63 4 Canale T - dimensiune (mm) / distanta (mm) 16 /102
Diametru frezare cu freza deget (& mm) 32 incircare (max.) (kg) 350
Precizie Dimensiuni
Precizie repetitiva (mm) +0.005 Lungime x latime x indltime (mm) 3000 x 1950 x 2310
Precizie de pozitionare (mm) +0.005 Greutate neta (kg) 3520

Accesorii CNC, pagina 12.71




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Strung CNC - L 28 HS

e Batiul masinii este din fontd cenusie.

* Ghidajele calite prin inductie (HRC 42-52) si rectificate de precizie.

e Arbore rectificat sprijinit in rulmenti de precizie.

® Precizia la concentricitate a universalului strungului mai mica de 0.04 mm.

* Buton de oprire de urgenta.
e Sistem de racire centralizat.

HOE ]
HEOE BEE

OPTitun

L 28HS

Model

Cod articol
€/buc

Soft

Racordare electrica
Tensiune (V)

Putere totala (kW)

Pompa agent racire (W)
Rezervor lichid racire (litri)
Arbore

Putere (kW)

Cuplu motor total (Nm)
Cuplu motor pe arbore (Nm)
Cuplu motor pe axa X
Cuplu motor pe axa Z

Fixare arbore

Gaurire arbore (& mm)
Precizie

Precizie repetitiva (mm)
Precizie de pozitionare (mm)

Accesorii CNC, pagina 12.71

OPTIMUM’

MASCHINEN -

L 28 HS

MG.3504210
18797.00

Siemens 808 D

400
3.0
95
83

22
14
28
1.3
2.4
A2-3 DIN 6350
30

+0.01
+0.03

MASCHINEN - GERMANY

K5

e Traductor incremental pentru pozitionarea arborelui (filetare).

¢ Schimbare prin maneta a sensului de rotatie stanga / dreapta.

o Intrerupitor de referinta.
¢ Cabina de protectie usor de intretinut.
e Comutator de siguranta la usa din fata.
¢ Lampa masinii integrata.

Control Siemens Sinumerik 808D
incorporat in carcasa, rabatabil

n

Tureld pentru 8 scule (4 patrate, 4 cilindrice)

§

GERMANY

Traductor incremental

pentru pozitionarea arborelui (filetare).

Rezervor pentru lichid de racire de 831,

OPTIMUM

incorporat in postament
cu tava de span detasabila.

Turela

Tip

Numar de scule

Scule patrate - dimensiune maxima (mm)
Scule cilindrice - dimensiune maxima (& mm)
Date tehnice

iniltime centru (mm)

Distanta intre centre (mm)

Diametru de strunjire deasupra saniei (mm)
Diametru de strunjire deasupra batiului (mm)
Latime batiu (mm)

Turatii arbore (rotatii / minut)

Curse

Cursa X (mm)

Cursa Z (mm)

Avans axa X/ Z (mm / minut)

Papusa mobila

Con papusa mobila

Cursa pinolei papusii mobile (mm)
Dimensiuni

Lungime x latime x indltime (mm)

Greutate totala (kg)

servo/pneumatic

4 patrate / 4 cilindrice
12

16

150
650
200
300
180
40 - 4000

145
465
8000

MK 2
85

1655 x 1265 x 1910
900




MASCHINEN - GERMANY

Masini cu comanda num

Strung CNC - L 34 HS

e Batiul masinii este din fontd cenusie.

e Ghidajele calite prin inductie (HRC 42-52) si rectificate de precizie.

e Arbore rectificat sprijinit pe rulmenti de precizie.

* Buton de oprire de urgenta.
e Sistem de racire centralizat.

e Traductor incremental pentru pozitionarea arborelui (filetare).

e Schimbare prin maneta a sensului de rotatie stanga / dreapta.

— JI

L 34HS

OPTiturn

Model

Cod articol
€/buc

Soft

Racordare electrica
Tensiune (V)

Putere totala (kW)

Pompa agent racire (W)
Rezervor lichid racire (litri)
Arbore

Putere (kW)

Cuplu motor total (Nm)
Cuplu motor pe arbore (Nm)
Cuplu motor pe axa X
Cuplu motor pe axa Z

Fixare arbore

Gaurire arbore (& mm)
Precizie

Precizie repetitiva (mm)
Precizie de pozitionare (mm)

Accesorii CNC, pagina 12.71

OPTIMUM’

- GERMANY

L34 HS

MG.3504230
30731.00

Siemens 808 D

400
6.5
95

100

37

23.6

40

4

6

A2-4 DIN 6350
45

+0.01
+0.025

¢ Arborele sprijinit pe rulmenti cu bile.

» Intrerupétor de referinta.

e Comutator de siguranta la usa din fata.

¢ Convertor de frecventd siemens micromaster.
® Motoare de avans Siemens.

¢ Lampa masinii integrata.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

K5

Control Siemens Sinumerik 808D
incorporat in carcasa, rabatabil

OPTIMUM

Traductor incremental
pentru pozitionarea arborelui (filetare).

Rezervor pentru lichid de racire de 1001,
incorporat in postament
cu tava de span detasabila.

Turela

Tip

Numar de scule

Scule patrate - dimensiune maxima (mm)
Scule cilindrice - dimensiune maxima (& mm)
Date tehnice

iniltime centru (mm)

Distanta intre centre (mm)

Diametru de strunjire deasupra saniei (mm)
Diametru de strunjire deasupra batiului (mm)
Latime batiu (mm)

Turatii arbore (rotatii / minut)

Curse

Cursa X (mm)

Cursa Z (mm)

Avans axa X/ Z (mm / minut)

Papusa mobila

Con papusa mobila

Cursa pinolei papusii mobile (mm)
Dimensiuni

Lungime x latime x indltime (mm)

Greutate totala (kg)

servo / pneumatic
8

16

16

170
800
152
340
208
30 - 4000

185
540
6000 / 8000

MK 3
120

1950 x 1430 x 1713
1300




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini cu comanda nume

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Strung cu CNC - L 44

e Axul si motorul servo fabricate de Siemens.

e Constructie compacta a cabinei de protectie, dotata cu echipament de siguranta.

e Echipament de racire .
® Lubrefiere centralizatd automata.
® Viteza mare a avansului arborelui.

i oPTit
' L44

Model

Cod articol
€/buc

Soft

Racordare electrica
Tensiune (V)

Putere totala (kW)

Pompa agent racire (W)
Rezervor lichid racire (litri)
Arbore

Putere (kW)

Cuplu motor total (Nm)
Cuplu motor pe axa X
Cuplu motor pe axa Z
Fixare arbore

Gaurire arbore (& mm)
Precizie

Precizie repetitiva (mm)
Precizie de pozitionare (mm)

Accesorii CNC, pagina 12.71

OPTIMUM®

MASCHINEN - GERMANY '

L44

MG.3514330
47251.00

Siemens 828 D

400
18.5
270
90

8.0

31

6

8

1SO 702-1, Nr. 5
52

+0.005
+0.005

¢ Universal de 160 mm hidraulic.
® Panoul de comanda se poate rabata.

® Manete cu control electronic pentru axele X si Z.

e Schimbator de scule hidraulic, tip VDI 30.

Control Siemens Sinumerik 828D

incorporat in carcasa, rabatabil

Turela

Tip

Numar de scule

Scule patrate - dimensiune maxima (mm)
Scule cilindrice - dimensiune maxima (& mm)
Date tehnice

iniltime centru (mm)

Distanta intre centre (mm)

Diametru de strunjire deasupra saniei (mm)
Diametru de strunjire deasupra batiului (mm)
Latime batiu (mm)

Turatii arbore (rotatii / minut)

Curse

Cursa X (mm)

Cursa Z (mm)

Avans axa X/ Z (mm / minut)

Papusa mobila

Con papusa mobila

Cursa pinolei papusii mobile (mm)
Dimensiuni

Lungime x latime x indltime (mm)

Greutate totala (kg)

Hidraulic - VDI 30
8

20

25

223
850
240
446
300
10 - 3500

250
760
15000

MK 4
165

2530 x 1600 x 1795
2620

K5




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Masini cu comanda num

Accesorii

Dispozitiv pentru reglare in inaltime Mandrina rapida

e Pentru determinarea rapida si simpla
a punctului de referinta pentru axa Z si/sau
pentru fixarea sculelor de lucru la “zero” (de
exemplu pentru gaurire sau frezare) fara a
deteriora piesa de lucru.

¢ Se amplaseazd dispozitivul de reglare in
inaltime pe masa utilajului sau pe piesa de
lucru si se apropie de suprafata tactila elastica

R Fixare %gm} €/buc. Cod articol

* naltime By : BT 30 1-13 23800  MG.3536303
€/buc. Cod articol BT 30 0-13 178.00  MG.3536183

24800 MG.3536180 1SO 40 1-13 23800 MG.3536363

Mandrina pentru bucse elastice Adaptor con Morse

Fixare Bucsa elastica €/buc. Cod articol Fixare =~ Con Morse €/buc. Cod articol

BT 30 ER 32 7160  MG.3536304 BT 30 MK 2 7160  MG.3536305
BT 40 ER 32 119.00  MG.3536182 BT 40 MK 3 8850  MG.3536184
ISO 40 ER 32 71.60 MG.3536364 1SO 40 MK 3 71.60 MG.3536365
Dispozitiv de fixare
Fixare BT 30 Fixare BT 40 Fixare ISO 40

( mgm) €/buc. Cod articol (mgm) €/buc. Cod articol ( mgm) €/buc. Cod articol
6 5470  MG.3536310 6 5470  MG.3536340 6 5470  MG.3536370
8 54.70 MG.3536311 8 54.70 MG.3536341 8 54.70 MG.3536371
10 5470  MG.3536312 10 5470  MG.3536342 10 5470  MG.3536372
12 5470  MG.3536313 12 5470  MG.3536343 12 5470  MG.3536373
16 54.70 MG.3536314 16 54.70 MG.3536344 16 54.70 MG.3536374
20 5470  MG.3536315 20 5470  MG.3536345 20 5470  MG.3536375

Dispozitiv de fixare capete de tdiere Bolturi de fixare

Fixare {“]:‘:S €/buc. Cod articol Fixare €/buc. Cod articol
BT 30 22 71.60 MG.3536306 BT 30 10.44 MG.3536302
BT 40 27 88.50 MG.3536190 BT 40 10.44 MG.3536332
1SO 40 27 71.60 MG.3536366 1SO 40 10.93 MG.3536185
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Echipamente pentru prelucrarea metalelor
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MASCHINEN - GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Fierastraie circulare cu disc




OPTIMUM'

MASCHINEN

- GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Informatii generale despre fierastraie cu banda metalica

Piesa de lucru

Taierea va fi cu

Spatiere (danturare)
Danturarea determind numarul de dinti per inch (25,4 mm).

Se aplica regula generala:

Cu cat este mai scurtd lungimea de taiere (de exemplu profile), cu atdt mai find este
danturarea selectatd. Cu cit este materialul mai mare (de exemplu, material solid), cu
atdt danturarea este mai grosierd.

Viteza de taiere a benzilor de fierastrau

e deplasarea corecta a benzii fierastraului garanteaza o durata lunga de
functionare;

e taisurile ascutite extrem de inguste reprezinta conditia pentru capacitati ridicate
de taiere a benzii fierastraului;

® pentru a atinge o duratd lunga de functionare, va recomandam sa folositi banda
in mod corespunzator;

e determinati viteza corecta de taiere (m/min) si avansul (mm/min) in functie de
materialul si dimensiunea piesei de lucru;

e este important ca avansul pentru banda noua sa fie cca. 50% din avansul
determinat; in acest fel se va evita deteriorarea taisurilor extrem de ascutite ale
benzii datorita schijelor minuscule produse de grosimea prea mare a aschiilor;

Solutii de utilizare corecta a benzilor de fierastrau

Aschiile rezultate la taiere reprezinta cel mai bun indicator pentru reglarea corecta

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm astfel incat sa nu existe vibratii sau rotatie.

Nu folositi piese de lucru avariate, deformate considerabil.

atat mai exactd cu cat ghidajele benzii sunt fixate mai aproape de piesa de lucru.

O dantura prea mare poate determina deplasarea tdisului pentru ca aschiile
colmateazd locasul si banda de tdiere este fortatd sa devieze de la linia ei de taiere.

O dantura prea fina nu poate efectua taierea pentru ca forta pe fiecare dinte este
Pprea mica.

Pentru realizarea unui rezultat eficient trebuie sa fie prezenti cel putin trei dinti
simultan la taiere.

* noile benzi de fierastrau pot fi raspunzatoare la inceput pentru vibratii si
zgomote; pentru evitarea acestora se reduce putin viteza de taiere; pentru
dimensiuni mai mici ale piesei de lucru trebuie sa indepartati cam 300 - 500
cm? din materialul de taiat pentru a roda banda fierastraului;

e daca prelucrati piese cu dimensiuni mai mari, va recomandam sa realizati
lucrarea in perioade de timp de 15 min; dupa rodare, mariti usor avansul
pana la valoarea determinata initial.

Viteza de taiere

Materiale (M42) (m/min.)
Otel pentru constructii/otel prelucrat 80 - 90
Oteluri individuale/otel calit 45-75
Oteluri de scule nealiate /oteluri pentru rulmenti cu bile 40 - 60
Oteluri de scule aliate/oteluri rapide 30-40
Oteluri inoxidabile 20-35
Oteluri rezistente la cdldura /aliaje de temperatura inalta 15-25

a avansului si a vitezei benzii de tdiere.

Priviti cu atentie spanul rezultat la taiere si reglati corespunzator viteza si avansul benzii.

Caracteristicile aschiilor

Forma Aspect Culoare

subtiri si spiralate argintie

grele, groase, calcinate albastra sau cafenie

pudra argintie
subtiri si -
G T B argintie
spiralate in arc

Problema

Kok

Ruptura prematura a benzii
(ruptura in linie dreapta)

Banda prea tensionata
Ghidaj lateral prea strans

Avans prea mare
Lichid de taiere incorect

Frecarea benzii de umarul de g

Vitezd incorecta a benzii

Cauza problemei

Banda incorecta - dinti prea rari
Ghidaje laterale incorect reglate sau defecte
Diametrul rotii prea mic pentru banda utilizata

Dintii de tairere in contact cu materialul
inainte de pornirea fierastraului

Reglare . o5
Alte informatii

Viteza benzii Avansul benzii

viteza corecta avans corect

verificati

micsorati viteza g g
U lichidul de racire

micsorati avansul

micsorati viteza madriti avansul

verificati

viteza corecta dantura benzii

micsorati avansul

Solutia

Folositi banda cu dinti fini
Reduceti tensiunea benzii
Largiti ghidajul lateral

Verificati ghidajele laterale
Reduceti avansul

Verificati lichidul de taiere
Utilizati o banda mai subtire
Aliniati roata

Asigurati cel putin 2 cm spatiu liber
Inainte sa incepeti taierea

Mariti sau reduceti viteza benzii

hidaj al rotii
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Fierastraie cu banda metalica

Solutii de utilizare corecta a benzilor de fierastrau

Problema

Uzura prematura a dintilor

Material Material

Tédiere imprecisa

Taiere inclinata

N

Sudarea aschiilor

Fisuri in dintii benzii

Ruptura
neregulata

Exfolierea
dintilor

Uzurd in
spatele benzii

Taiere cu aspect rugos; vibratii si trepidatii

SNNNN

Uzura laterald, lipsa centrajului

e —

Banda rasucitd

Uzura dintilor (dinti albastriti)

Cauza problemei

Dintii taie in directia gresita.
(banda este montata in sens gresit).
Taiere dificila.

Lichid de taiere incorect.

Viteza prea mare.

Avans prea mic.

Dinti prea mici.

Ceapraz uzat.

Avans prea mare.

Dimnesiunea dintilor necorespunzatoare.
Lichidul de taiere nu este aplicat uniform.
Ghidaje laterale uzate sau slabite.

Banda nu este intinsa suficient.

Avans prea mare.

Banda nu este intinsa suficient.
Ceapraz uzat.

Ghidaje laterale uzate sau slabite.

Aschiile de span nu au fost indepartate.
Dinti prea mici.

Debitul lichidului de racire insuficient.
Concentratia lichidului de tdiere incorecta.
Vitezd si / sau avans prea mare.

Dinti prea mici.

Peria pentru aschii nu functioneaza.

Viteza si / sau avans incorect.

Pasul benzii incorect.

Ghidajul fierastraului nu este reglat sau este uzat.
Peria pentru aschii nu functioneaza.

Materialul nu este strans corespunzator in menghina.

Materialul nu este strans corespunzator
in menghina.

Avans prea mare.

Dintii se blocheaza la tdiere.

Lichid de taiere necorespunzator sau insuficient.
Dinti de marime necorespunzatoare.

Incluziuni dure in material.

Materialul nu este strans corespunzator in menghina.

Viteza benzii prea mica.

Dintii taie in directia gresita.
(banda este montata in sens gresit).
Peria pentru aschii nu functioneaza.

Avans prea mare
Banda nu este intinsa suficient.
Ghidaje laterale uzate sau slabite.

Frecarea benzii de umarul de ghidaj al rotii.

Banda uzata.

Avans sau vitezd incorecta.
Pasul benzii incorect.
Lichid de taiere insuficient.

Ghidajele laterale sau roata de actionare freaca pe dinti.

Banda nu este intinsa suficient.
Incluziuni dure in material.
Ghidaje laterale uzate.

Blocarea benzii la taiere.

Ghidaje laterale prea stranse.

Materialul nu este strans corespunzator in menghina.
Debit neregulat de lichid de racire.

Banda este prea intinsa.

Banda cu dinti prea mici.
Avans sau vitezad incorecte.
Lichid de taiere incorect sau insuficient.

OPTIMUM

MASCHINEN

- GERMANY

Solutia
Instalati banda corect.

Mariti avansul.

Verificati lichidul de taiere.

Verificati viteza recomandata a benzii.
Mariti avansul.

Alegeti o banda cu dinti mai mari.

Verificati ceaprazul.

Reduceti avansul.

Alegeti o banda cu dinti corespunzatori.
Verificati duzele pentru lichid.

Strangeti sau inlocuiti ghidajele laterale.
Verificati ca aliniamenul sa fie corect.
Reglati intinderea benzii

Reduceti avansul.

Reglati intinderea benzii.

Verificati materialul pentru incluziuni dure.
Strangeti sau inlocuiti ghidajele laterale.
Verificati ca aliniamenul s fie corect.
Verificati peria pentru aschii.

Alegeti 0 banda cu dinti mai mari.

Verificati debitul lichidului de racire.
Verificati concentratia lichidului de taiere.
Reduceti viteza si / sau avansul.

Alegeti 0 banda cu dinti mai rari.
inlocuiti peria pentru aschii.

Reglati viteza si / sau avansul.

Alegeti o banda cu un alt pas.

Reglati ghidajul fierastraului / inlocuiti rulmentii.
Inlocuiti peria pentru aschii.

Strangeti mai bine materialul.

Strangeti mai bine materialul.

Reduceti avansul.

Nu continuati taierea in acelasi loc cu o banda noua.
Verificati lichidul de taiere.

Alegeti o banda cu dinti corespunzatori.

Verificati materialul pentru incluziuni.

Strangeti mai bine materialul.

Mariti viteza benzii.
Instalati banda corect.

Inlocuti peria pentru aschii.

Reduceti avansul.

Reglati intinderea benzii.

Strangeti sau inlocuiti ghidajele laterale.
Verificati ca aliniamenul sa fie corect.
Aliniati roata

Inlocuiti cu o banda nous.

Reglati avansul sau viteza.

Alegeti o banda cu un alt pas.
Verificati debitul de lichid de tdiere.

Utilizati o banda cu o ldtime corespunzdtoare.
Reglati intinderea benzii.

Verificati materialul pentru incluziuni.
Schimbati ghidajele.

Reduceti avansul.

Reglati jocul lateral in ghidaje.
Strangeti mai bine materialul.

Verificati duzele pentru lichid.
Reduceti tensiunea in banda.

Utilizati o banda cu dinti mai rari.
Reglati viteza sau avansul.
Verificati lichidul de taiere.
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Fierastraie cu banda metalica

Fierastraie - SP 11V / SP 13V

e Fierdstraie usoare pentru taiere cu brat rabatabil la 45° (SP 11V) sau 60° (SP 13V)
® Ghidaj banda cu rulmenti cu bile.

e Limitator automat de oprire (oprire automata a fierastraului dupa terminarea
operatiilor de taiere).

Scala lizibila pentru reglarea unghiului.
® Avans ajustabil cu ajutorul arcului.

Intinzétor banda.

* Motor Vario cu turatie reglabila electronic.

€/buc
57.80

Cod articol
MG.3630000

Accesorii optionale

Postament rabatabil (500 x 470 x 780 mm)

Fierastrau - SBG 4910

e Fierastrau cu banda, usor, cu cadru pivotant pentru profile metalice

e 2 trepte de viteza: pentru taierea profilelor pline respectiv tuburilor din otel,
otel inoxidabil si aluminiu

e Operare pe stand sau liber, manual. Demontarea de pe stand se face cu
usurinta.

e Taiere liberd, fara stand la 90°: profile rotunde, patrate, profile rectangulare

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.

Model

Cod articol
€/buc

Racordare electrica
Tensiune (V)

Putere (kW)

Domeniu de taiere (mm)

0°

Capacitate max. de
taiere pe profile 45°
metalice (mm)

60°

Informatii generale

Viteza banda fierastrau (m / min)

Dimensiune banda (mm)
Unghi de taiere
Dimensiuni

Lungime (mm)

Latime cu / fara limitator (mm)
Inaltimea cu bratul inchis / deschis (mm)

Greutate neta (kg)

OPTIMUM
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Ghidajul benzii se face cu rulmenti.

Motor Vario cu turatie reglabila

electronic.

Scala gradata pentru reglajul

unghiului

SP11V

MG.3300070
437.00

230
0.85

@100
100 x 100
QD 65
60 x 65

30-80
1330 x 13 x 0.65
0°-45°

650
670 /290
450 / 630

19

Volumul livrarii: limitator de material

SP13V

MG.3300075
493.00

230
1.0

D125
125 x 125
Q85
85x 85
@45
45 x 50

30-80
1440 x 13 x 0.65
0°-60°

720
650 / 300
420/ 680

195

K10

FLEX

e Pe stand unghiul de taiere poate fi regat continuu intre 0° si 45°

Sistem de ghidare a benzii in 3 puncte, cu rulmenti cu bile, pentru controlul
optim al benzii de fierastrau.

o Intrerupitor de siguranti pentru prevenirea porniri necontrolate a masinii

dupa o intrerupere accidentald a functionarii.

¢ Functioneaza fara agent de racire.

Model

Cod articol
€/buc

Date tehnice

Motor - putere nominala (W)

Capacitate max. de taiere
pe profile metalice (mm)

Greutatea bratului fierastraului

0°

45°

Viteza banda fierastrau - 2 trepte (m / min)

Dimensiune banda (mm)
Greutate neta (kg)

SBG 4910

FL.390518
347.00

850
80
80
100 x 80
D 68
60
68 x 55
7.9
60/80
1335 x 13 x 0.65
18
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Fierastraie cu banda metalica

Fierastrau - S 100G

e Perfecte pentru utilizari universale, pe santiere sau in ateliere, in
service-uri auto, ateliere scoala si in agricultura.

* Menghina rapida pentru prinderea rapida a pieselor
® Ghidaj banda cu rulmenti cu bile.

e Bratul permite taierea unghiulara la 45°.

® Microintrerupator pentru oprire automata.
Microintrerupatorul pentru oprire automata, opreste

e Cu limitator reglabil pentru oprire.
rotatia benzii de fierdstrau iIn momentul in care aceasta

* Coborarea automata a bratului se poate face prin reglarea in 3 etape a presiunii exercitate de arc. . Yo Eh eyt .
ajunge la limita inferioara a cursei.

® Manerul ergonomic, mare si greutatea redusa faciliteaza transportul fierastraului pe santiere.

Ghidaj banda cu rulmenti cu bile pentru o functionare
remarcabila a benzii si taieri de precizie.

Model S 100G
Cod articol MG.3300100
€/buc 577.00

Racordare electrica

Tensiune (V) 230
Putere (W) 370
Domeniu de taiere (mm)
) , ° 2100

Cj_ipamtate max. de 0 = 100 x 150
taiere pe profile ° & 65
metalice (mm) 45°

[ 100 x 60
Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 45
Dimensiune banda (mm) 1470 x 13 x 0.65
Unghi de taiere 0° - 45°

b— fime.nsiuni
ungime cu
mengghini inchisa / deschisa (mm) 850/950
Latime cu / fara limitator (mm) 660 /300
Inaltimea cu bratul inchis / deschis (mm) 820 /680
Greutate neta (kg) 23
Accesorii optionale €/buc Cod articol
Postament rabatabil (500 x 470 x 780 mm) 5780  MG.3630000 Volumul livrarii: limitator de material

Benzile fierastrau ACHIEVER™ sunt produse de
inalta calitate, cu productivitate ridicata, pentru
aplicatii industriale. Designul special al lamei asigura
ORS o rezistenta crescuta la oboseala si incazire, o rigiditate
THE M. K. MORSE COMPANY

suplimentard a lamei precum si o durabilitate
exceptionala a danturii.

Benzile ACHIEVER™ cu unghi de degajare 0° sunt
| recomandate pentru tdierea profilelor si tuburilor cu
pereti subtiri.

Excelenta durabilitate a danturii
Durata de viata exceptionala
Benzile ACHIEVER™ cu unghi de degajare pozitiv
se comporta excelent la tdierea pieselor masive si a
tuburilor cu pereti grosi.

Rigiditate crescuta
Gama larga de aplicatii
Costuri reduse / taiere

Aplicatii:

o Productie industriala de serie

« Taierea materialelor 1n straturi sau fascicule

« Taierea eficientd a profilelor din otel carbon, oteluri
aliate de scule, sau din oteluri inoxidabile.

Pentru benzi de fierdstrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.
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Fierastraie cu banda metalica

Fierastrau - S 131 GH

e Fierastrau cu bandd metalica perfect pentru operatii simple de taiere; unghiuri ¢ Postament mobil pentru fierastrau in livrarea standard.

tdiere de la -45° pana la +60°, cu bratul fierastraului pivotant. o 3 trepte de viteza.

e Ghidaj banda cu rulmenti cu bile.

Scala lizibila pentru reglarea unghiului.
e Limitator automat de oprire (oprire automata a fierastraului dupa terminarea « Buton oprire de urgentd si protectie motor
operatiilor de taiere). 393 :

A o . ¢ Prindere rapidd a piesei datorita menghinei cu actiune rapida.
Intinzétor banda.

L

Bratul fierdstraului din fontd, pivotabil in ambele
parti de la -45°pand la +60°.

Cilindru hidraulic cu vitezd de coborare reglabila
continuua, printr-un cilindru hidraulic si un buton de
reglare a avansului

Ghidaj banda cu rulmenti cu bile pentru o functionare
remarcabild a benzii si taieri de precizie.

Model S 131 GH
Cod articol MG.3300131
€/buc 744.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230
Putere (kW) 1.1
Domeniu de taiere (mm)
0° [ ] @128
Capacitate max. de - 109X 150
945.00 tiiere.pe profile 45° ; 946)(92 8
metalice (mm)
s B oo P ([ ] 56
g . | 56 x 56
- 1000 Informatii generale
= - Viteza banda fierastrau (m / min) 22/31/55
Dimensiune banda (mm) 1638 x 13 x 0.65
3 Unghi de taiere -45° pana la +60°
g Dimensiuni
s S Lungime cu
£ s S mengghiné inchisa / deschisa (mm) SR e
b Latime (mm) 498
Indltimea cu bratul inchis / deschis (mm) 978 /1300
L Greutate neta (kg) 81
‘ 768,00 475,00
108500 Volumul livrarii: postament mobil.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Fierastrau - S 150G Vario

e Fierastrdu cu banda metalicd, cu bratul e Brat stabil, cu functionare silentioasa si
fierastraului pivotabil si viteza variabila a benzii. antivibratii.
¢ Prindere rapida a piesei datoritd menghinei cu ¢ Ghidaj banda cu rulmenti cu bile.

actiune rapidd. e Limitator automat de oprire (oprire automata

e Intrerupator manual in bratul fierdstraului: a fierastraului dupa terminarea operatiilor de
porneste si opreste banda de fierastrau. taiere).
e Scala lizibila pentru reglarea unghiului. e Cu sistem de rdcire si postament incluse in

* Reglarea unghiului de tdiere pana la 60° prin livrarea standard. l .
rotirea bratului fierastraului. Ghidaj banda cu rulmenti cu bile pentru o functionare

remarcabila a benzii si taieri de precizie.

Panou de comanda cu buton de oprire in caz
de avarie. Intrerupator pentru pompa de racire.
Potentiometru pentru reglarea turatiilor.

Pompa de racire in livrarea standard.

Model S 150G Vario
Cod articol MG.3300150
€/buc 1071.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230
Putere (kW) 1.1
Pompa agent racire (W) 50
Domeniu de tiiere (mm)

0° [} @150
Capacitate max. de - 190X 160
tiiere.pe profile 45° ; i 12 )1(21525
metalice (mm)

o0° ° @70

| 70 x 90

Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 20 - 65
Dimensiune banda (mm) 1735 x 12.7 x 0.90
Unghi de taiere 0° - 60°
Dimensiuni
Lungime cu
mengghini inchisa / deschisa (mm) R
Latime (mm) 720
Inaltimea cu bratul inchis / deschis (mm) 1240/ 1590
Greutate neta (kg) 100

Volumul livrarii: postament, limitator de material,
sistem de racire.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, iIncepand cu pagina 6.61.




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Fierastraie - S 181/ S 181G

o Fierastraul S 181 cu transmisie prin curele (4 trepte de viteza).
e Fierastraul S 181G cu transmisie prin reductor (3 trepte de viteza).
e Functionare silentioasa.

e Scala lizibila pentru reglarea unghiului.

* Reglarea unghiului de tdiere pana la 45° prin rotirea bratului fierdstraului.

. O ¢ 2
Fierastraul S 181G cu transmisie
prin reductor (3 trepte de viteza).

Fierastraul S 181 cu transmisie
prin curele (4 trepte de vitezd).

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Limitator automat de oprire (oprire automata a fierastraului dupa terminarea
operatiilor de taiere).

Viteza de coborare reglabila continuu, printr-un cilindru hidraulic si un buton
de reglare a avansului.

Cu sistem de racire si postament mobil, incluse in livrarea standard.

Sistem de racire livrat standard. Integrat in postament.
Capacitatea rezervorului de 11 litri.

Ghidaj banda cu rulmenti cu bile pentru o
functionare remarcabila a benzii si tdieri de precizie.

Perie pentru aschii.

Menghina cu falcile reglabile de la 0° la 45°
pentru taierea in unghi.

Model S 181 S 181G
Cod articol MG.3300181 MG.3300182
€/buc 1188.00 1284.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400
Putere (kW) 0.75 0.75
Domeniu de tiiere (mm)

R [} @180 180
th‘P““a‘e max i 0 - 180 x 240 180 x 240
diere pe profile
metali}:e (I:nm) 45° o 2110 2110

| 170 x 110 170 x 110

Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 21/33.5/45/50 45/67/77
Dimensiune banda (mm) 2362x19x0.9 2362x19x0.9
Unghi de taiere 0° - 45° 0° - 45°
Dimensiuni
Lungime (mm) 1295 1295
Latime (mm) 600 600
Indltimea cu bratul inchis / deschis (mm) 1060 / 1550 1060 / 1550
Greutate neta (kg) 130 130

Volumul livrarii: postament mobil, limitator de material, sistem de racire.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Fierastraie-S210 G/S 275 N /S 275 NV

e Fierastraie cu banda metalica cu brat pivotant. ¢ Ghidaj banda cu rulmenti cu bile si perie pentru aschii.

e Fierastraul $210 G i S 275 N cu doua trepte de viteza reglabile din potentiometru. ¢ Viteza de coborare reglabila continuu, printr-un cilindru hidraulic i un buton
e Fierastraul S 275 NV cu vitezd reglabild electronic (20 - 90 m / min). de reglare a avansului.

¢ Precizie ridicata la tdiere datoritd functiondrii fard vibratii. * Menghind cu actiune rapida reglabila cu ajutorul manivelei. Asigura o

- 5 5 o e F il o . prindere rapida a piesei de lucru.
e Limitator automat de oprire (oprire automata a fierastraului dupa terminarea

operatiilor de tdiere). * Reglarea unghiului de taiere prin rotirea bratului fierastraului, pana la 45°
pentru S 210 G si pana la 60° pentru S 275 N si S 275 NV.

Scala lizibila pentru reglarea unghiului.

Panou de comanda cu buton de oprire in caz
de avarie. Intrerupétor pentru pompa de ricire.
Potentiometru pentru schimbarea vitezei sau
reglarea vitezei (S 275 NV).

Manometru: control simplu si exact al tensiondrii
benzii de fierastrau (5275 N /S 275 NV).

Pompa de racire in livrarea standard.

Model S$210 G S275N S 275 NV
Cod articol MG.3300210 MG.3300260 MG.3300265
€/buc 1629.00 2002.00 2002.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400 230
Putere (kW) 0.75 1.1 15
Domeniu de tiiere (mm)

i [} @170 225 @225
| 210 x 140 235 x 150 235 x 150
Cymairisnis s . ° 0125 0155 0155
:;I:tgeh}c’: ﬁ;‘:ﬁ’; € s ] 125x 100 210 x 155 210 x 155
60° [} - @90 @90
| - 120 x 90 120 x 90
Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 40/ 80 45/90 20 - 90
Dimensiune banda (mm) 2080 x 20 x 0.9 2480 x 27 x 0.9 2480 x 27 x 0.9
Unghi de taiere 0° - 45° 0° - 60° 0° - 60°
Greutate neta (kg) 152 185 200

Volumul livrarii: postament mobil, limitator de material, sistem de récire, banda fierdstrau.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, iIncepand cu pagina 6.61.




OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Fierastrau - S 285 DG

¢ Constructie robusta din fonta.

e Limitatoare de oprire precise,
reglabile cu o acuratete de 1°.

e Oprire automata la terminarea operatiei de
tdiere.

¢ Ghidajele benzii de fierastrau sunt precise,
fiabile si reglabile.

Precizie ridicata la taiere datorita functionarii
fara vibratii.
¢ Functionare silentioasa.

® 2 Trepte de vitezd - 45 / 90 m/min

e Limitator material cu gradatii.

Scala lizibila pentru reglarea unghiului ce
permite tdieri in unghi de la - 45° pana la 60°
prin rotirea bratului fierastraului.

Viteza de coborare reglabild continuua,
printr-un cilindru hidraulic si un buton de
reglare a avnsului.

Perie pentru aschii.

Menghina cu actiune rapida reglabila prin
roata de mana. Forta mare de strangere
datorita manerului cu actiune rapida.

Panoul de comanda cu buton pentru oprire de
urgentd si comutator pentru pompa de récire.

Postamentul inclus in livrarea standard.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Manometru cu control simplu si exact al
tensionarii benzii de fierastrau.

Viteza de coborare se regleaza prin actionarea supapei de
control care transmite informatia panoului de comanda.

Rola suport pentru sprijinirea materialelor lungi.

Model S 285 DG
Cod articol MG.3300285
€/buc 3036.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400
Putere (kW) 1.1
Pompa agent racire (W) 100
Domeniu de tiiere (mm)

0° [ @200
| 245 x 150
. . () @ 150
Gremende < m s
metalirc’e (l:nm) -45° ® ©130
| 100 x 140
o [ @90
60 [ 90 x 110
Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 45/90
Dimensiune banda (mm) 2480 x 27 x 0.90
Unghi de taiere -60° pana la +45°
Dimensiuni
Lungime (mm) 1400
Latime cu / fara limitator(mm) 1270/ 870
Inaltimea cu bratul inchis / deschis (mm) 1280 / 1800
Greutate neta (kg) 295

Volumul livrarii: postament, sistem de racire.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Fierastraie - S 300 DG / S 300 DG VARIO

* Constructie robusta din fonta. * Menghina cu actiune rapida reglabila prin ¢ Panoul de comanda cu buton pentru oprire de
roata de mana. Forta mare de strangere datorita urgentd, selector rotativ de comutare manual /
manerului cu actiune rapida. automat si comutator pentru pompa de récire.
Modelul S 300 DG Vario are pe panoul de

comanda si un potentiometru pentru reglarea

e Precizie ridicata la taiere datorita functiondrii fara
vibratii.

* Ghidajele benzii de fierdstrau sunt precise, fiabile — ° Scala lizibila pentru reglarea unghiului ce permite

si reglabile. taieri In unghi de la - 45° pana la 60° prin rotirea DHdtt
Limi - e bratului fierastraului. vitezei.
¢ Limitator material cu gradatii. u u
A ‘% . . . e Viteza de coborare se regleaza prin actionarea e Postament cu tava de colectare ce colecteaza
* N{anef u t.)utf) n (}e “apasare Ipremaiirs Tl 2 supapei de control care transmite informatia lichidul de racire scurs de pe piesa de lucru, in
PR G panoului de comanda. livrarea standard.

[ 1 i . o . . o
Perie pentru aschii. e Oprire automata la terminarea operatiei de taiere.

S 300 DG cu doua trepte de viteza 35 / 70 m/min.
S 300 DG Vario cu viteza reglabila electronic
de la 20 pana la 90 m/min.

Manometru cu control simplu si exact al
tensionarii benzii de fierastrau.

Model S 300 DG S 300 DG Vario
Cod articol MG.3290290 MG.3290295
€/buc 3681.00 4089.00

Racordare electrica

Tensiune (V) 400 400
Putere (kW) 1.5 1.5
Pompa agent racire (W) 100 100
Domeniu de taiere (mm)
v ® @255 @255
| 310 x 210 310 x 210
Capacitate max. +45° L 2220 9220
de taiere pe | 220 x 200 220 x 200
profile metalice ., @ @170 9170
(mm) Y mm 170x170 170 x 170
P [ J 9135 135
| 135 x 135 135 x 135
Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m/min) 37/70 20-90
Dimensiune banda (mm) 2750x27x0.9 2750 x 27 x 0.9
Unghi de taiere -60° pana la +45° -60° pana la +45°
Rola suport pentru sprijinirea Pompa de racire inclusa in Dimensiuni
materialelor lungi. livrarea standard. Lungime (mm) 1680 1680
Latime cu / fara limitator(mm) 1300/ 700 1300 / 700
Inaltimea cu bratul
inchis / deschis (,mm) 1600/1850 1600/1850
Greutate neta (kg) B85 885

Volumul livrarii: postament, limitator de material,
sistem de racire.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, iIncepand cu pagina 6.61.




Fierastraie cu banda metalica

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Fierastrau - 310 DG Vario

Constructie robustd din fonta.

Precizie ridicata la taiere datorita functionarii
fara vibratii.

Motor puternic chiar si la viteze mici.

Oprire automatd la terminarea operatiei
de tdiere.

Ghidajele benzii de fierastrau sunt precise,
fiabile si reglabile.

Limitatoare de oprire precise, reglabile cu o
acuratete de 1 grad.

Perie pentru aschii.

Viteza de coborare reglabild continuu, printr-
un cilindru hidraulic si un buton de reglare a
avansului.

Menghina cu actiune rapida reglabila prin
roata de mana. Forta mare de strangere
datorita manerului cu actiune rapida.

Panoul de comanda cu buton pentru oprire de
urgentd, selector rotativ de comutare manual /
automat si comutator pentru pompa de racire.
Dotat cu un potentiometru pentru reglarea
vitezei.

Model Vario, cu convertor de frecventa ce
permite reglarea continua a vitezei benzii
Limitator material cu gradatii.

Sistem de racire si postament cu tava de
colectare ce colecteaza lichidul de racire scurs
de pe piesa de lucru, in livrarea standard.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

h o i |

Manometru cu control simplu si exact al
tensionarii benzii de fierastrau.

Masa rotativa: piesa poate fi taiata in orice unghi
intre -60° si + 45° datoritd fantelor menghinei si
bratului rotativ.

Model S 310 DG Vario
Cod articol MG.3290335
€/buc 4779.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400
Putere (kW) 15
Pompa agent racire (W) 100
Domeniu de taiere (mm)

i ([ ] @ 255
| 315 x 230
) . ° 2160
Gradutomande 45 w010
metaliIC’e (l:'nm) -45° o i
| 195 x 230
0° ° 9115
| 195 x 230
Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 20-90
Dimensiune banda (mm) 2750 x 27 x 0.90
Unghi de taiere -60° pana la +45°
Dimensiuni
Lungime (mm) 1680
Latime cu / fara limitator(mm) 1330/ 700
Indltimea cu bratul inchis / deschis (mm) 1600 / 2000
Greutate neta (kg) 380

Volumul livrarii: postament, limitator de material, sistem
de racire.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Fierastrau - S 350 G

¢ Constructie robusta pentru uz industrial. ¢ Perie pentru aschii. e Viteza de coborare reglabila continuu,

e Precizie ridicati la tiiere. o Limitatoare de oprire precise, reglabile cu o prlrltr—url1 C}hndru hidraulic si un buton de reglare
a avansului.

e 2 Trepte de vitez - 36 / 72 m/min. acuratete de 1 grad.

o Oprire automats la terminarea operatiei de taiere. ~ * Sistem de récire si postament cu tavé de colectare
ce colecteaza lichidul de récire scurs de pe piesa
de lucru, in livrarea standard.

e Scala lizibila pentru reglarea unghiului ce
permite tdieri in unghi de la - 45° pand la 60° prin ~ ® Suport rola reglabil pentru piese lungi si grele.
rotirea bratului fierastraului.

Manometru cu control simplu si exact al tensionarii
benzii de fierastrau.

OPTIMUM

w&“

Menghina cu actiune rapida reglabila cu ajutorul
manerului rotii. Prindere rapida a piesei de lucru cu
ajutorul manerului. Reglabild in cazul materialelor mari.

OPTIMUM
* 0
\

O ®
ot 0
- @

Panoul de comanda cu buton pentru oprire de urgenta,
selector rotativ de comutare manual / automat si comutator
pentru pompa de récire. Dotat cu un potentiometru pentru
selectarea treptei de viteza.

Model S 350 DG
Cod articol MG.3290350
€/buc 5537.00

Racordare electrica

Tensiune (V) 400
Putere (kW) 22
Pompa agent racire (W) 50
Domeniu de taiere (mm)
0 ° @270
| 350 x 240
. o [ @230
\ Gromemcde S m
metalilc’e (l:nm) -45° d 94
| 200 x 140
o0 ° @140
O o | 140 x 140
7 1 Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 36/72
h 3 Dimensiune bandi (mm) 2925 x 27 x 0.90
i g Unghi de taiere -60° pana la +45°
£ 8 Dimensiuni
A A Lungime (mm) 1750
& e . _L Latime cu / fara limitator(mm) 1415 /1075
525 900 Inéltimea cu bratul inchis / deschis (mm) 1420 / 2000
1200 Greutate neta (kg) 550

Volumul livrarii: postament, limitator de material, sistem
de racire.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, iIncepand cu pagina 6.61.




OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Fierastraie cu banda metalica

Fierastrau - SD 350 AV

e Posibilitate de operare manuala sau
semiautomata.

¢ Constructie robustd pentru uz industrial.

e Precizie ridicata la taiere

e Scala lizibila pentru reglarea unghiului ce
permite tdieri in unghi de la - 45° pana la 60°
prin rotirea bratului fierastraului.

e Ghidaj banda fierastrau din metal dur si
pe rulmenti cu bile reglabili individual si
combinat.

¢ Limitatoare de oprire precise, reglabile cu o
acuratete de 1 grad.

e Perie pentru agchii.

e Oprire automata la terminarea operatiei
de taiere.

® Suport rola reglabil pentru piese lungi si grele.

Cilindru hidraulic ce ajutd la reglarea
avansului de lucru.

e Limitator de material cu tija de ghidare
cu scala.

e Sistem de racire si postament cu tava de
colectare ce colecteaza lichidul de racire scurs
de pe piesa de lucru, in livrarea standard.

Functinarea in mod semiautomat:
e Inchidere menghina si pornirea motorului.
e Coborarea bratului fierastraului pentru tdiere.

¢ Oprirea motorului si aducerea bratului
fierastraului in pozitia lui initiala.

775

(&
1
2000

1000
965

525

1200

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Manometru cu control simplu si exact al tensionadrii
benzii de fierastrau.

Menghina hidraulica cu actiune rapida si autoblocare,
reglabila in cazul materialelor mari. Scala lizibila pentru
reglarea unghiului.

Viteza de coborare se regleaza prin actionarea supapei de
control care transmite informatia panoului de comanda.
Buton de oprire in caz de avarie.

Model S 350 AV
Cod articol MG.3292355
€/buc 7871.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400
Putere totala (kW) 3.8
Putere (kW) 22
Putere pompa hidraulica (kW) 1.4
Pompa agent racire (W) 50
Domeniu de tiiere (mm)

0 ° @270
| 350 x 240
. o () @ 230
Gresenscde T\ a0
metaliIc’e (l:'nm) -45° ® 200
| 200 x 140
60° ° @140
| 140 x 140
Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 0-80
Dimensiune banda (mm) 2925 x 27 x 0.90
Unghi de taiere -60° pana la +45°
Dimensiuni
Lungime (mm) 1750
Latime cu / fara limitator(mm) 1415 /1075
Inaltimea cu bratul inchis / deschis (mm) 1420 / 2000
Greutate neta (kg) 600

Volumul livrarii: postament, limitator de material, sistem
de racire.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor liisraft

Metaflbearbeitungsmaschinen

Fierastraie cu banda metalica

Fierastraie - BMBS 360 x 500 H-DG / BMBS 360 x 500 HA-DG-F

e Fierastraie cu banda metalicd, cu cilindru hidraulic si brat pivotabil ¢ Viteza de coborare reglabila printr-un cilindru hidraulic.
pentru taieri de la -60° pana la +60°.

e BMBS 360 x 500 HA-DG-F semi-automat cu variator de turatie.

® Reglarea tensionari benzii se poate face mecanic sau automat, cu afisarea
tensionari benzii.

Proiectat pentru uz industrial. * Reglare simpla a vitezei de coborare prin actionarea supapei de control

o Constructie solid si robusta. actionatd de panoul de comanda.

o . . . Pt ol o . .
e Cu motor trifazic, robust. Echipat cu sistem de racire si sistem automat de tensionare a benzii.

* Motor echipat cu protectie la suprasarcina. * Menghind cu actiune rapida.

e 2 trepte de viteza - 42 / 85 m/min.

e Cu pldcute de reglare a benzii tip vidia. Piesd de lucru:

.. . . ) R R . N
* Motorul nu necesita intretinere deosebita, angrenajul melcat ruland Lungime minima - 5 mm.
in baie de ulei.

e Diametru minim - @ 35 mm

BMBS 360 x 500 H-DG

Cod articol MK.3680011
€/buc 9057.00
Model BMBS 360 x 500 HA-DG-F
Cod articol MK.3690090
€/buc 12510.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400
Putere (kW) 2.0
Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 42 /85
Dimensiune banda (mm) 4780 x 34 x 1.10
Unghi de taiere -60° pana la +60°
Domeniu de tiiere (mm) e
o _Aro +60° o _ 0o 00 Lungime (mm) 2750
[l] 0 N -45 1A +60 [1+45 .- 60 XXX Lithne (mmy —
O 360 350 270 360 310 - Inaltime (mm) 2270
. 250 180 130 180 130 _ iniltime masa (mm) 820
Greutate neta (kg) 650
[ 500 x 300 400 x 180 270 x 320 400 x 190 310 x 170 500 x 220
(| 500x360  350x360  240x360  330x360  200x360 500 x 220 Volumul livrarii: postament, sistem de racire.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.




lsraft Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Metalibearbeitungsmaschinen

Fierastraie cu banda metalica

Fierastrau - BMBS 460 x 600 HA-DG-F K10

e Fierastrau cu bandd metalica, cu cilindru hidraulic si brat pivotant pentru
taieri de la -60° pana la +60°.
* Model BMBS 460 x 600 HA-DG-F, semi-automat cu variator de turatie.

e Constructie solida si robusta.

Control hidraulic al taierii.
¢ Afisaj digital al unghiului de taiere.
e Cu perii de curatare pentru curdtarea si intretinerea benzii de fierastrau.

e Cu convertizor de frecventa ce permite reglarea continuua a vitezeti benzii

e Cu motor trifazic, robust. de la 20 pana la 100 m /min.

* Motor echipat cu protectie la suprasarcina. e Cu posibilitatea de fixarea a menghinei in toata gama de taiere.

e Cu placute de reglare a benzii tip vidia. ¢ Cu functie STOP - procesul de taiere poate fi intrerupt in orice moment prin

¢ Motorul nu necesita intretinere deosebits, angrenajul melcat apésarea. unui b}l.ton, tzalclda de ﬁeréstréu va r'ula. liberévieir bra'tul ﬁeré§tr'€.1ului
il i oaie ate wile . va reveni la pozitia 0 fard deschiderea menghinei sau fara oprirea masinii.

Wz

# ‘*— b

%e
%

Model BMBS 460 x 600 HA-DG-F

’\ Cod articol MK.3690067
€/buc 16680.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400
Putere (kW) 4.0
Informatii generale
Viteza banda fierastrau (m / min) 20 - 100
Dimensiune banda (mm) 5400 x 41 x 1.30
Unghi de taiere -60° pana la +60°
Domeniu de taiere (mm) D e
[l] 0° N 450 [T +60° JZ I N 222 Lungime (mm) 3150

Latime (mm) 1130

O 460 460 320 460 320 > Iniltime (mm) 2750

. 250 180 130 180 130 B Inéltime masa (mm) 940
Greutate neta (kg) 1690

. 600 x 460 490 x 200 340 x 160 470 x 220 320 x 220 610 x 250

(| 600x460  430x320  320x310  350x470  170x460  610x 250 Volumul livrarii: postament, sistem de racire.

Pentru benzi de fierastrau consultati capitolul 6, incepand cu pagina 6.61.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor Ymetalllsrait

Metaflbearbeitungsmaschinen

Fierastraie cu disc

Fierastraie circulare - MKS 250N / MKS 255N / MKS 275N K10

e Fierastraie circulare manuale pentru debitarea ~ MKS 250
metalelor, cu cap rabatabil
si menghina rabatabila.

¢ Menghind dubla rotativa + 45°cu prindere
rapida.
e Pentru debitare oteluri, metale usoare, profile

) . - e Selivreaza fara postament si fara disc de
si materiale solide.

tdiere.
e Reductor silentios ce lucreaza in baie de ulei.

® Maner cu intrerupator de siguranta. MKS 255 N / MKS 275 N
e Instalatie electrica de joasa tensiune (24 V), cu .

. - . Menghind dubla rotativa + 45°cu prindere
intrerupator de urgenta.

! rapida.
e Intrerupator principal si intrerupator de .

: A Sistem de racire
protectie la supraincarcare.

Opritor lungime 500 mm

e Cap rotativ -45° pana la +45°. Menghina dubla rotativa

e Selivreaza fara postament si fara disc de

+ 45° ; o A
taiere. +45°cu prindere rapida.

MKS 255N
cu accesorii optionale

MKS 250N

Model MKS 250N MKS 255N MKS 275N

Cod articol MK.3620251 MK.3620253 MK.3620275
€ /buc 1164.00 1259.00 1438.00
Date tehnice
Tensiune (V) 230 400 400
Putere (kW) 0.9 1.32 115
Numir de trepte 1 2 2
Turatie motor (rotatii / min) 40 40 /80 40/80
Domeniu de taiere
[} Q40 40 D45
i @) a70 a70 @ 80
MKS 2751\{. . Capacitate max. O 70 x 70 70 x 70 80 x 80
cu accesorii optionale de taiere pe = 55 x 95 55 x 95 100 x 70
profile metalice [ 35 @35 40
o) o @65 @65 @80
+45°
m} 55 x 55 55 x 55 70x70
— 50 x 60 50 x 60 80 x 70
Informatii generale
Latime menghina (mm) 100 100 105
Disc de taiere (9 ext./ @ int.) (mm) 250 /32 250/32 275 /32
Dimensiuni
Accesorii optionale Lungime 800 800 830
Latime 830 830 900
Denumire €/buc Cod articol iniltime 755 755 1025
Postament 185.00 MK.3642571 Greutate (kg) 83 83 98

Pentru discuri de fierastrau consultati capitolul 6, pagina 6.18.




lsraft Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Metalibearbeitungsmaschinen

Fierastraie cu disc

Fierastraie - CS 315/ MKS 316R K10
e Fierastraie circulare manuale pentru MKS 316 R CS 315

d'ebltarea. rrtetalelor, cucap rabatabil e Sistem de rdcire cu filtru, opritor lungime e Postament si sistem de racire detasabil,

$i menghind rabatabild. 500 mm si suport cu rola pentru material incluse in volumul livrarii.
¢ Pentru debitare oteluri, metale usoare, in livrarea standard. o G v Bt dliee de Siam,

profile si materiale solide. ¢ Cuplaj cu frictiune reglabil, pentru protectia

* Angrenaj de reductie silentios, lucrand in la rupere a discului de taiere
baie de ulei.

e Turatie redusa, pentru taierea otelului
¢ Dispozitiv mobil de protectie la taiere. inoxidabil

e Maner cu intrerupator de siguranta. e Se livreaza fara postament si fara disc de
taiere.

Instalatie electrica de joasa tensiune (24 V),
cu intrerupator de urgenta.

Intrerupétor principal si intrerupator de
protectie la supraincarcare.

¢ Cap rotativ -45° pana la +45°.

¢ Pivotabil + 45°

e Scala unghiulara usor de citit permitand
prelucrarea precisa.

® Reglarea unghiului ascutit in cateva secunde.

oprsum’”
8315

Rezervor agent racire demontabil cu pompa integrata
de Inalta performanta.

Model MKS 316 R CS 315
Cod articol MK.3621316 MG.3302300
€ /buc 2571.00 1992.00
Date tehnice
Tensiune (V) 400 400
Putere (kW) 1.9 1.5
Numar de trepte 2 2
Turatie motor (rotatii / min) 20/ 40 19/38
Domeniu de tiiere
[ 65 85
0° o @90 @100
Capacitate max. o 85x85 70x70
de taiere pe / 120 x 70 130 x 70
profile metalice [ ] J 60 85
(mm) sz © 280 @100
[} 70 x 70 70x 70
1 80 x 70 90 x 70
Informatii generale
Latime menghina (mm) 120 135
Disc de taiere
(9 ext./ @ int.) (mm) SR Sl /A
Dimensiuni
Lungime 1000 560
Latime 1150 902
indltime 1475 1765
Greutate (kg) 170 235
Volumul livrarii - MKS 316 R:
MKS 316 R Sistem de racire, opritor lungime 500 mm

W 7 si suport cu rola pentru material. Se livreaza fara disc.
Accesorii optionale
Denumire €/buc Cod articol Volumul livrarii - CS 315:

Postament pentru MKS 316 R 185.00 MK.3643171 Postament si sistem de rdcire. Se livreaza fara disc.
Pentru discuri de fierastrau consultati capitolul 6, pagina 6.18.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Fierastraie - MKS 350 / MKS 350 H / LMS 400
MKS 350:

Structura solidd si robusta.

2 viteze de lucru.

Angrenaj de reductie silentios, in baie de ulei.

Cap rotativ 45° stanga si 60° dreapta.

Menghina cu reglare pe lungime pentru taiere longitudinala si canelare.

Instalatie electrica de joasa tensiune (24 V) cu intrerupator de urgenta,
intrerupator principal, protectie la supraincarcare si selector de viteze.

Menghina cu actiune rapida, se poate roti 45° stanga si 45° dreapta.

Maner cu intrerupator de siguranta.

llisraft

Metaflbearbeitungsmaschinen

Fierastraie cu disc

K10

LMS 400:

Fierastau circular pentrru debitarea metalelor usoare si a aluminiului.
Constructie stabila si robusta, operare facila.

Taieri de precizie.

Cap rotativ 45° stanga / dreapta.

Masa rotativa este montata pe rulmenti.

Instalatie electrica de joasa tensiune (24 V), cu intrerupator de siguranta de
urgenta, intrerupator principal, intrerupator de turatie si intrerupator de
protectie la suprasarcina.

Dispozitiv mobil de protectie la taiere.

e Protectie reglabila a discului de tdiere pentru lucru in siguranta.
e Sistem de racire cu filtru, opritor lungime 500 mm si suport cu rola pentru
material in livrarea standard.

Model MKS 350 LMS 400
Cod articol MK.3621350 MK.3625400
€ /buc 2810.00 2701.00
Date tehnice
Tensiune (V) 400 400
Putere (kW) 24 22
Numar de trepte 2 1
Turatie motor (rotatii / min) 40/80
Domeniu de taiere
[ ] J 60 60
0° O 110 @140
Crprs O 100 x 100 110 x 110
de taiere pe —_ 120 x 80 180 x 100
profile metalice [ ) @ 55 @ 60
(mm) ez © 280 @120
O 80 x 80 100 x 100
— 80 x 80 150 x 100
Informatii generale
Latime menghina (mm) 185 135
Disc de taiere
(9 ext./ @ int.) (mm) sl L
Dimensiuni
Lungime 1050 1500
Latime 1000 1000
iniltime 1850 900
Greutate (kg) 450 160

Volumul livrarii - MKS 350:
Sistem de rdcire cu filtru.

Limitator material 500 mm. Suport cu rola pentru material.

Se livreaza fara postament si disc de taiere.
Accesorii optionale
Volumul livrarii - LMS 400:

Denumire €/buc Cod articol Limitator material 500 mm.
Postament pentru MKS 350 185.00 MK.3643171 Seli 5 fara " t si disc de ti
Postament pentru LMS 400 18500  MK.3644071 ¢ Hvreaza tard postament ¢l disc de talere.

Pentru discuri de fierastrau consultati capitolul 6, pagina 6.18.
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MASCHINEN

- GERMANY

Accesorii pentru fierastraie

Suporturi pentru material: MSR4 / MSR7 / MSR10

e Suporturi pentru materiale reglabile in indltime, pentru sprijinirea si
mutarea pieselor de lucru la debitarea cu fierastrau.

e Accesorii optime pentru sustinerea pieselor lungi si grele atat pentru
fierastraie cu benzi metalice cat si pentru fierastraie cu disc.

® Asigurd un transport eficient al materialului, fara probleme in alimentarea
si indepartarea pieselor de lucru.

Cod articol:
MG.3357609

Denumire €/ set
Set de 3 role din PVC anti zgariere 89.60

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

o Iniltimea suportului cu role este reglabil, de la 650 pana la 950 mm.

® Rezemare sigura a pieselor, cu role solide din otel rezistent la solicitdri,
montate pe rulmenti.

¢ Extensibile continuu, prin adaugarea altor suporti montati cap la cap.

e Optional se poate monta sistemul de masurare LMS.

Inaltimea suportului cu role este Rezemare sigura a pieselor, cu role
reglabila, de la 650 pana la 950 mm. solide din otel rezistent la solicitari,
montate pe rulmenti.

MODEL MSR 4 MSR 7 MSR 10
Cod articol MG.3357610 MG.3357611 MG.3357613
€/buc 171.00 280.00 524.00
Date tehnice role

Diametru role (mm) 60 60 60
Lungime role (mm) 360 360 360
Date tehnice suport

Sarcina maxima (kg) 500 700 700
Lungime (mm) 1000 2000 3000
Latime (mm) 440 440 440
inaltime reglabila (mm) 650 - 950 650 - 950 650 - 950
Greutate (kg) 30 58 79

Sisteme de masurare lungime pentru montaj pe suport MSR - LMS 10/ LMS 20/ LMS 30/ LMS 40

¢ Sisteme de masurare lungime pentru montare pe suport MSR
pentru masurarea precisa a lungimii si pozitionare exacta

e LMS1/LMS2/LMS3/LMS 4

e Sistem de masurare magnetic cu banda magnetica

Precizie ridicata la repetarea masuratorii de 0.05 mm

e Afisare automata pe ecran

Precizia de masurare: +(0.025 + 2% x lungimea masurata)

e In cazul intreruperilor mai lungi, sistemul de masurare
se va inchide pastrand ultima valoare masurata salvata

e Opritor pentru material pentru diametre mari, usor de montat

Baterie cu durata de utilizare pana la 10 ani

Display LCD cu functii de comutare:
E resetare display, resetare directie afisare.
s Drecizia de masurare: +(0.025 +2%)

pu—
2 i - Opritor stanga—dreapta.

Cale de rulare nededa ce nu necesita
ungere, rezistentd la uzura si coroziune,
cu frecare redusa si portanta ridicata

Usor de deplasat, cu ghidare precisa
pe rulmenti ce nu necesita ungere

MODEL LMS 10 LMS 20 LMS 30 LMS 40
Cod articol MG.3383851 MG.3383852 MG.3383853 MG.3383854
€/buc 565.00 666.00 767.00 868.00
Date tehnice

Lungime (mm) 1000 2000 3000 4000

Cursa (mm) 830 1830 2830 3830
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OPTIMUM’

MASCHINEN

Echipamente pentru prelucrarea metalelor

- GERMANY

Masini pentru polizat

Polizoare de banc - SM 175/ SM 200 / SM 250 / SM 300

¢ Tip robust, fiabil, cu motor ce nu necesita intretinere speciala, pentru uz

Intrerupator cu declansare la tensiune joasa si buton de oprire in caz de

permanent. avarie.

e Carcasa turnata din aluminiu. Aparatori de siguranta din materiale rezistente la rupere.
® Rotor echilibrat cu rulmenti cu bile, de calitate ce asigura o durata lunga de ® Doua discuri de polizare din corindon universal, livrate standard.
exploatare si o functionare silentioasa. e Cu elemente de sustinere antivibratii.

e Suport piesa solid, reglabil.

MG.3107050. Adaptor aspiratie ADC.
Suport de perete cu tava pentru lichid ~ADC 1 pentru SM 200.
Dimensiuni: 332 x 300 x 230 mm ADC 2 pentru SM 250.

Pentru SM 175 / SM 200 / SM 250

MG.3107101
Postament SSM cu tava pentru lichid.
Dimensiuni: 345 x 300 x 785 mm

MG.3107100
Postament.
Dimensiuni: 320 x 270 x 820 mm

Pentru pietre de polizor consultati capitolul 6, pagina 6.39.

M 17 M 2
Model 230 V (5230 V)S (5230 \(/);) . ;
Cod articol MG.3101175 MG.3101200 - -
€/buc 144.00 159.00
M 2 M 2. M
Model 400 V . (5400 x(/);) (5400 5;) 51003\(7);)
Cod articol - MG.3101203 MG.3101253 MG.3101303
€/buc - 180.00 262.00 832.00
Model Vario 400 V - SM(42(;)00 \‘//)arlo SM(42(?(;) \‘/,)ano ;
Cod articol - MG.3010220 MG.3010225 -
€/buc 957.00 1347.00
Racordare electrica
Putere (kW) 0.45 0.60 115 22
Turatie (rotatii / min) 2850 2850 2850 1450
Turatie motor Vario (rot / minut) = 800 - 2850 800 - 2850 =
SM 250 Discuri de polizor
cu accesorii optionale Diametru exterior (mm) 175 200 250 300
Diametru interior (mm) 32 32 32 75
Accesorii optionale Latime disc (mm) 25 30 40 50
Dimensiuni
Denumire €/buc  Cod articol Lungime (mm) 456 461 542 736
Adaptor aspiratie ADC 1 56.10 MG.3107105 Pégime (mm) 220 246 304 365
Adaptor aspiratie ADC 2 5610 MG.3107106  Inaltime (mm) 291 310 365 407
Suport de perete cu tav 3890 MG.3107050 Greutate standard / vario (kg) 14 /- 16/21 37/45 84/-
Postament 86.00 MG.3107100 .
Postament SSM 20400 MG3lo7101 Y otwmul livrarii
Postament SM 300 231.00 MG.3107103 Disc corindon fin K 80, disc corindon grosier K 36. Se livreaza fara postament.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Masini pentru polizat

Masini de polizat - SM 200 SL / SM 250 SL

* Masini de polizat robuste, universale, pentru prelucrarea ¢ Intrerupator magnetic cu buton de oprire la avarie.
cu benzi abrazive sau discuri de polizat. ¢ Cu elemente de sustinere antivibratii.
e Tip industrial robust, cu motor ce nu necesitd intretinere speciala. e Sistem eficient de intindere a benzii.

e Carcasa turnata din aluminiu.

Model 230V SM 20051 :
Cod articol MG.3101210 -
€/buc 271.00 =
SM 200 SL SM 250 SL
Model 400 V @00 V) (@00 V)
Cod articol MG.3101213 MG.3101260
€/buc 280.00 379.00
Racordare electrica
Putere (kW) 0.60 15
S— Turatie (rotatii / min) 2850 2850
- Discuri de polizat
Diametru exterior (mm) 200 250
©® OPTigns_ ce Diametru interior (mm) 32 32
Latime disc (mm) 30 40
Banda de polizat
Latime (mm) 75 75
Lungime (mm) 762 1016
Dimensiuni
‘ Lungime (mm) 461 542
Latime (mm) 246 304
iniltime (mm) 310 365
Accesorii optionale Greutate (kg) Lo &
Dimensiune suport (mm) 78 180
Denumire €/buc Cod articol
Volumul livrarii
Suport de perete cu tava 3890  MG.3107050 Piatra de polizat si banda abraziva.
Postament 86.00 MG.3107100 ) o
Postament SSM 29400 MG3107101 ¢ livreazd fard postament.

Masini de lustruit - PSM 200 / PSM 250

® Masini de lustruit robuste, pentru prelucrarea cea mai fina a suprafetelor pieselor metalice.
e Tip industrial robust, cu motor ce nu necesitd intretinere speciala.
e Carcasa turnatd din aluminiu.
e Intrerupator magnetic cu buton de oprire la avarie.
® Cu elemente de sustinere antivibratii.
Rotor echilibrat, cu rulmenti Echipare standard
cu bile, de calitate, asigurand e disc pentru lustruire fina
durat.é Lpdliniforn iy e disc pentru lustruire dura
functionare.
Model 230 V a0 -
Cod articol MG.3101320 -
€/buc 171.00 -
PSM 200 PSM 250
Model 400 V 400 V) 400 V)
Cod articol MG.3101323 MG.3101325
€/buc 180.00 235.00
Racordare electrica
- Putere (kW) 0.60 15
Turatie (rotatii / min) 2850 2850
Discuri de slefuit
PSM 200 Diametru exterior (mm) 200 250
Diametru interior (mm) 16 20
Latime disc (mm) 20 25
Dimensiuni
Lungime (mm) 200 250
Latime (mm) 550 630
Accesorii optionale Iniltime (mm) 2 B2l
: Greutate (kg) 14 23
Denumire €/buc Cod articol
Volumul livrarii
IS)EI;)::;:I:reltperete cu tava 2238 xg;gzggg Disc pentru lustruire fina. Disc pentru lustruire dura.
Postament SSM o el s e postment

Pentru discuri de slefuit consultati capitolul 6, pagina 6.39. | Pentru benzi de polizat consultati capitolul 6, pagina 6.34.




OPTIMUM Echipamente pentru prelucrarea metalelor

MASCHINEN - GERMANY

Masini pentru polizat

Masina de polizat cu banda si disc abraziv - DBS 75

¢ Banda polizare / slefuire usor de inlocuit. * Motor puternic.

® Reglare find pentru functionarea in paralel a benzii. ® Duza absorbtie livrata standard.

o Intrerupator siguranti usor de folosit, protectie IP 54 e Discurile abrazive cu velcro adera foarte bine si pot fi usor inlocuite.
cu buton de oprire la avarie ce poate fi blocat. o intinderea benzii de polizare se face manual.

® Masa de polizat pivotantd, reglabila prin manete .

Model DBS 75
Cod articol MG.3311075
€/buc 744.00

Racordare electrica

Tensiune (V) 400
Putere (kW) 1.1
Turatie (rotatii / min) 1410
Date tehnice

Diametru disc (mm) 150
Dimensiune banda (mm) 75 x 1180
Inclinarea suportului 90°
Dimensiuni

Lungime (mm) 665
Latime (mm) 560
iniltime (mm) 405
Greutate (kg) 62
Dimensiune suport (mm) 85 x 215

Volumul livrarii

Banda abraziva - granulatie 60.

Disc abraziv - granulatie 60.

Nu se livreaza cu disc Velcro (optional).

Masina de polizat cu disc - TS 305

Alezaj aspiratie pentru
conectarea unui
dispozitiv aspiratie,
livrat standard.
Dimensiuni exterioare
nominale: +30-38 mm.

Discul abraziv si placa
disc cu Velcro au
aderenta foarte buna.
Discul abraziv se poate
inlocui cu usurinta.

Opritor unghiular
inclinabil +60.
Inclinarea mesei de
lucru +45.

¢ Pentru polizarea grosiers, fina sau finisare.
e Sasiu solid si stabil.

¢ Placa disc din aluminiu echilibratd, pentru o
functionare lina.

* Motor puternic.

Model TS 305
Cod articol MG.3310305
€/buc 232.00
Racordare electrica

Tensiune (V) 230
Putere (kW) 0.90
Turatie (rotatii / min) 1420
Date tehnice

Diametru disc (mm) 305
Dimensiune masa (mm) 155 x 440
Inclinarea opritorului unghiular +60°
inclinarea mesei de lucru +45°
Dimensiuni

Lungime (mm) 440
Latime (mm) 445
Iniltime (mm) 365
Greutate (kg) 30

Volumul livrarii
Accesorii optionale Opritor unghiular.
Denumire €/buc Cod articol Disc abraziv lipit pe placa discului.
Suport Velcro 16.28 MG.3357801 Nu se livreaza cu disc Velcro (optional).

Pentru discuri de slefuit consultati capitolul 6, pagina 6.39. | Pentru benzi de polizat consultati capitolul 6, pagina 6.34.
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MASCHINEN - GERMANY

Masini pentru polizat

Polizoare cu banda - BSM 75 / BSM 150

e Polizoare cu banda pentru uz industrial, pentru polizarea grosiera si finisarea ~ ® Inclinarea mesei de polizat cu 15° - 30°.

diferitelor materiale. ¢ Suprafata mare de polizare, limitatoare ajustabile

* Batiu solid ce absoarbe vibratiile. pentru utilizare universala.
* Motor puternic. ¢ Cu duza de aspiratie, diametru exterior @ 60 mm / interior & 57 mm.
e Limitatorul ajustabil continuu la partea superioara permite pornirea o intrerupator de sigurant usor de folosit.

rapida si confortabila a prelucrarii piesei de lucru.

Viteza mare a benzii - 33 m/sec, permite

prelucrarea rapida a materialului.

Role cauciucate ce lucreaza silentios.
Nu aluneca de pe banda abraziva.

Suprafata plana de polizare potrivita
pentru prelucrarea pieselor lungi.

Accesoriu optional - suportul piesei de lucru
cu inclinare reglabila ce permite un unghi
adecvat de lucru.

Model BSM 75 BSM 150
Cod articol MG.3321075 MG.3321150
€/buc 1329.00 1598.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400
Putere (kW) 3 4
Turatie (rotatii / min) 3000 3000
Date tehnice
Dimensiune banda (mm) 75 x 2000 150 x 2000
BSM 150 Viteza benzii (m / sec) 33 33
Dimensiuni
Lungime (mm) 500 575
Accesorii optionale Latime (mm) 975 995
Indltime (mm) 1135 1135
Denumire €/buc  Cod articol Greutate (kg) 102 125
Suport pentru piesa pentru BSM 75 2442 MG.3357881
Suport pentru piesa pentru BSM 150 00 | b el [ IR R ek sliven et

Pentru benzi de polizat consultati capitolul 6, pagina 6.34.
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Metalibearbeitungsmaschinen

Masini pentru polizat

Polizoare cu banda - MBSM 100-130 / MBSM 100-130-2 / MBSM 75-200-2 / MBSM 150-200-2

¢ Polizoare cu banda pentru uz industrial cu doua duze de absorbtie. ¢ Suprafatd mare de polizare, prin ridicarea capacului de protectie

e Doud trepte de vitezd pentru modelele de 400 V. abenzii de polizare.

e Doua duze de aspiratie: una pozitionata la tava de colectare span si cealalta la

® Recomandate pentru prelucrarea suprafetelor plane, a marginilor si a ;
roata din spate.

muchiilor rotunde.

® Motoare puternice ruland fara vibratii, pentru cele mai bune rezultate Polizare pland continud pentru piese lungi.

la polizare. * Retensionarea automata a benzii, datorita sistemului de tensionare prin arc.

e Ecran de protectie contra scanteilor inclus in volumul livrarii. * MSBM 100-130 si MSBM 100-130-2 se pot utiliza atat pe bancul de lucru cat si
cu postament optional.

* MSBM 75-200 si MSBM 150-200-2 permit inclinarea capului de polizat.

e Sistem rapid pentru schimbarea benzilor abrazive.

® Se pot utiliza cu sau fara instalatie de aspiratie.

B e

Sistem rapid de inlocuire a benzii.

MBSM 100-130
MBSM 100-130 cu accesorii optionale

Duza de aspiratie.

Role de contact cauciucate.

Auprafata mare de polizare pentru toate modelele,
prin detasarea unor componente.

MBSM 75-200-2 Permite polizare plana continua pentru piese lungi.

Model MBSM MBSM MBSM MBSM
100-130 100-130-2 75-200-2 150-200-2
: Cod articol MK.3921226 MK.3921225 MK.3922075 MK.3922150
MBSM 150-200-2 €/buc 437.00 427.00 714.00 890.00
Accesorii optionale Racordare electrici
Tensiune (V) 230 400 400 400
Denumire €/buc Cod articol Putere (kW) 15 15 3 4
MBSM 100-130/ MBSM 100-130-2 Date tehnice
Postament optional 36.40 MK.3921227 Dimensiune banda (mm) 100 x 1220 100 x 1220 75 x 2000 150 x 2000
Roata contact 51.10 MK.3921222 Diametru roata de contact (mm) 130 130 200 200
Suport din grafit 5.10 MK.3921230 Diametru duza aspiratie (mm) 73 73 100 100
MBSM 75-200-2 Viteza benzii (m / sec) 19 9.5/19 145/29 145/29
Roata contact 73.50 MK.3922076 Dimensiuni
Suport din grafit 5.10 MK.3921231 Lungime (mm) 690 690 1070 1070
MBSM 150-200-2 Latime (mm) 390 390 340 415
Roata contact 143.00 MK.3922151 inaltime (mm) 360 360 950 950
Suport din grafit 8.56 MK.3921232 Greutate (kg) 37 37 72 90

Pentru benzi de polizat consultati capitolul 6, pagina 6.34.
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OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Masini pentru polizat
Masina de ascutit burghie - DG 20
¢ Constructie solida din fonta turnata, de mare greutate, pentru o functionare fara vibratii.
e Rotor echilibrat cu rulmenti cu bile de calitate, asigurand durata lunga si uniforma de
functionare.
o Intrerupitor magnetic cu buton de oprire la avarie.
® Precizie exactd la repetare datorita avansului ghidajului prismatic.
e Comanda continuu variabila a turatiei, in functie de materialele prelucrate.
® Reglarea unghiului pentru toate tipurile de burghie elicoidale.
e Fixare prismatica pentru centrarea precisa a piesei de lucru.
o Intrerupétor electric cu capac din cauciuc pentru protectie contra prafului si a apei. Gama 'larg.é d.e ascutire pentru Supo.rtvpr'i sm.aﬁc stal?il 4 fixare
’ ’ burghie elicoidale @3 - @20 mm.  centricd si prindere sigura
Piatra-cupd cu auto debavurare.
Model DG 20
Cod articol MG.3100020
€/buc 741.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 230
Putere (W) 600
Date tehnice
Turatie reglabila electronic (rotatii / min) 1400 - 7600
Viteza de polizare (m / sec) 16
Diametru burghiu de ascutit (mm) 3-20
Unghi de ascutire 90° - 150°
Piatra de polizat tip cupa
Diametru exterior (mm) 40
Diametru interior (mm) 26
Filet prindere M 10
Adéncimea piatra (mm) 22
Dimensiuni
Lungime (mm) 490
Accesorii optionale Litime (mm) 270
inaltime (mm) 235
Denumire €/buc Cod articol Greutate (kg) 26
Piatra cupa - rosie 17.18 MG.3107120 . . y o y L )
Piatra cup - verde pentru metale dure 1176 MG.3107121 Volumul livrarii: Tava pentru apa, piatrd-cupad, abraziva, rosie.
Masina de ascutit scule - GH 20T
e Utilizare universala, datorita posibilitatilor multiple de pozitionare a sculelor. Model GH 20T
® Poate ascuti burghie elicoidale, electrozi, freze,varfuri de centrare. Cod articol MG.3100125
e Precizie ridicata datorita constructiei robuste care absoarbe vibratiile. jorite 895.00
* Prindere rapida si operare usoara.
. ] A o Racordare electrica
e Cap de indexare cu fixare in 24 de pozitii. .
o L X . Tensiune (V) 400
. Mqlte Pos1b1l1tat1 de‘ rotire si fixare pentru ascutirea diferitelor suprafete Putere (W) 370
(cilindrice, concentrice, conice).
Viteze
Turatie piatra (rot / min) 5000
Viteza max. de polizare (m / min) 35
? Turatie motor (rot / min) 2750
P = ; Curse
o O _‘_‘ 304 Dispozitiv port-scula (mm) 140
4\ o8 '"‘Zf‘(e Avans fin dispozitiv port-scula (mm) 18
® i Avans fin axa longitudinala (mm) 6
Reglare unghi
Vertical / inapoi 0-40°
Orizontal / polizare conica 0-180°
Unghi negativ 0-52°
Pozitie blocare unghi 15°/180°
Prinderi
° ’ Diametru exterior - piatra (& mm) 100
Latime - piatra (mm) 50
. Diametru de prindere - piatrd (& mm) 20
Bucse elastice de prindere - tip 5C (& mm) 1-16
Dimensiuni
Lungime x latime x inaltime (mm) 350 x 450 x 350
" . Greutate (kg) 45
Accesorii optionale
Volumul livrarii: Dispozitiv de ascutire pentru scule cilindrice.
Denumire €/buc Cod articol Dispozitiv de ascutire pentru freze deget. Dispozitiv de ascutire
Cu corindon 24.42 MK.3100128 pentru burghie elicoidale. Piatra de polizat corindon. Piatra de polizat
Diamantati 49.80 MK.3100129 diamantata. 5 bucse elastice de prindere (4, 6, 8, 10, 12 mm).
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Masini pentru polizat

Masini de rectificat - FSM 2550 / FSM 3060

® Masini de rectificat pentru uz industrial, cu control computerizat
al avansului vertical.

e Rigiditate si stabilitate maxima datorita constructiei din fonta.
e Cu sistem de ungere centralizat automat pentru ghidaje si arbori.

e Placa de prindere electromagnetica (cu functie automata de demagnetizare)
pentru a fixarea piesei de lucru.

e Arbore de inalta precizie cu rulmenti cu role conice.

Sistem de avans automat.
Totate masinile sunt echipate cu control al
avansului automat pe doua axe.

In functie de tipul de piesa se poate alege:

4

FSM 3060

e numarul de cicluri
e frecventa de rectificare
e tipul de rectificare

e durata si adancimea rectificarii.

1)

a—a

\

™

Rectificare
dreapta.

Rectificare
diagonala.

Fmetalisalt

FSM 2550

Rectificare in
adancime.

FSM 2550
Accesorii optionale Model FSM 2550 FSM 3060
Cod articol MK.3932550 MK.3933060
Piatra de rectificat pentru FSM 2550 . €/buc 21781.00 24522.00
180 x 13 x 31.75 mm €/buc Cod articol Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400
Pentru materiale célite - (43 A 46/60 H1 14 V 5 SF) 61.70 MK.3939300 Motor arbore (kW) 150 3.75
= . Motor pompa hidraulica (W) 0.75 0.75
Pentru oteluri inalt aliate, HRC 62 - (48 A46/60 EF 14 VN F) 103.00 MK.3939301 Bhe it
Dimensiune masa (mm) 250 x 500 300 x 600
Pentru metale neferoase - (10 C 46/60 H 14 V) 66.70 MK.3939302 IO rl i e, AL (b)) 500 500
Viteza de avans a mesei (m/min) 5-25 5-25
Piatra de rectificat pentru FSM 3060 €/buc Cod articol Turatie piatra (rot / min) 2900 1450
355 x38 x 127 mm Piatra de rectifiat
Diametru exterior (& mm) 180 355
Pent teriale calite - (43 A 46/60 H1 14 V 5 SF 258.00 MK.3939310
entru materiale calite - 4 ) Diametru interior (& mm) 3175 127
i n . Latime (mm) 13 38
Pentru oteluri inalt aliate, HRC 62 - (48 A46/60 EF 14 VN F) 454.00 MK.3939311 2 —
Dimensiuni
Pent tale nef 10 C46/60 H14V 279.00 MK.3939312 Lungime x latime (mm) 2250 x 1400 2650 x 1550
entru metale neferoase - ( ) d . ) 1350 1700

Volumul livrarii:

e Placa de prindere electromagnetica
(cu functie automata de demagnetizare).

¢ Flansa pentru piatra de rectificat.

e Mandrina.

e Piatra de rectificat.

e Sistem de deplasare paralel.

e Picioare ajustabile.

® Lampa cu halogen (IP 65).

e Sistem de racire.




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

%Elallklaﬁ”Mm;zam-ya

Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Masini pentru indoit tevi si profile

12.100



lsraft Echipamente pentru prelucrarea metalelor
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Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Ghilotina manuala - BSS 1000 K10
¢ Ghilotina manuala pentru debitarea tablelor din otel moale, materiale ¢ Dimensiuni reduse datorita postamentului pliabil.

neferoase, hartie etc. ¢ Pentru debitarea tablelor de grosime pana la 1.2 mm (400 N/mm?)
e Perfectd pentru orice atelier mecanic. si latime de 1020 mm.

¢ Constructie solidd si robusta.

Pliabila, usor de transportat.

Sm elalllsraft
Model BSS 1000
Cod articol MK.3741100
€/buc 1998.00
Date tehnice
Latime max. de taiere (mm) 1020
Grosime max. tabla (mm) 1.20
Lungime (mm) 1830
Accesorii €/buc Cod articol Litime (mm) 550
Opritor lateral BSS 1000 500.00 MK.3760110 inaltime (mm) 1225
Cutit de taiere BSS 1000 690.00 MK.3760111 Greutate (kg) 97

Ghilotine manuale - TBS 1050-10T / TBS 1500-15 / TBS 2000-12

¢ Ghilotina manuala de precizie pentru debitarea foilor de tabla.

¢ Pentru debitarea tablei metalice, hartiei, plasticului si a altor materiale.
e Cu zona de taiere vizibila.
& .
s

TBS 1050
livrare standard cu limitator spate 500 mm

TBS 1050
cu limitator unghiular
in partea frontala.

TBS 1500 si TBS 2000
au Indltimea mesei de

taiere de 800 mm.

Model TBS 1050-10T TBS 1500-15 TBS 2000-12
Cod articol MK.3776111 MK.3746150 MK.3746200
€/buc 1250.00 2095.00 2494.00
Date tehnice
Latime max. de tiiere (mm) 1050 1500 2000
Grosime max. tabla (mm)(*) 1.00 1.50 1.25
Limitator spate (mm) 500 485 485
Dimensiuni
Lungime (mm) 1370 1900 2400
Latime (mm) 480 1150 1150
Accesorii €/buc Cod articol inaltime (mm) 580 1120 1120
Cutit de taiere TBS 1050 352.00 MK.3761050 Greutate (kg) 160 480 545

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai mica de 400N/mm?




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Ghilotine - FTBS 1050-10 / MTBS 1050-10

e FTBS 1050-10 - ghilotind manuala cu comanda la e Limitator unghiular in partea frontala.

picior, ce permite utilizatorului sa aiba ambele .
maini libere.

e MTBS 1050-10 - ghilotina actionata cu motor.

¢ Dimensiuni reduse datorita postamentului

pliabil.
e Constructie solida si robusta ce permite taierea .
metalelor, materialelor neferoase, etc.

¢ Limitator spate 500 mm.

FTBS 1050-10

MTBS 1050-10

Accesorii optionale

Accesorii pentru FTBS 1050-10 €/buc
Cutit de taiere 316.00
Accesorii pentru MTBS 1050-10 €/buc
Cutit de taiere MTBS 1050-10 316.00
Postament 226.00

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai micd de 400N/mm?

Perfecta pentru orice atelier mecanic.

Pentru debitarea tablelor de grosime pana la 1
mm (400 N/mm?) si latime de 1050 mm.

Cod articol

MK.3772911

Cod articol
MK.3772916
MK.3772917

llisraft

Metaflbearbeitungsmaschinen

S S e
-

Limitator unghiular
in partea frontala.

O e e
e
=

S LSt
““‘4&“
e

B

ST

Model FTBS 1050-10 MTBS 1050-10
Cod articol MK.3772910 MK.3772915
€/buc 1693.00 2446.00
Racordare electrica

Tensiune (V) - 400
Putere (kW) - 0.75
Date tehnice

Latime max. de taiere (mm) 1050 1050
Grosime max. tabla (mm)(*) 1.00 1.00
Limitator spate (mm) 500 500
Greutate (kg) 275 238

Volumul livrarii
FTBS 1050-10 - Limitator spate 500mm.
MTBS 1050-10 - Limitator spate 500mm.

Protectie metalica. Comanda la picior. Nu se livreaza cu postament
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Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Ghilotine - FTBS M / FTBS P K 10

e Constructie robustd sudata. ¢ Distanta maxima de la dispozitivul de fixare la masa de lucru este de 5 mm,

¢ Comanda la picior permite utilizatorului sa aibd ambele maini libere. oferind astfel cea mai bund protectie.

e Cutit de taiere din otel de Inalta calitate si cu dispozitiv de ghidare. * Lampd de iluminat la 230V in livrarea standard.

e Cutitul se regleaza cu ajutorul a 8 suruburi. o . . .
i » . . R . o . * FTBS M - ghilotina manuald cu comanda la picior.
e Dispozitivul de fixare pentru tabla este in acelasi timp si dispozitiv de

protectie a degetelor. * FTBS P - ghilotina pneumatica cu comanda la pedala. Actionarea pneumatica se

. . . . . face cu ajutorul a doi cilindri pneumatici auxiliari (presiune 8 - 10 bar) si pedala.
¢ Opritor unghiular cu scala milimetrica, reglabil.

Nou  /metallisrait |
= — = | - Livrare standard cu
FTBS 130012 m limitator spate.

“
m Livrare standard cu iluminare
in zona de taiere.

’P = = = il
H
B D50 s Livrare standard cu limitator
unghiular reglabil.
A .
e
D Livrare standard cu
= protectie metalica, pentru
modelele din Seria P.
Seria FTBS M FIBS P
Model FTBS FTBS FTBS FTBS FTBS FTBS FTBS
1050-12M 1300-12M 1050-15P 1050-20P 1300-15P 1300-20M 2000-12P

Cod articol MK.3753012 MK.3753013 MK.3754015 MK.3754020 MK.3755015 MK.3755020 MK.3756012
€/buc 3876.00 4196.00 6923.00 7233.00 7023.00 7333.00 10470.00
Date tehnice
Latime max. de tdiere (mm) 1030 1300 1030 1030 1330 1330 2020
Grosime max. tabla (mm)(*) 1.25 1.25 1.50 2.00 1.50 2.00 1.25
Unghiul de tdiere ES 3 3 3 3 3 2°
Lungime limitator spate (mm) 550 550 550 550 550 550 550
Limitator lateral (mm) 200 200 200 200 200 200 200
Taieri pe minut - - 22 15 21 14 12
Dimensiuni
Lungime (mm) 1380 1790 1490 1490 1790 1790 2480
Latime (mm) 880 510 1250 1250 1250 1250 1360
inéltime (mm) 1300 1290 1290 1290 1290 1290 1290
Greutate (kg) 148 200 270 280 300 310 420
Accesorii optionale - cutite
Cod articol MK.3760312 MK.3760313 MK.3760312 MK.3760312 MK.3760313 MK.3760313 MK.3760314
€/buc 410.00 476.00 410.00 410.00 476.00 476.00 871.00

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai mica de 400N/mm?




Echipamente pentru prelucrarea metalelor liisraft

Metaflbearbeitungsmaschinen

\Y E i indoirea tablei

ni pentru debitarea

Ghilotine - Seria MTBS K10

e Constructie robusta si executie masiva.

e Silentioasa datorita motorului dotat cu frana si a transmisiei prin roti dintate.

e Toate partile mobile sunt sprijinite pe rulmenti care nu necesitd intretinere.

* Datorita operarii cu piciorul ambele maini raman libere pentru manipularea materialului.
e Cutite de 1nalta calitate ce premit debitarea otelului inoxidabil.

MTBS D cu reglaj electric
la opritorului spate actionat
cu motor.

MTBS cu opritor spate manual - 550 mm.

Display digital.

@'WMI‘ESZWﬂIJH

MTBS D cu suport pentru
sprijinirea tablei cu rulmenti
cu role

MTBS D
MTBS 2050-30 Opritor sApaute actionat cu
motor, pana la 750 mm

(optional pana la 1000 mm)

Mecanismul pneumatic de
ridicare (optional) evita indoirea
in jos a foilor subtiri

si ofera astfel precizie ridicata

Accesorii optionale €/buc  Cod articol
Limitator lateral 2000 mm 3664.00 MK.3880001
3000 mm 4932.00 MK.3880002
Limitator unehiular 2000 mm 988.00 MK.3880003
unghit 3000 mm 1547.00 MK.3880004
MTBS 1350 3664.00 MK.3880006
MTBS 2050
MTBS 2050 D 4363.00 MK.3880007
Mecanism pneumatic
s MTBS 2550
de rid Y tru: d g
e ridicare, pentru MTBS 2550 D 4718.00 MK.3880008
MTBS 3100
MTBS 2550-40 D MTBS 3100 D 4928.00 MK.3880009
— Limitator spate - 1000mm Seria MTBS 459.00 MK.3880012
actionat cu motor, pentru: Seria MTBSD 1267.00 MK.3880014
Limitator spate - 750 mm
cu display digital pentru Seria MTBS 222 LUIVLGE LY
Seria MTBS MTBS D
Model MTBS 1350-30 MTBS 2050-30 MTBS 2550-25 MTBS 2050-40 D MTBS 2550-40 D MTBS 3100-40 D
Cod articol MK.3815101 MK.3815102 MK.3815103 MK.3815201 MK.3815202 MK.3815203
€/buc 11604.00 12946.00 13576.00 21126.00 23028.00 24630.00
Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400 400 400 400 400
Putere (kW) 3.0 3.0 3.0 743 7.5 7.5
Date tehnice
Latime max. de taiere (mm) 1350 2050 2550 2050 2550 3100
Grosime max. tabla (mm)(*) 3.0 3.0 25 4.0 4.0 4.0
Unghiul de taiere 2°30 2012 1° 30 1° 30 1° 30 1° 30"
Lungime limitator spate (mm) 550 550 550 750 750 750
Taieri pe minut 35 35 35 42 42 42
Dimensiuni
Lungime (mm) 1700 x 1350 x 1200 2400 x 1350 x 1200 2860 x 1350 x 1200 2550 x 2260 x 1330 3050 x 2260 x 1330 3650 x 2260 x 1330
Greutate (kg) 1100 1300 1400 2800 3230 3730
Accesorii optionale - cutite
Cod articol MK.3880036 MK.3880037 MK.3880038 MK.3880046 MK.3880047 MK.3880048
€/buc 1407.00 2252.00 2745.00 2466.00 2955.00 3240.00

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai micd de 400N/mm?
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Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Masini manuale de indoire - HSBM 610 HS/ HSBM 1020-10 HS

HSBM 610 HS
¢ Ridicarea falcii superioare rapid si usor prin excentric.

¢ Ideale pentru producerea tuturor profilelor si a cutiilor cu muchii rotunde

e Fixarea in siguranta a foii de tabla cu ajutorul unui mecanism special de prindere.
o Indoirea se face cu ajutorul unei manete prevazuti cu arc.

HSBM 1020-10

* Reglarea usoara a falcii superioare.

¢ Falca superioara inalta pentru profile U.
¢ Falca superioara cu 5 segmente: 25 / 50 /75 / 205 / 255 mm
o Indoirea se face prin ridicarea celor doud ménere ale parghiei.

HSBM HSBM

Model 610 HS 1020-10
Cod articol MK.3772610 MK.3771020
€/buc 273.00 884.00
Date tehnice
Latime max. tabla (mm) 610 1020
Grosime max. tabla (mm)(¥) 1.0 1.0
Unghiul de indoire max. 135° 135°
Lungime (mm) 850 1276
Latime (mm) 360 550
inaltime (mm) 420 975
Greutate (kg) 42 105
Accesorii optionale - segmente calite (set)

HSBM 610 HS HSBM 1020-10 Cod articol - MK.3772700
€/set - 159.00

Masini manuale de indoire cu pedala - Seria FSBM

e Prinderea materialului intre falcile de indoire se face apasand cu piciorul
pedala astfel ambele maini raman libere pentru manevrarea materialului.

e Lagar cu autolubrifiere

e Cilindrul ajutdtor puternic permite prelucrarea tablei pana la 2.5 mm. Seria FSBM E - cu segmente in falca superioara.

* Deschidere largd intre falci pand la 25 mm. Seria FSBM H2 - cu segmente in falca superioara si in cea inferioara.

FSBM 1270-20E FSBM 1020-20HS2

Model FSBM 1020-25E FSBM 1020-20HS2 FSBM 1270-20E FSBM 1270-20HS2
Cod articol MK.3772125 MK.3772202 MK.3772127 MK.3772128
€/buc 1636.00 1486.00 1881.00 2117.00
Date tehnice
Latime max. de lucru (mm) 1020 1020 1270 1270
ferla FSBME - cu segmente in Grosimea maxima a tablei (*) (mm) 25 2.0 2.0 2.0
alea superioara. Unghiul de indoire max. 135° 135° 135° 135°

Seria FSBM H2 - cu segmente in
falca superioara si in cea inferioara.

Segmentarea falcilor
Lungimea segmentelor (mm)

Dimensiuni
Lungime (mm)
Greutate (kg)

Segmente cilite (set) (**) - optional
Cod articol
€/set

25-30-35-40-45-50
75-100 - 150 - 200 - 270

1348 x 850 x 1175 1400 x 950 x 1200
285 280
MK.3772702 MK.3772701
522.00 522.00

5-30-35-40-45-50-75
100 - 150 - 200 - 250 - 270

1600 x 950 x 1175 1600 x 950 x 1175

315 350
MK.3772703 MK.3772703
598.00 598.00

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai mica de 400N/mm? | (**) Numai segmentele filcii superioare sunt calite
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Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Masini manuale de indoire (lungi) - Seria HSBM K10
¢ Constructie compactd grea sudata.

e Pentru o indoire usoara si de precizie.

® Reglare manuala a unghiului de indoire.

Reglarea unghiului

HSBM fara falca superioard segmentata. de thiere se face

HSBM S cu falca superioara segmentata. manual urmarind

HSBM SH cu falca superioara inalta segmentata. indicatia raportorului.

Zrmetallistalt 1isswv 302012

— s
e

HSBM 3020-12

Modele de indoire cu Modele de indoire cu Modele de indoire cu
HSBM fara falca superioara segmentata HSBM S cu falcé superioara segmentata HSBM SH cu falca superioara inalta segmentata
A F
C

o
o
S )
zoo§ 78 =N 0948
i = o—
1L, C D E L C D 1L F G
1000 308 273 48 1000 332 303 1000 236 270
1250 308 273 48 1250 332 303 1250 236 270
1500 338 303 48 1500 360 332 1500 266 300
2000 338 303 48 2000 360 332 2000 286 320
2500 338 303 45 2500 360 332 2500 286 320
3000 368 888 45 3000 390 360 3000 336 370
Latime Grosimea(*) - 5 S
Modelul masinii max. de lucru max. a Lun isxiix:se:txar:;tlels;l(mm) Gr(el? t)a te Ll))(ll]t\)(ex}:f»(l;l;) €/buc. Cod articol
(mm) tablei (mm) 8 & 8
HSBM 1520-25 1520 2.5 850 2680 x 570 x 1270  5867.00 MK.3779001
HSBM 2020-20 2020 2.0 1130 2695 x 560 x 1255 6664.00 MK.3779002
fara segmentare
HSBM 2620-16 2620 1.6 1320 3680 x 570 x 1270 7221.00 MK.3779003
HSBM 3020-12 3020 1.2 1900 4180 x 570 x 1270 8556.00 MK.3779004
HSBM 1520-25 S 25-30-35-40-45-50-75 6126.00 MK.3779010
152 2. 2 70 x 1271
HSBM 1520-25 SH 520 © 100 - 150 - 220 - 250 - 500 e 680 x 570 x 0 7461.00 MK.3779020
HSBM 2020-20 S 25-30-35-40-45-50-75-100 7022.00 MK.3779011
2020 2.0 1080 2695 x 560 x 1270
HSBM 2020-20 SH 150 - 200 - 200 - 270 - 400 - 400 X ooEX 796800  MK.3779021
HSBM 2620-16 S 25-30-35-40-45-50-75-100 7759.00 MK.3779012
HSBM 2620-16 SH 2620 16 150 - 200 - 200 - 270 - 400 - 400 - 500 1320 3680 x 570 x 1270 9054.00 MK.3779022
HSBM 3020-12 S 25-30-35-40-45-50-75-100 9154.00 MK.3779013
2 1.2 1 41 70 x 1271
HSBM 3020-12 SH 3020 150 - 200 - 200 - 270 - 400 - 400 - 500 - 500 00 AI80XSTOXI70 95100 MK.3779023

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai micd de 400N/mm?
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Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Masini de indoire cu motor - Seria MSBM K 10

Functionare semi-automata: ¢ Constructie compacta grea sudata.
e Falca superioara cu actionare manuala. ¢ Reglare manuala a unghiului de indoire.

o indoirea se face cu ajutorul unui motor de 1.1

kW. MSBM fard falca superioara segmentata.

MSBM S cu falca superioara segmentata. Reglarea unghiului

® Recomandatd pentru utilizare industriala de tiiere se face

MSBM SH cu falca superioara inalta segmentata.
® Actionarea se face apasand cu piciorul pedala
astfel ambele maini raman libere pentru

manevrarea materialului.

manual urmarind

indicatia raportorului.

Smetallisraft sy 302015

— me—— -
. —

MSBM 3020-15

Modele de indoire cu Modele de indoire cu Modele de indoire cu
HSBM fdra falca superioara segmentata HSBM S cu falcd superioard segmentata HSBM SH cu falca superioara inaltd segmentatd
A F
C

120

45 o b 3 50 ©
s =
200 78

100

== 0948
i = 27—
L C D E L C D L F G
1000 308 273 48 1000 552 303 1000 236 270
1250 308 273 48 1250 332 303 1250 236 270
1500 338 303 48 1500 360 332 1500 266 300
2000 338 303 48 2000 360 332 2000 286 320
2500 338 303 45 2500 360 332 2500 286 320
3000 368 333 45 3000 390 360 3000 336 370
Latime Grosimea(*) - 5 S
Modelul masinii max. de lucru max. a Lun is;igl::txa;zitf:llgf(mm) Gr(el:l t)a te LDXIT:IIIS(I;I;) €/buc. Cod articol
(mm) tablei (mm) 8 & 8
MSBM 1620-30 1520 2.5 1060 2680 x 570 x 1270 10319.00 MK.3779030
MSBM 2020-25 2020 25 1450 2695 x 560 x 1255 10956.00 MK.3779031
fara segmentare
MSBM 2620-20 2620 2.0 1780 3680 x 570 x 1270 11952.00 MK.3779032
MSBM 3020-15 3020 1.5 2200 4180 x 570 x 1270 12401.00 MK.3779033
MSBM 1620-30 S 25-30-35-40-45-50-75 11056.00 MK.3779040
152 2%, 1 2 70 x 127
MSBM 1620-30 SH 520 > 100 - 150 - 220 - 250 - 500 060 080X 570 x 0 11345.00 MK.3779050
MSBM 2020-25 S 25-30-35-40-45-50-75-100 11504.00 MK.3779041
2020 A5 1450 2695 x 560 x 1270
MSBM 2020-25 SH 150 - 200 - 200 - 270 - 400 - 400 o 1165400  MK.3779051
MSBM 2620-20 S 25-30-35-40-45-50-75-100 12540.00 MK.3779042
MSBM 2620-20 SH 2620 20 150 - 200 - 200 - 270 - 400 - 400 - 500 1780 3680 x 570 x 1270 12749.00 MK.3779052
MSBM 3020-15 S 25-30-35-40-45-50-75-100 13237.00 MK.3779043
2 1y 22 41 70 x 127
MSBM 3020-15 SH 3020 > 150 - 200 - 200 - 270 - 400 - 400 - 500 - 500 00 AIBOXSTOXIZ0 404000 MK.3779053

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai mica de 400N/mm?




Echipamente pentru prelucrarea metalelor liisraft

Metaflbearbeitungsmaschinen

Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Masini de roluit - RBM 305 / RBM 610-8 / RBM 1050 / RBM 1550 / RBM 1300-15E

® Masini de roluit cu 3 cilindri realizati din otel de calitate. ¢ Actionarea cilindrilor se face cu ajutorul manivelei si a transmisiei cu roti dintate.

e Cilindru superior basculant, pentru ridicarea facila a piesei.
RBM 305 si RBM 610 se livreaza fara postament.

RBM 1050 si RBM 1550 se livreaza cu postament.
RBM 1300-15E cu motor electric de 750 W /400 V si actionare cu pedala.

e Cilindrii au o dispunere asimetrica pentru pre-indoire usoara.
e Cilindru din spate inclinabil, pentru o roluire conica.

e Cilindru superior si cel din spate cu canal pentru introducerea sarmei.

Cilindrul superior poate fi detasat
pentru a facilita extragerea piesei.

Cilindru din spate si cilindrul frontal
se pot regla individual astfel incat sa
se realizeze roluire conica.

Reglarea cilindrilor se face cu ajutorul
unor suruburi de dimensiuni mari.

Fmetalllsralt RBV 1300-15

Postament optional pentru RBM 305

RBM 1300-15E

Model RBM 305 RBM 610-8 RBM 1050-10 RBM 1050-22 RBM 1550-10 RBM 1300-15E
Cod articol MK.3780112 MK.3780618 MK.3813101 MK.3813103 MK.3813104 MK.3781300
€/buc 141.00 252.00 1011.00 1434.00 1892.00 2209.00
Accesorii optionale Date tehnice
Latime max.
Denumire €/buc. Cod articol tabla (mm) 305 610 1050 1050 1550 1300
Postament pentru Grosime max.
RBM 305 61.00 MK.3780113 tabla (mm) (%) 0.80 0.80 1.00 2.00 1.00 15
Cilindru (& mm) 25 38 56 75 68 75
Denumire €/set  Cod articol . .
Set cilindri vent };‘:}I‘\‘)‘re s 40 60 84 115 102 115
et cllindri pen ra
504.00 MK.3880071
RBM 1050-10 Dimensiuni
Set cilindri pentru Lungime (mm) 580 885 1400 1400 2430 1700
570.00 MK.3880073
RBM 1050-22 Latime (mm) 210 220 700 700 700 400
Set cilindri pentru inaltime (mm) 255 340 1120 1160 1160 1100
641.00 MK.3880074 =
RBM 1550-10 Greutate (kg) 14 37 185 300 350 420

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai micd de 400N/mm?




lsraft Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Metalibearbeitungsmaschinen

Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Masini de roluit cu motor - RBM 1050-30E / RBM 1270-25E / RBM 1550-20E

* Masini de roluit cu motor puternic, actionate cu pedala si sistem cu 3 cilindri asimetrici.

e constructie solida din fonta

e Cilindru superior basculant ce permite extragerea usoarad a piesei prelucrate.

RBM 1270-25 E

Model RBM 1050-30 E RBM 1270-25 E RBM 1550-20 E RBM 2050-15E

Cod articol MK.3813201 MK.3813202 MK.3813203 MK.3813204 (Pindicatialseieterallaitablaic

€/buc 4083.00 4282.00 4531.00 5158.00 ML DA g i e e I SO
mm?2.

Racordare electrica

Tensiune (V) 400 400 400 400

Putere (kW) 11 11 15 5 Pentru roluire conica se aplica un

D ki coeficient de 0.50.

Latime max. tabla (mm) 1050 1270 1550 2050

G-r(')sime max. tabla (mm) () 3.0 25 20 15 Pentru roluire otel inoxidabil se aplica

Cilindru (9 mm) 90 90 90 90 i et de 01,75,

Viteza de roluire (m / min) 6 6 6 6

Lungime (mm) 1630 1850 2130 2630

Latime (mm) 700 700 700 700 Pentru roluire aluminiu se aplicad un

inaltime (mm) 1200 1200 1200 1200 coeficient de 1.20.

Greutate (kg) 480 520 580 715

Accesorii

Set de cilindri caliti Accesoriile se pot comanda doar

Cod articol MK.3880059 MK.3880062 MK.3880065 MK.3880068 impreuna cu masina.

€/set 806.00 896.00 1014.00 1133.00

Reglare avans cu motor a cilindrului spate

Cod articol MK.3880060 MK.3880063 MK.3880066 MK.3880069 * Vi rugim si precizati tipul de

€/buc 860.00 860.00 860.00 860.00 ; : ]
material care trebuie prelucrat atunci

Pupitru cu afisaj digital pentru reglarea avansului cilindrului spate A q o

X 7 cand comandati masina.
Cod articol MK.3880061 MK.3880064 MK.3880067 MK.3880070 ’
€/buc 1032.00 1032.00 1032.00 1032.00

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai mica de 400N/mm?




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

i indoirea tablei

llisraft
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Masini pentru debitarea

Masini de roluit cu motor - Seria RBM E Pro

® Masini de curbat cu motor puternic, actionate cu pedala pentru prelucrarea
tablelor pana la 4 mm.

e Structura solida din fonta turnata

e Sistem asimetric de 3 cilindri cu cilindrul superior basculant.

RBM 2050.39

—

RBM 1550-15 E Pro

¢ Cilindru superior si cel de jos sunt usor de reglat.

e Panou de comanda inclus, inclusiv sistem de comanda pentru actionarea cu
pedala.

¢ Livrare standard cu echipament pentru roluire conica.

Cilindru superior basculant ce

permite extragerea usoara a
piesei prelucrate.

Accesoriu optional:
Pupitru cu afisaj digital pentru
reglarea avansului cilindrului spate.

Model RBM 1270-40 E Pro RBM 1550-40 E Pro RBM 2050-30 E Pro
Cod articol MK.3813301 MK.3813302 MK.3813303 () Indicatia se referd la tabld cu
€/buc 7388.00 8344.00 9210.00 rezistenta la rupere mai mica de 400N/
mm?.
Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400 400
Pentru roluire conica se aplica un

Putere (kW) 22 2.2 22 P
D (i coeficient de 0.50.
Latime max. tabla (mm) 1270 1550 2050
G-r(')sime max. tabla (mm) (%) 40 4.0 3.0 Pentru roluire otel inoxidabil se aplica
Cilindru (& mm) 120 140 130 i @ et de 01,75,
Viteza de roluire (m / min) 3.0 345 345
Lungime (mm) 2470 2470 3200
Latime (mm) 750 750 750 Pentru roluire aluminiu se aplica un
inaltime (mm) 1000 1000 1000 coeficient de 1.20.
Greutate (kg) 1115 1350 1500
Accesorii
Set de c.ilindri cdliti pentru otel inoxidabil Accesoriile se pot comanda doar
Cod articol MK.3880050 MK.3880053 MK.3880056 impreund cu masina.
€/set 967.00 1269.00 1340.00
Reglare avans cu motor a cilindrului spate
€C;l’)d ehicn] Mll(éizsg(?51 MII(OZSSS([))(())M Mll(é?;§;88357 * Va rugam sa precizati tipul de

— | ’ : material care trebuie prelucrat atunci
Pupitru cu afisaj digital pentru reglarea avansului cilindrului spate ] aamdk reefina,
Cod articol MK.3880052 MK.3880055 MK.3880058 § ’
€/buc 1032.00 1032.00 1032.00

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai micd de 400N/mm?




lsraft Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Metalibearbeitungsmaschinen

Masini pentru debitarea si indoirea tablei

Masini pentru faltuit - Seria SBM

e Constructie masiva si stabila din fonta. Masini de faltuit manuale: Masini de faltuit cu motor electric

Aplicatii
® Arbore inferior reglabil. * SBM 110-08 * SBM 140-12 E phicas
e Arbori din otel special. * SBM 140-12 * Motor puternic cu autofranare, la 400 V.
e Seturi de role standard in volumul livrarii. ® Operare cu pedald de picior.

e Postament inclus in volumul livrarii.

SBM 110-08

®
SBM 140-12
SBM 140-12E

Accesorii optionale (role) Model: SBM SBM SBM
110-08 140-12 140-12E
Accesorii SBM 110-08 SBM 140-12 Cod articol MK.3814001 MK.3814002 MK.3814003
optionale ST T €/buc. 468.00 558.00 2166.00
(role) €/buc. Cod articol €/buc. Cod articol
Tip E1 83.00 MK.3880121 107.00 MK.3880131 Date tehnice
Tip E2 83.00 MK.3880122 107.00 MK.3880132 Lungimea cilindrilor (mm) 110 140 140
Tip E3 83.00 MK.3880123 107.00 MK 3880133 Grosimea maxima a tablei(*) (mm) 08 1.2 12
Tip E4 83.00 MK.3880124 107.00 MK.3880134 Diametrul cilindrilor (mm) 52 62 62
Tip E5 83.00 MK.3880125 107.00 MK.3880135 Litimea gulerului (mm) 80 100 100
Tip E6 83.00 MK.3880126 107.00 MK.3880136 Turatia cilindrului (rot/min.) - - 32
Tip E7 83.00 MK.3880127 107.00 MK.3880137 Motor (kW /V) - - 0.75 /400
Tip E8 83.00 MK.3880128 107.00 MK.3880138 Dimensiuni
Lungime (mm) 300 560 900
~ (1) (4) Latime (mm) 380 500 450
Inaltime (mm) 180 220 1350
1 m Greutate (kg) 30 50 110
U Volumul livrarii:

I
U
I A1 sollislisls
b (] ] 0 Q0

Tip E5 Tip E6 TFE7 Tip E8 Tip S1 Tip S2 Tip S3 Tip S4 Tip S5 Tip S6 Tip S7

SMB 110-08 SMB 140-12 / SMB 140-12E
Role tip S1 (9 3, @ 6, @ 8, @ 10), Role tip S1 (9 4,06,07,39, D 10),
role tip S2, role tip S3, role tip S4 role tip S5, role tip S6, role tip S7

|

(*) Indicatia se refera la tabla cu rezistenta la rupere mai mica de 400N/mm?




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini pentru indoit tevi si pro

Masina manuala pentru indoire - UB 10
* Masina universald manuala pentru indoirea profilelor
metalice: platbande, bare circulare, patrate si tevi.

® Pentru producerea grilajelor, usilor, corpurilor de
iluminat din fier forjat, otel, alama, cupru si aluminiu.

e Pentru indoire in forme simple sau complexe.

o Indoire la rece in unghi de pani la 180°.

Repetabilitate ridicata, prin fixarea opritorului
unghiular reglabil.

Cu optiunea UB 11 se poate indoi doar in spirala.

Usor de transportat perfectd pentru munca pe santier
sau in ateliere de reparatii.

Unitatea de indoire este detasabila si poate fi utilizata

llisraft

Metaflbearbeitungsmaschinen

K10

pe o menghina.

Toate bolturile-balama sunt tratate termic.
Opritor unghiular reglabil.

Zmetalllsmait

Exemple de indoire

Pentru platbande se pot executa indoiri
cu razd mica

0 (

4t

bara rotunda @ 8 mm

platbanda 30 x 4 mm
platbanda 50 x 8 mm
Doua seturi de role calite pentru indoire
sunt incluse in volumul livrarii
Model UB 10 Volumul livrarii
Cod articol MK.3776010 Roli pentru Roli
€/buc 344.00 material rotund  de curbare
Dimensiuni max. de indoire .
Platbanda otel - curbare (mm) 10 x 50 O (mm) @ (mm)
Platbanda otel - indoire cu raza mica (mm) 6 x50 10 24
Date tehnice: capacitate de indoire 12 30
J 16 14 37
Otel, aluminiu, cupru (mm) : 1a%14 e i3
[ ) 16 16 49
Otel inoxidabil
fel inoxidabil (mm) [ 14x14 (%) 16 62
Greutate (kg) 32 16 75

(*) Elementele de indoire sunt disponibile optional
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Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini pentru indoit tevi si pr
Accesorii optionale pentru UB 10

Set de role pentru curbarea la rece a tevilor de incalzire
e Setul constd din 3 perechi de role, G3/8”, G1/2”, G3/4”
(o rola pentru teava si o rold pentru curbare).
¢ Rolele pentru teava sunt fabricate din otel zincat
iar cele de indoire sunt din fonta cenusie.
¢ Greutatea setului: 15 kg.

Rola pentru Rola

teava de curbare

(inch) @ (mm)

G 3/8” 102 mm

G1/2” 108 mm €/set Cod articol

G 3/4” 112 mm 138.00 MK.3790001
Set de role 10-180

® Pentru indoirea platbandelor din otel max. 50 mm latime
si 7 mm grosime si a barelor patrate de max. 16x16 mm.

e Perfecte pentru prelucrarea fierului forjat.

e Setul constd in 8 role de curbare.

* Extinde capacitatea de curbare
la © 110, 150, 175, 200 mm.

¢ Greutate: 33 kg.

€/buc.
241.00

Cod articol
MK.3790002

Placa de prindere pentru menghina

e Pentru fixarea dispozitivului UB 10 pe menghine.
¢ Utilizabila si pentru RB 30.
e Greutate: 1.5 kg.

¢ Selivreaza fard menghina.

Cod articol
MK.3790004

€/buc.
17.63

Limitator reglabil 10-200

¢ Lmitator reglabil pentru serii scurte.

€/buc.  Cod articol
9.08 MK.3790003

Set de conversie UB 10 - RB 30

¢ Pentru indoirea tevilor cu pereti subtiri.

e Set compus din: element unghiular, segmente de indoire, opritoare si glisoare.

¢ Se monteaza pe UB 10.

® Asigura indoire pentru tevi de diametre: @ 14, 16, 18, 20, 25 mm.

Dispozitiv pentru curbarea in spirala a profilelor metalice - UB 11

* Se monteaza pe masina UB 10.

e Pentru curbarea in spirala.

e Spiralele mici sunt utilizabile independent.
¢ Elementele mari de indoire sunt usor de montat. 7,
¢ Greutatea dispozitivului: 3 kg. 74

Dimensiuni maxime

Profil (mm)
[ ) a5
| 5x 5

| 5x25

€/buc.  Cod articol
694.00 MK.3790006
spirale
mari
Accesoriu optional
Suport pentru menghina
spirale UB 10-280
mici (Permite fixarea dispozitivului
UB 11 pe menghina - utilizarea
lui UB 10 nemaifiind necesard)
Denumire €/buc.
Dispozitiv UB 11 53.40
Suport pentru menghina UB 10-280  26.20

Dispozitiv de curbare RB 12

Pentru curbarea tevilor de incalzire si a conductelor de apa de pana la G3/4”.
e Ideale atunci cand nu puteti lucra in atelier.

¢ Usor de montat pe menghina.

e Curbare la rece la unghi maxim de 180°.
¢ Posibilitatea de indoire partiala.

¢ Opritor unghiular reglabil.

e Rola suport din fontd cenusie.

¢ Bolt durificat.

Prisma de pozitionare evita rasucirea piesei de lucru.

Greutate (kg)

Model
Cod articol
€/buc
Diametru max. de curbare (mm)
G 3/8”
() G1/2”
G 3/4”

Cod articol
MK.3790011
MK.3790280

RB 12

MK.3776012
319.00

102
108
112
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Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini pentru indoit tevi si pro

Masina manuala pentru indoire - RB 30 K10
* Masina manuald pentru curbarea la rece a tevilor ¢ Dispozitivul de curbare detasabil poate fi montat si

cu pereti subtiri (din alama cupru, otel sau alte pe o menghina.

materiale) fara deformarea acestora. ¢ Talpa masinii este prevazuta cu gauri pentru fixare
e Usor de transportat perfecta pentru utilizare pe in podea.

santier sau ateliere service

Ghidaje cu strat de protectie pentru a
evita deteriorarea la exterior a tevilor.
Surub de fixare.

Q

Opritor unghiular pentru precizie
maxima la repetabilitate;

Exemple de indoire

Bolturi durificate

‘A
' ®

15x15x 1,5 mm

18 x1,0 mm

Exemplu de indoire combinata

©25x2,0 mm Accesoriu optional
Placa de prelungire
RB 30 deplaseaza axa
Model RB 30 de indoire in afara
Cod articol MK.3776030 Asupovrtulul. si permite '
€/buc 796.00 indoirea pieselor lungi.
Date tehnice: capacitate de indoire Volumul livrarii include seturi de segmente de indoire cu holdere
Otel, aluminiu, cupru (mm) @) @25 si glisoare pentru tevi (grosime max. 2 mm).
(grosime max. 2 mm) || 20 x 20 (*)
Otel inoxidabil (mm) @) 92 el ppront Cat e ] O u 16 18 20 2 25
rotund @ (mm)
Accesoriu optional - placa de prelungire RB 30
Sl s MK.3750005 Roli de curbare @ (mm) 56 64 72 80 88 100
€/buc 18.70

(*) Elementele de indoire sunt disponibile optional
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Masini pentru indoit tevi si pr
Accesorii optionale pentru RB 30

Seturi de segmente de curbare pentru RB 30/ UB 10

Seturi de segmente de indoire cu holdere si glisoare

Segmente de rezerva

Pentru
masina Dimensiune P lamefru de €/set Cod articol €/buc. Cod articol
indoire (mm)
RB 30 g 6 40.0 73.80  MK.3790105 - -
RB 30 g 8 42.0 73.80  MK.3790020 - -
RB 30 910 42.0 80.20 MK.3790021 = -
RB 30 912 45.0 80.20 MK.3790022 = =
RB 30/ UB 10 D14 - 3.0xOQ 42.0 84.50 MK.3790023 63.10 MK.3790043
RB 30 J14 - 40x0 56.0 90.90  MK.3790024 - -
RB 30 915 - 3.0xQ 45.0 106.00 MK.3790025 - -
RB30/UB10 @16 - 25xO0 40.0 8450  MK.3790026 69.50 MK.3790044
RB 30/ UB 10 916 - 3.0xQ 48.0 84.50 MK.3790027 69.50 MK.3790045
RB 30 g16 - 4.0x0O 64.0 90.90  MK.3790028 - -
RB 30/UB 10 D18 - 25x9 45.0 80.20 MK.3790029 58.80 MK.3790046
RB 30/ UB 10 918 - 3.0xOQ 54.0 84.50 MK.3790030 58.80 MK.3790047
RB 30 J18 - 4.0x0 72.0 90.90  MK.3790031 - -
RB 30/ UB 10 @20 - 25xQ 50.0 84.50 MK.3790032 58.80 MK.3790048
RB30/UB10 @20 - 3.0xQ 60.0 8450  MK.3790033 63.10 MK.3790049
RB 30 920 - 40x0 80.0 9090  MK.3790034 - -
RB30/UB10 @22 - 25xO 55.0 90.90  MK.3790035 58.80 MK.3790050
@ Segment RB30/UB10 @22 - 3.0xQ 66.0 106.00  MK.3790036 69.50 MK.3790051
RB 30 D22 - 40xQ 88.0 113.00 MK.3790037 - -
@ Holder RB30/UB10 @25 - 25x0 625 11300 MK.3790038 7380  MK.3790052
X RB 30/ UB 10 @25 - 3.0xO0 75.0 123.00 MK.3790039 90.90 MK.3790053
© Glisor RB 30 @25 - 40x0 1000 13400  MK.3790040 = -
RB 30 Set patrat 15x15 45.0 123.00  MK.3790041 - -
RB 30 Set patrat 20x20 60.0 138.00  MK.3790042 - -
Masina de indoit - WB 100
® Pentru indoirea precisa la rece si la cald a profilelor din otel, plate, rotunde sau patrate. Model WB 100
e Opritor de indoire reglabil, unghi de indoire reglabil pana la 120°. il il MK.3776101
¢ Sistem de prindere cu excentric cu actiune rapida pentru functionare eficienta. €/buc 244.00
® Repetabilitate ridicatd, prin fixarea opritorului unghiular reglabil. indoire Ia rece
¢ Constructie robusta. Platbandi (mm) 100 x 8
Otel rotund (mm) 22
Bara patrata (mm) 20 x 20
indoire 1a cald
Platbanda (mm) 100 x 15
Otel rotund (mm) 27
Bara patrata (mm) 25 x 25
Gabarit
Dimensiuni (mm) 550 x 320 x 240
Greutate (kg) 30

Volumul livrarii: Opritor unghiular.
Pléci pentru indoire. Maner pentru indoire.
Limitator de lungime

Masina de indoit - HRB 10

* Masina de indoit cu cilidru hidraulic si 6 segmente de indoire pentru utilizare Model HRB 10
universala in gama 1/2“ - 2”.

* 6 segmente pégntru in/doire incluse in volumul livrarii. Sl it IMIKS37ZZ01C

e Cu stand tripod pentru stabilitate si optimizarea lucrului €/buc 353.00
Date tehnice
Forta utila (tone) 10
Cursa pistonului (mm) 155
Lungime (mm) 550
Latime (mm) 320
iniltime (mm) 240
Greutate (kg) 30

Segmente de indoire de rezerva

Rola

Grosime Raza de

pentr teava teava max. curbare dUI)ghu.ﬂ €/buc.  Cod articol
: (mm) (mm) e indoire
(inch) O (mm)
1/2” 21.3 3.25 62 0- 90° 1025 MK.3777011
3/4” 26.9 3.50 78 0- 90° 13.07 MK.3777012
Volumul liverii: 17 33.7 4.00 98 0- 90° 17.78 MK.3777013
Masina de indoit. hidraulica. Trepied. 1 i Lt —
Seg‘mente de in dc’Jire: 1/2- 3/47- 17-1 1/4" - 11/2 - 2 11/2” 483 4.25 148 0-120° 33.80 MK.3777015
2” 60.3 4.50 187 0-120° 53.60 MK.3777016




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Masini hidraulice de indoit - RIDGID® K5

Dispozitive manuale si masini electrohidraulice pentru indoirea la rece, precisa a conductelor de gaz
standard de panala 4”.

Disponibile cu falca basculantd, furnizand forte de la 50 kN la 200 kN.

Cu actionare manuald e Sistem hidraulic cu un singur circuit, cu resort de revenire, pentru un control mai bun al pistonului

si indoire precisa.
¢ Supapa de siguranta protejeaza sistemul hidraulic fatd de suprapresiune (numai pentru masini).

* Segmente de indoire pentru dimensiuni standard de tevi gaze in volumul livrarii.

Alimentare Greutate

Pentru segmente de indoire W) (kg) €/buc. Cod articol
Actionare manuala
3/8”-1/2" -3/4"-1"-11/4"-11/2" -2" - 72 1266.00 RG.36518
i’;g,, ) §/2 -3/47-17-11/47-11/27-27 -2 - 156 1954.00 RG.36523
21/2”-3"-4" - 410 10189.00 RG.14921
3/38 _'41,,/2 S 2822 420 10837.00  RG.27911
Actionare electrohidraulica
w . D _ao o oA 230 96 2494.00 RG.39243
3/87-1/27 - 347 -17 - 114" -11/2" -2 400 100 2641.00 RG.13771
3/8”-1/2" -3/4”-1"-11/4"-11/2"-2" -2 230 182 3649.00 RG.39268
1/27 -3” 400 208 3846.00 RG.13781
Cu actionare electrohidraulica 212 -3 4 230 440 12745.00 RG.14931
/23" - 400 440 12494.00 RG.14941
Segmente de indoire pentru tevi de gaz K5 Segmente pt. tevi de inalta rezistenta K5
Rola
standard conform pentru teavi Raza de .
EN 10255 0O curbare €/buc.  Cod articol
(DIN 2440,BS 1387) (mm)
O (mm)
Sabloane pentru tevi (metric)
. 18.0 60 332.00 RG.27816
entlizltaeavé Raza de 200 70 34400  RG.27826
P ¢ cutbare  €/buc.  Cod articol 22,0 80 389.00  RG.27836
25.0 115 107.00 RG.22116
: (mm)
(inch) @ (mm) 28.0 70 171.00  RG.35066
Sabloane pentru tevi de gaz 30.0 140 108.00 RG.22126
3/8 17.2 45 19.30 RG.37223 32.0 140 111.00 RG.22136 Rola Raza de
1/2 21.3 50 21.90 RG.37228 35.0 100 209.00 RG.35076 pentru teava curbare  €/buc Cod articol
3/4 26.9 80 29.20 RG.37233 38.0 170 136.00 RG.22146 - .
1 33.7 110 34.60 RG.37238 40.0 125 240.00 RG.35086 (inch) @ (mm)
11/4 424 135 40.80 RG.37243 42.0 125 240.00 RG.35096 1/2 21.3 110 98.70 RG.22236
11/2 48.3 155 76.00 RG.37248 445 190 168.00 RG.22156 3/4 26.9 137 112.00 RG.22246
2 60.3 220 117.00 RG.37253 50.0 140 262.00 RG.35106 1 33.7 190 229.00 RG.22256
21/2 76.1 320 220.00 RG.37258 51.0 220 191.00 RG.22176 11/4 42.4 220 226.00 RG.22266
8 88.9 390 384.00 RG.37263 57.0 250 217.00 RG.22186 11/2 48.3 220 181.00 RG.22166
4 114.3 600 1971.00 RG.28756 63.6 270 248.00 RG.22206 2 60.3 270 239.00 RG.22196
70.0 Bils 345.00 RG.22216 21/4 76.1 420 533.00 RG.22226
Segmente de indoire pentru tevi la 180° K5
pentlizltaeavé Iterz i
y curbare  €/buc. Cod articol
(nch) O (@mm) &
3/8 17.2 130 529.00 RG.22376 Nota: Segmente de indoire pentru indoire la 180° urmeaza
12 21.3 130 538.00 RG.22386 a fi utilizate cu accesorii pentru indoire la 180°
3/4 26.9 130 546.00 RG.22396 o A q o q
1 337 130 56000 RG.22406 Accesoriu pentru indoire la 180 €/buc.  Cod articol
11/4 424 130 569.00 RG.22416 pentru RG.36518 - (1 1/2” max.) 686.00 RG.22346
112 483 140 691.00 RG.22426 ;
2 60.3 190 1207.00 RG.28766 pentru RG.36523 - (2” max.) 686.00 RG.22356
Segmente de indoire pentru platbande la 180° K5
Rola pentru Raza
platbanda €/buc.  Cod articol
(mm)
(mm)
60 238.00 RG.22466 Notoé: Segmente de indoire p?l’ltrl‘,l inplpire la
70 238.00 RG.22476 180° a platbandelcir urmeazd a fi utilizate cu
80 238.00 RG.22486 accesoriul pentru indoirea platbandelor la 180°.
90 248.00 RG.22496 . a . ° .
40x 8 100 270.00 RG.22506 Accesoriu pentru indoire la 180 €/buc. Cod articol
110 301.00 RG.22516 pentru RG.36518 270.00 RG.22436

120 33400 RG.22526
130 355.00 RG.22536 pentru RG.36523 28500  RG.22456




lsraft Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Metalibearbeitungsmaschinen

Masini pentru indoit tevi si pr

Masini pentru curbare - PRM 10 M/PRM 10 E/PRM 31 F / PRM 35 F

¢ Constructie robusta. ¢ Role din otel special, durificate. PRM 10 M

® Rolele inferioare sunt cele motoare, cu rola superioara ® Role laterale reglabile.
asigurandu-se apasarea.

e Actionarea rolelor se face manual.
® Masinile se livreaza cu role standard.

PRM 10 E/PRM 31 F/ PRM 35 F

e Actionarea rolelor se face cu ajutorul unui
motor electric (2 trepte /400 V).

* Masina poate lucra atat in pozitie
orizontala cat si in pozitie verticala.

¢ Sistemul de comanda pentru actionarea
cu pedala permite schimbarea sensului de
rotatie (stanga / dreapta).

PRM 10 M

PRM 35 F o
PRM 31F
Volumul livrarii: Model: PRM 10 M PRM 10 E PRM 31 F PRM 35 F
PRlMdl(’ il dard. Role lateral Cod articol: MK.3780010 ~ MK.3780011 ~ MK.3812031  MK.3812035
Role de curbare standard. Role laterale. Postament. e/buc: 883.00 1900.00 2614.00 3041.00
II;RlMdl() E/ g)Rth g /ERII{VIIEJI Ft/ PII{N{DE'stF " Racordare electrica
ole de curbare standard. Role laterale. Postament. Tensiune (V) ) 400 400 400
Sistem de comanda pentru actionarea cu pedala.
Putere (kW) - 0.6 0.75 1.5
Toate masinile se livreaza cu role standard D;'ate i
La cerere se pot livra role adaptate cerintelor clientului Diametru ax (mm) 28 30 30 50
sau cu dimensiuni atipice. Diametru rold superioara (mm) 98 98 148 155
Diametru rold inferioara (mm) 115 118 118 155
= S 83 = Viteza (m / min) - 4 4 45
g o ’ ! £ Dimensiuni
. O ‘ ‘ Lungime (mm) 620 700 600 750
S o & Litime (mm) 560 700 800 1000
86 ‘ © fnaltime (mm) 1440 1400 1450 1400

Greutatea (kg): 165 230 220 400




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

PRM 10 E/ PRM 31 F / PRM 35 F

Masina poate lucra atat in pozitie
orizontala cat si in pozitie verticala.

Accesoriu optional
Afisaj digital pentru avansul cilindrului

Caracteristici de curbare cu rolele standard (din volumul livrarii)

Tipul
profilului

a—u
)

3

PRM 10 M/PRM 10 E
. . Diametru
Dimensiune .
max min.
(mm') de curbare
(mm)
20 x 20 500
30x 10 500
50 x 10 400

PRM 31 F
Dimensiune Dian.letru
max. min.
o de curbare
(mm)
30 x 30 900
10x 10 200
50 x 10 800
20x 6 300
80 x 15 800
30x 6 400
50x 6 600
20 x 400
50 x 600
20 x 400
50 x 600
20 x 400

'
'
W N W N W

it - -
= - =

Caracteristicile corespund unui material cu limita la tractiune 240 N / mm?2.

Pentru otel inoxidabil aplicati un factor de corectie de 0.7.

Caracteristici de curbare cu rolele optionale

PRM10M/PRM 10 E PRM 31F
Tipul Dimensiune Dian.'letru Dimensiune Dian}etru
profilului max. LULS max. LU
i de curbare — de curbare
(mm) (mm)
m 40x 3 1200
i 30x2 800
50 x 30 x 3 1200
&= i i 40x 20 x 2 800
M i 30 900
10 200
m ) ) 1% x29 600
DV x1.8 300
@ ) ) J60x1.5 1000
D25x1.5 600
40x40x5 600
I3 i i 30 x 30 x 4 300
BEPIEEPdE 600
= i i 30 x 30 x 4 400

PRM 35 F
Dimensiune Dianlletru
max. min.
o de curbare
(mm)
35x35 900
20 x 20 300
60 x 10 500
40x 10 300
100 x 15 450
60 x 10 350
60x 7 900
50x 6 650
60x 7 700
50x 6 500
60x 7 700
50x 6 550
UPN 80 1100
UPN 60 550
UPN 80 1200
UPN 30 800
PRM 35 F
Dimensiune Dianlletru
max. min.
— de curbare
(mm)
50x 3 1700
40x3 600
70x30x2 1200
50 x40 x 3 1200
35 600
@30 400
d2"x29 650
A1”"x23 350
D70x2 1000
@30x2 500
50 x 50 x 5 1000
40 x40 x5 600
50 x 50 x 6 1000
30x30x3 500

Caracteristicile corespund unui material cu limita la tractiune 240 N / mm?.
Pentru otel inoxidabil aplicati un factor de corectie de 0.7.

llisraft

Metaflbearbeitungsmaschinen

Accesorii optionale

Dispozitiv pentru
rasucirea barelor

Role laterale
pentru profil 90°

Dispozitiv pentru executie spirale

Denumire €/buc.  Cod articol
Accesorii optionale pentru PRM 31 F

Afisaj digital pentru avansul cilindrului ~ 763.00 MK.3880075
Role laterale pentru profil 90° 763.00 MK.3880076
Dispozitiv pentru rasucirea barelor 1458.00 MK.3880151
Dispozitiv pentru executie spirale 1320.00 MK.3880152
Accesorii optionale pentru PRM 35 F

Afisaj digital pentru avansul cilindrului ~ 763.00 MK.3880087
Role laterale pentru profil 90° 763.00 MK.3880088
Dispozitiv pentru rasucirea barelor 1602.00 MK.3880153
Dispozitiv pentru executie spirale 1458.00 MK.3880154

Role de curbare optionale

Pretul rolelor se refera la dimensiuni din intervalul precizat.
Rolele sunt fabricate la comanda in functie de dimensiunea
specificata. Totodata trebuie specificat si tipul de material

ce urmeaza a fi prelucrat.

Interval PRM 31 F PRM 35 F
(mm) €/buc. Cod articol  €/buc.  Cod articol
Role din otel - profil obisnuit
0 - 337 784.00 MK.3880077 945.00 MK.3880089
34 - 483 784.00 MK.3880078 945.00 MK.3880090
49 - 60.3 - - 971.00 MK.3880091
Role din otel - profil 90°
30x30x3 784.00 MK.3880080 945.00 MK.3880092
40 x40 x5 784.00 MK.3880081 945.00 MK.3880093
50 x50 x 6 - - 971.00 MK.3880094
Role din plastic pentru aluminiu / otel inoxidabil - profil obisnuit
0 - 337 596.00 MK.3880082 724.00 MK.3880095
34 - 483 596.00 MK.3880083 724.00 MK.3880096
49 - 603 596.00 MK.3880084 761.00 MK.3880097

Role din plastic pentru aluminiu / otel inoxidabil - profil 90°

30x30x3 596.00 MK.3880085 724.00 MK.3880098
40x40x5 596.00 MK.3880086 724.00 MK.3880099
50 x 50 x 6 - - 761.00 MK.3880100




lsraft Echipamente pentru prelucrarea metalelor

Metalibearbeitungsmaschinen

Masini pentru indoit tevi si pr

Masini hidraulice pentru curbare - PRM 50 FH / PRM 60 FH

¢ Constructie robusta. ¢ Role din otel special, durificate.
* Masinile poate lucra atat in pozitie orizontala cat si in pozitie verticala. ® Role laterale reglabile.
¢ Toate cele trei role sunt motoare, cu rola superioara asigurandu-se apdsarea. * Masinile se livreaza cu role standard.

Model: PRM 40 FH PRM 50 FH PRM 60 FH
Cod articol: MK.3812040 MK.3812036 MK.3812060
€/buc: 9618.00 7926.00 11500.00
Volumul livrarii: Racordare electrica
Tensiune (V) 400 400 400
Role de curbare stelndard. Rolg laterale. Postamvent. Putere (kW) 11 11 15
Sistem de comanda pentru actionarea cu pedala. -
Date tehnice
Toate masinile se livreaza cu role standard. [ametrldimm) A b ol
La cerere se pot livra role adaptate cerintelor clientului sau cu Diametru rola superioara (mm) 137 162 215
dimensiuni atipice. Diametru rola inferioara (mm) 137 152 215
Viteza (m / min) 7 4-5 4
g s 38 Presiune hidraulica (tone) 6 8 16
9 % ’ Y ' Dimensiuni
‘ Eel ey i ‘ ' Lungime (mm) 1050 810 1000
L2/ e G = Latime (mm) 500 950 1400
886 ‘ © inaltime (mm) 1250 1500 1650

Greutatea (kg): 350 500 950




Echipamente pentru prelucrarea metalelor

llisraft

Metaflbearbeitungsmaschinen

Accesorii optionale

Accesoriu optional
Afisaj digital pentru avansul cilindrului

Caracteristici de curbare cu rolele standard (din volumul livrarii)
PRM 40 FH PRM 50 FH PRM 60 FH
Tipul Dimensiune Dl;?;““ Dimensiune Dl:nn;ztm Dimensiune Dl:;‘stm
profilului max. . max. : max. .
o de curbare o de curbare o de curbare
(mm) (mm) (mm)
35x 35 600 50 x 50 800
—y) 18x18 250
15x 15 300 20x 20 400
60 x 10 600 80 x 20 1200
G—o  35x8 300
20x 10 300 40x10 400
m 50 x 12 400 10015 600 120x125 600 Role laterale pentru profil 90°
50x 10 300 50x10 400
60x 7 800 80x9 1000
=3 30 30x 4 500 40%5 400
X x Denumire €/buc.  Cod articol
60x 7 800 80x9 1000
m 30x5 300 30x 4 500 405 400 Accesorii optionale pentru PRM 50 FH
50x 6 800 80x9 1200 Afisaj digital pentru avansul cilindrului ~ 763.00 MK.3880101
= 55 350 30x 4 500 405 500 Role laterale pentru profil 90° 917.00 MK.3880102
m TR 50 UPN 80 800 UPN 120 800 Accesorii optionale pentru PRM 60 FH
UPN 30 400 UPN 60 500 Role laterale pentru profil 90° 1072.00 MK.3880161
@ s 5 UPN 80 1200 UPN 120 1200
UPN 30 600 UPN 60 600 Role de curbare optionale
Caracteristicile corespund unui material cu limita la tractiune 400 N / mm?. Pretul rolelor se refera la dimensiuni din intervalul precizat.
SentlotelimoxTdabiphieatinnlactondeeoreeticld U7 Rolele sunt fabricate la comanda in functie de dimensiunea
. e o . ificatd. Totodata trebui ificat si tipul d terial
Caracteristici de curbare cu rolele optionale specirica’s, ~ojoca’a e e spectical st Hipit e materia
J ce urmeaza a fi prelucrat.
PRM 40 FH PRM 50 FH PRM 60 FH
. . . PRM 50 FH
Tipul Dimensiune Dlan'wtru Dimensiune Dlan‘letru Dimensiune Dlan:letru Interval (mm) €/buc.  Cod articol
profilului max. min. max. min. max. min. . .
(o) de curbare (mm) de curbare (mm) de curbare Role din otel - profil obisnuit
(mm) (mm) (mm) 0 - 337 1027.00 MK.3880103
m 50x 6 800 70x 3 1600 34 - 483 1027.00 MK.3880104
Bx2 450 EE e EEE E 49 - 603 1049.00 MK.3880105
G5 30x15x25 500 705303 1900 g9 L ;{(;) leazin ; el profor 1027.00 MK.3880106
x15x 2. x 30 x J .
0x15x2 400 40x20x2 200 40x40x5 1027.00 MK.3880107
OO o» P 28 Y ey LY 50 x50 x 6 1049.00 MK.3880108
920 300 920 400 60 x 60 x 6 1104.00 MK.3880109
@ 3337 x 2.3 400 92" x2.9 1000 D3"x32 1600 Role din plastic pentru aluminiu / otel inoxidabil - profil obisnuit
’ ’ D" x2.3 300 J1”"x2.6 500 0 - 337 784.00 MK.3880110
040 %15 500 370 x2 1200 @100 x 2 1600 34 - 483 784.00 MK.3880111
( 5 _ E ) x 1. .
025x15 400 @602 500 ;9 1 d60'31 | ol 803'0:1 MKf.laissle
ole din plastic pentru aluminiu / otel inoxidabil - profil 90
50 x50 x 6 600 70x70x7 1000
J—3 3BxBx5 400 o X 30x 30x3 78400 MK.3880113
30x30x3 400 40x40x5 500 40x40x5 78400 MK.3880114
@ S 50 50 x50 x 6 900 70x70x7 1200 50 x50 x 6 806.00 MK.3880115
30x30x3 600 40x40x5 600 60 x 60 x 6 806.00 MK.3880116

Caracteristicile corespund unui material cu limita la tractiune 400 N / mm?.
Pentru otel inoxidabil aplicati un factor de corectie de 0.7.

Pentru rolele optionale pentru
PRM 40 FH si PRM 60 FH solicitati o oferta.




Produsele ROCAST sunt distribuite

de 57 agenti comerciali

45 in tara

ALBA BRAILA COVASNA HUNEDOARA OoLT TIMIS
0729 997 216 0729 997 210 0733 692 568 0728 083 234 0729 997 219 0724 202 790
0730 707 883
ARAD BRASOV DAMBOVITA IALOMITA PRAHOVA TULCEA
0729 997 234 0729 997 240 0729 997 227 0729 997 226 0729 997 214 0733 692 601
0733 692 592
ARGES BUZAU DOLJ IASI SALAJ VALCEA
0729 997 228 0730 654 992 0729 997 219 0731 220 434 0733 692 596 0729 997 236
BACAU CALARASI GALATI MARAMURES SATU-MARE VASLUI
0729 997 237 0730 585 638 0728 083 239 0729 997 221 0730 240 457 0728 083 232
0728 083 236 0733 692 572
BIHOR CARAS-SEVERIN GIURGIU MEHEDINTI SIBIU VRANCEA
0729 997 223 0729 997 224 0729 997 238 0733 692 580 0730 641 775 0729 997 217
0733 692 582
BISTRITA-NASAUD CLUJ GORJ MURES SUCEAVA
0728 083 235 0728 083 231 0729 997 213 0729 997 232 0721 250 543
0724 383 595
BOTOSANI CONSTANTA HARGHITA NEAMT TELEORMAN
0721 250 543 0729 997 241 0733 692 568 0729 997 239 0729 997 238
0730 585 637
12 in Bucuresti si lifov
Sector 1 Sector 2 Sector 3 Sector 4 Sector 5 Sector 6
0730 654 991 0728 808 753 0727 777 659 0728 083 233 0723 200 554 0724 383 596
0731 220 432 0728 808 755 0728 808 754 0733 692 602 0727 777 658 0728 808 756

$os Pantelimon Nr. 1 - 3, 021591, Bucuresti, S2

Tel.: (021) 252 53 90 - 95; Fax: (021) 252 53 89
Mobil: 0372 135 900; 0723 293 471

Director vanzari: 0731 066 024

Departament vanzari: 0724 383 597 (provincie)

0724 383 593 (Bucuresti)

Preturile din catalog sunt exprimate in Euro si nu includ TVA.

ROCAST nu raspunde pentru eventuale erori de tipar sau de
prezentare. Fotografiile au caracter informativ si pot confine
anumite accesorii care nu sunt incluse in pachetul standard
de livrare sau se pot modifica fara notificare prealabila.

email: office@rocast.ro
www.rocast.ro

http://shop.rocast.ro

Livrarea si plata produselor se face in conformitate
cu conditiile ROCAST.

Pentru promotii si oferte speciale
abonati-vé la newsletter www.rocast.ro

ROCAST poate modifica conditiile de livrare si preturile
din catalog fara notificare prealabila.
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